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Best.-.Nr. fiir Betriebsanleitung

Letzte Anderung

3758010 25.03.2025

Sehr geehrter Kunde!

Herzlichen Glickwunsch zu lhrer Entscheidung, dieses
Produkt der Mahr GmbH in Ihrem Betrieb einzusetzen.
Damit Sie lange ein exakt arbeitendes Gerat haben, bitten
wir Sie, folgende Hinweise zu beachten.

Durch standige Weiterentwicklung unserer Erzeug-
nisse, insbesondere durch Umbenennung der Typenbe-
zeichnungen, konnen geringflgige Abweichungen zwi-
schen den Bildern oder dem Text dieser Dokumentation
und den gelieferten Gerdten auftreten. Anderungen
in Ausflhrung und Lieferumfang sowie technische
Weiterentwicklung und das Recht der Ubersetzung zur
Dokumentation behalten wir uns vor.

© by Mahr GmbH, Gottingen

Zeichen und Symbole in dieser Betriebsanleitung:

Hinweis auf eine Gefahr, die zu Messgerat- oder
Zubehorschaden fuhrt, wenn nicht die beschrie-
benen MalRnahmen ergriffen werden.

Messfehler.
Das Nicht-Beachten des beschriebenen Hinweises
fuhrt zu Messfehlern.

Anwenderfehler, falsche Bedienung
oder Schaden maglich!

Wichtig!
Wichtiger Hinweis, der unbedingt zu beachten ist.

Allgemeiner Hinweis.

O @8 @ &

Verweis auf ein Kapitel/einen Abschnitt innerhalb
dieser Betriebsanleitung.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



Entsorgung

Elektronische Gerate inkl. Zubehor und leere Akkus/Batterien gehdren gemaf der europaischen Richtlinie
2012/19/EU (WEEE) nicht in den Hausmdill. Zum einen sind sie aus hochwertigen Materialien (Eisen, Zink
oder Nickel) hergestellt, zum anderen enthalten gerade Akkus/Batterien je nach Typ umwelt- und gesundheits-
schadliche Stoffe wie Blei (Pb), Cadmium (Cd) und Quecksilber (Hg) in Konzentrationen, die zumeist deutlich
ber den Unbedenklichkeitswerten fir diese Stoffe liegen. Zur Schonung der Umwelt und der Ressourcen kon-
nen diese Stoffe recycelt und wieder verwendet werden.

Das Symbol der durchgestrichenen Milltonne weist auf die Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin.
Die Fa. Mahr GmbH fiihrt die Ricknahme und gesetzeskonforme Entsorgung ihrer elektrischen und elektroni-
schen Produkte selbst durch. Bitte wenden Sie sich an unsere Service-Mitarbeiter vor Ort oder an

Mahr GmbH Telefon: +49-551-70730
Carl-Mahr-Stralte 1 Fax: +49-551-71021
D-37073 Gottingen E-Mail: info@mahr.com
Bundesrepublik Deutschland Internet: www.mahr.com

Die Mahr GmbH ist in Deutschland mit der Nummer WEEE-Reg.-Nr. DE 56624193 bei der Stiftung Elektro-
Altgerate-Register (EAR) registriert.

UK-Konformitatserklarung

C € UK Dieses Messgerat entspricht den geltenden EU/UK-Richtlinien.

Cn Die aktuelle Konformitatserklarung steht unter
www.mahr.com/products beim entsprechenden Produkt zum Download bereit
bzw. kann unter folgender Adresse angefordert werden:
Mahr GmbH, Carl-Mahr-Stral3e 1, D-37073 Gottingen

Anderungen an unseren Erzeugnissen, besonders aufgrund technischer Verbesserungen und Weiterentwicklungen,
mussen wir uns vorbehalten. Alle Abbildungen und Zahlenangaben usw. sind daher ohne Gewahr.

Riickfiihrbarkeit

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt in seinen Qualitatsmerkmalen den in unseren Verkaufs-
unterlagen (Betriebsanleitung, Prospekt, Katalog) angegebenen Normen und technischen Daten entspricht.

Wir bestétigen, dass die bei der Prifung dieses Produktes verwendeten Priifmittel, abgesichert durch unser Qualitats-
sicherungssystem, auf nationale Normale rickfuhrbar sind.

Wir danken Ihnen fir das uns mit dem Kauf dieses Produktes entgegengebrachte Vertrauen.
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1 Grundlegende Sicherheitshinweise

1.1 Bestimmungsgemafe Verwendung

Das Hohenmessgerat darf ausschlielllich zum Messen
von Langen, Abstanden und Durchmessern verwendet
werden. Es kann in Fertigungsnahe sowie in Messraumen
eingesetzt werden.

Verandern Sie das Hohenmessgerat nicht. Dies
kann zu zusatzlichen Gefahrdungen flhren, fur die
die Schutzeinrichtungen nicht ausreichen.

Eine andere als die unter der "Bestimmungsge-
malen Verwendung" festgelegte oder dariiber
hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestim-
mungsgemal’ und hat den Gewahrleistungsverlust
und den Haftungsausschluss des Herstellers zur
Folge.

Das Hohenmessgerat muss wahrend seiner gesamten
Lebensdauer mit besonderer Sorgfalt behandelt werden:

1.2 Verniinftigerweise vorhersehbare
Fehlanwendungen

Folgende Fehlanwendungen sind vorhersehbar und wer-
den als unsachgemalle Verwendung betrachtet. Daher
lehnt der Hersteller jede Haftung in Bezug auf hierdurch
eventuell verursachte Sach- und Personenschaden ab
und betrachtet jede Art von Gewahrleistung auf das
Mesgerat als erloschen.

Missachtung der Hinweise der Betriebsanleitung.

Verwenden von Reinigungsmitteln, die schadliche
Wirkungen auf die Gesundheit von Personen oder die
Umwelt haben.

Vernachlassigen der Sauberkeit des Gerats und des
Arbeitsbereichs.

Verwenden von Zubehor, das kein Original-Zubehor
ist.

1.3 Anforderung an den Aufstellort

Das Gerat darf nicht in einem Raum betrieben wer-
den, der explosive Gase enthélt. Ein elektrischer
Funke kann eine Explosion auslosen.

Der Kontakt mit elektrischen Anschlissen muss ver-
mieden werden, da elektrostatische Storungen die
elektronischen Bauteile des Gerats beschadigen kon-
nen.

Das Gerat und das Zubehor dirfen weder Regen noch
Flissigkeitsspritzern ausgesetzt werden. Es durfen
keine Fremdkarper in die Anschliisse oder Offnungen
des Gerats gelangen.

1.4 Anweisungen an das Personal

Verwenden Sie das Hohenmessgerat auf einer stabi-
len, sauberen und glatten Unterlage.

Mit dem Hohenmessgerat nie schwungvoll an den
Rand der Messplatte fahren. Es konnte von der Platte
fallen und den Anwender verletzen.

Vermeiden Sie Erschutterungen. Diese konn-
ten die Eigenschaften des Gerats verandern
und zu Messfehlern fihren.

Vermeiden Sie direkte Sonneneinstrahlung und uber-
maRige Feuchtigkeit sowie die Nahe von Heizungs-
oder Klimaanlagen.

Die Anzeigeeinheit darf wahrend des Betriebs nicht
abgedeckt oder eingewickelt werden. Das Gehause
muss ausreichend beliiftet sein, um eine Uberhitzung
zu vermeiden.

Wenn das Geréat eine Fehlfunktion aufweist (keine
Anzeige, Uberhitzung, abnormaler Geruch, Rauch
usw.), schalten Sie das Geréat sofort aus und wenden
Sie sich an Ihren Mahr-Vertreter.

Arbeiten am Gerat durfen nur durch Servicepersonal
durchgeflihrt werden, das von Mahr geschult wurde.
Schutzabdeckungen durfen nur im Servicefall durch
Fachpersonal entfernt werden.

Jegliche Eingriffe in das Gerat, die Uber die in
der Betriebsanleitung beschriebenen Arbeiten
hinausgehen, haben sowohl den Gewahr-
leistungsverlust als auch einen Haftungsaus-
schluss der Mahr GmbH zur Folge.

Keine Reinigungsmittel verwenden, die z. B. gesund-
heitsschadliche oder materialauflosende Stoffe ent-
halten. In das Gerat darf keine Flissigkeit eindringen.

Das Hohenmessgerat darf nur in der Originalver-
packung transportiert werden! Andernfalls erlischt
die Gewahrleistung.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



2  Allgemeines

Das Digimar 814 Cistein elektronisches Hohenmessgerat 2.1 Lieferumfang

zum Messen von Langen, Abstanden und Durchmessern. Die Standardverpackung enthalt die folgenden Teile:

Es ermdglicht eine sichere Ausfiihrung von Messungen +  Hohenmessgerat (A)

und ist Uber Funktionstasten bedienbar. Kugelmesseinsatz @ 6 mm (B)
CR2032-Batterie (C)
Verriegelungsschraube des Schlittens (D)
Betriebsanleitung

Konformitatserklarung
Kalibrierungszertifikat

Der Messschlitten besitzt einen auswechselbaren Mess-
einsatz und kann mit Hilfe des Handrads in die gewiinsch-
te Position gebracht werden.

Das Digimar 814 C ist in den zwei Groflen 300 mm und

600 mm sowie mit Stahlful oder Granittisch erhaltlich:

Digimar 814 C-N
0 bis 300 mm mit Stahlful® (4426580)
Digimar 814-C-N A B Sl
0 bis 600 mm mit Stahlful® (4426581)
Digimar 814 C-G c @
0 bis 300 mm mit Granittisch (4426582)
Digimar 814 C-G D emmmmnd
0 bis 600 mm mit Granittisch (4426583)
Digimar 814 C
0 bis 300 mm ohne Full/Tisch (4426584) Abb, 1
Digimar 814 C Lieferumfang
0 bis 600 mm ohne Full/Tisch (4426585)
2.2 Montage und Aufbau
Hohenmessgerat auspacken
f f ’
e
| : \i;\'/
| 2 > ‘l
| bz NIl

Abb. 2
Auspacken des Hohenmessgerats
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Verriegelungsschraube des Schlittens ausschrauben

Messeinsatz einsetzen

Abb. 3
Ausschrauben der Verriegelungsschraube

Batterie einsetzen

CR2032

Abb. 4
Einsetzen der Batterie CR2032

Abb. 5

Einsetzen des Messeinsatzes

[]

Bewahren Sie die Originalverpackung und die
Transportschrauben fiir einen spateren Transport
auf.

Wenn das Gerat bei Temperaturen unter 5°C ge-
lagert wurde, sollte es erst nach einer Wartezeit
von einigen Stunden ausgepackt werden.
Dadurch wird verhindert, dass sich Frost oder
Kondenswasser bilden und die empfindlichen
Teile des Gerats beschadigt werden.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



3  Elemente des Messgeits

Das Hohenmessgerat Digimar 814 C besteht aus den fol-

genden Elementen:

Digimar 814 C

Abb. 6

Elemente des Hohenmessgerats
Auswechselbarer Messeinsatz

Trager flr Messeinsatz

Messschlitten mit Bedien- und Anzeigepanel
Saule des Messgerates
Verriegelungsschraube des Messschlittens
Handrad

Stahlful des Messgeréts (Digimar 814 C-N)

NOOTAN WN =

3.1

Bedien -und Anzeigepanel

Das Bedien- und Anzeigepanel umfasst die Bedientasten
und die Anzeigeeinheit:

Abb. 7

Bedien- und Anzeigepanel

1 Statuszeile

2 Sekundare Anzeigezeile
3 Hauptanzeigezeile

4 Bedientasten

Folgende Bedientasten sind vorhanden:

DATA

E8 0

Auswabhltasten
Je nach gewahltem Modus kann zwischen den
Optionen gewechselt werden.

Dateniibertragungstaste
Startet die Datenubertragung an ein an die
RS232-Schnittstelle angeschlossenes Gerat.

Modusauswahltaste
Ermoglicht das Auswahlen des Modus des
Hohenmessgerats.

Ein- und Austaste
Schaltet das Hohenmessgerat ein oder aus.

Nullentaste
Setzt die Anzeige auf null bzw. auf den Preset-
Wert der aktuellen Referenz.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



4  Funktionen des Hohenmessgerats

3.2 Handrad 4.1 Einschalten

Das Handrad ermdglicht das Antasten mit konstanter 1. Auf dem Bedienpanel die Tastendrl’joken.

Messkraft und das Feinjustieren der Schlittenposition. i T
2. Im Anzeigepanel wird "REF" als Aufforderung zum

Uberfahren der Referenz angezeigt.

| mm
1/<,. 3. Den Messschlitten durch Drehen der Handkurbel

langsam von unten nach oben bewegen.

Abb. 8

Handrad

1 Réandelrad

2 Feststellhebel
3 Vorspannring
4 Handkurbel

Antasten mit dem Handrad

1. FUreine Messung den Schlitten mit dem Handrad be-
wegen, bis der Messeinsatz die zu messende Flache
leicht berthrt.

2. Anschliellend den Vorspannring in Messrichtung bis

zum Anschlag drehen. Abb. 9

Uberfahren der Referenz

Feineinstellung mit dem Handrad 4. Sobald die Referenz erkannt wird, wird im Anzeige-
panel die aktuelle Position des Messschlittens nume-
risch angezeigt. Das Hohenmessgerat befindet sich
im Messmodus (siehe Kapitel > Messmodi).

1. Den Feststellhebel anheben.
Der Schlitten rastet an der aktuellen Position ein.

2. Die HOhe mit dem Randelrad einstellen.

Zum Ausschalten des Hohenmessgerats auf dem Bedien-

@ _Der Feststgllhebel muss nach der Feineinstellung  panel die Taste n solange drucken, bis das Gerat sich
immer zurlckgestellt werden. selbststéndig ausschaltet.

Das Betatigen der Handkurbel bei eingeschalte-
ter Feineinstellung kann den Mechanismus des
Handrads beschadigen.

8 Mahr GmbH, Digimar 814 C



4.2 Konfiguration

Die Einstellungen fur das Hohenmessgerat erfolgen im
Konfigurationsmendi.

Um das KonfigurationsmenU aufzurufen, auf dem Bedien-
panel die Taste fur 2 Sekunden drticken.

Durch kurzes Driicken der Taste E wird die aktuelle
Auswahl bzw. Eingabe innerhalb eines Menus bestatigt
und das nachste Menu angezeigt.

Um das Konfigurationsmend wieder zu schlielten, auf

dem Bedienpanel die Taste erneut flir 2 Sekunden
drtcken.

Das Konfigurationsment beinhaltet folgende Mendis:

4.2.1 Menii "PRESET"

Das Menu ermoglicht das Festlegen eines voreinge-
stellten Wertes fir eine Referenz (Preset-Wert). Fir jede
Referenz kann ein Preset-Wert gespeichert werden.

1. Ggf. in einem Messmodus die gewilinschte Referenz
wahlen (siehe Kapitel > Setzen einer Referenz). Die
Nummer der gewahlten Referenz wird im Anzeige-
panel in der Statuszeile angezeigt.

2. Das Konfigurationsmenu aufrufen und die Taste g
wiederholt driicken, bis "PRESET" im Anzeigepanel
dargestellt wird.

I:EI mm R

PRESET

nnnn
uuuy

3. Im Anzeigepanel wird der aktuelle Preset-Wert der
gewahlten Referenz angezeigt. Die letzte Ziffer des
Wertes blinkt.

4. Durch kurzes Drlcken der Taste u oder n kann
der Wert erhoht bzw. verringert werden.

5. Wenn die Taste u oder n fur 2 Sekunden ge-
druckt wird, wird zur nachsten bzw. vorherigen Ziffer
gesprungen. Die jeweils zu veranderne Ziffer wird
blinkend im Anzeigepanel dargestellt.

6. Wenn der gewinschte Wert komplett eingegeben

wurde, die Taste kurz driicken, um die Einstellung
zu bestatigen und zum nachsten Menu zu wechseln.

4.2.2 Menii "POWEROFF"

Das MenU ermoglicht das automatische Abschalten des
Hohenmessgerats bei Inaktivitat.

Um die Batterie des Hohenmessgerats zu schonen, kann
eine Zeitdauer eingestellt werden, nach deren Ablauf sich
das Gerat bei Inaktivitat ausschaltet.

1. Das Konfigurationsmenu aufrufen und die Taste E
wiederholt driicken, bis "POWEROFF" im Anzeige-
panel dargestellt wird.

I:EJ mm @B

POHERCFF

30

2. Im Anzeigepanel wird die aktuelle Zeitdauer in

Minuten angezeigt.
3. Durch kurzes Drlicken der Taste n oder n kann
die nachste bzw. vorherige Zeitdauer gewahlt werden.

Wenn der Wert 0 angezeigt wird, ist die automatische
Abschaltung deaktiviert.
4. Wenn die gewunschte Zeitdauer gewahlt wurde, die

Taste kurz driicken, um die Einstellung zu besta-
tigen und zum nachsten Meni zu wechseln.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



4.2.3 Menii "GAUGE"

Das MenU ermoglicht das Einstellen der Grofke der Ein-
stelllehre, fur die Messfunktionen mit dem Handrad.

1. Das Konfigurationsment aufrufen und die Taste 5
wiederholt driicken, bis "GAUGE" im Anzeigepanel
dargestellt wird.

|;| mm
GRUGE
_l_'-nnn
uuy

2. Im Anzeigepanel wird die aktuelle Grolie der Einstell-
lehre in mm angezeigt.

3. Durch kurzes Drlcken der Taste u oder ﬂ kann
der Wert erhoht bzw. verringert werden.

4. Wenn die Taste u oder ﬂ flr 2 Sekunden ge-
drickt wird, wird zur nachsten bzw. vorherigen Ziffer
gesprungen. Die jeweils zu verdnderne Ziffer wird
blinkend im Anzeigepanel dargestellt.

5. Ein negativer Wert gilt hierbei fir eine AuRenmessung
und ein positiver Wert fUr eine Innenmessung.
6. Wenn der gewinschte Wert komplett eingegeben

wurde, die Taste E kurz drlicken, um die Einstellung
zu bestatigen und zum nachsten Menu zu wechseln.

4.2.4 Menii zum Festlegen der Auflésung

Das Menu ermoglicht das Festlegen der Anzahl der
Nachkommastellen.

1. Das Konfigurationsment aufrufen und die Taste E
wiederholt dricken, bis "RESOL" im Anzeigepanel dar-
gestellt wird.

|;| mm @

RESCL

3

2. Im Anzeigepanel wird die aktuelle Anzahl der Nach-
kommastellen angezeigt.

3. Durch kurzes Drucken der Taste u oder ﬂ
kann die nachste bzw. vorherige Anzahl von Nach-
kommastellen gewahlt werden.

4. Wenn die gewinschte Anzahl gewahlt wurde, die

Taste E kurz dricken, um die Einstellung zu besta-
tigen und zum nachsten Menu zu wechseln.

4.2.5 Menii zum Festlegen der MaBeinheit

Das MenU ermdglicht das Festlegen der Malleinheit.

1. Das Konfigurationsment aufrufen und die Taste E
wiederholt drlicken, bis "UNIT" im Anzeigepanel dar-

gestellt wird.

|;| mm @
UNIT
MM
N1

2. Im Anzeigepanel wird die aktuelle Malieinheit ange-
zeigt.

3. Durch kurzes Drlcken der Taste u oder n kann
zwischen den MaReinheiten mm und inch gewech-
selt werden.

4. Wenn die gewlinschte Malteinheit gewahlt wurde, die

Taste E kurz dricken, um die Einstellung zu besta-
tigen und zum nachsten Menu zu wechseln.

10
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4.2.6 Menii zum Anzeigen der Seriennummer

Das Menu ermoglicht die Anzeige der Seriennummer des
Hohenmessgerats.

1. Das Konfigurationsmenu aufrufen und die Taste E
wiederholt driicken, bis "S/N" im Anzeigepanel darge-
stellt wird.

|;| mm

i2345678
5 /M
F N

2. Im Anzeigepanel wird die Seriennummer des Hohen-
messgerats dargestellt.

3. Die Taste E kurz drucken, um die Anzeige zu
schlieRen und zum nachsten MenU zu wechseln.

4.2.7 Menii zum Anzeigen des Kalibrierdatums

Das Menu ermaoglicht die Anzeige des Datums der letzten
Kalibrierung des Hohenmessgerats.

1. Das Konfigurationsmend aufrufen und die Taste E
wiederholt driicken, bis "L.CAL" im Anzeigepanel dar-

gestellt wird.
|;| mm
13032024
] I'HI
L. L/

2. Im Anzeigepanel wird das Kalibrierdatum des Hohen-
messgerats im Format "tt.mm.jjjj" dargestellt.

3. Die Taste E kurz drucken, um die Anzeige zu
schlieRen und zum nachsten MenU zu wechseln.

4.2.8 Menii zum Anzeigen der Firmware-Version

Das Menu ermaglicht die Anzeige der Firmware-Version
des Hohenmessgerats.

1. Das Konfigurationsment aufrufen und die Taste E
wiederholt driicken, bis "FIRMWARE" im Anzeigepanel
dargestellt wird.

(W] mm .

FIRMNARE

imn
g g

2. Im Anzeigepanel wird die Firmware-Version darge-
stellt.

3. Die Taste E kurz drucken, um die Anzeige zu
schlieRen und zum nachsten Meni zu wechseln.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.3 Messmodi

Das Hohenmessgerat besitzt folgende Messmodi:

Messen von Abstanden

@‘ Messen von Durchmesser und Achsabstand
/'\1 Messen des Maximal- oder Minimalwertes
sowie der Differenz zwischen Maximum und
Minimum

Die Auswahl des gewlinschten Messmodus erfolgt durch

wiederholtes Betatigen der Taste auf dem Bedien-
panel .

4.3.1 Abstandsmessung

Dieser Messmodus ermdglicht Messungen des vertika-
len Abstands zur einer Bezugsflache. Hierbei kann die
Antastung in positive oder negative Richtung erfolgen.

Abb. 10
Abstandsmessung

1 = Messung nach unten (Y)
2 = Messung nach oben (})

Um eine Abstandsmessung durchzufiihren:

1. Den Messmodus durch wiederholtes Drlicken der

Taste E auswahlen, bis das Symbol ﬂ im An-
zeigepanel dargestellt wird.

EJ. mm [
'\

" B4523

LN

2. Den Messschlitten mit Hilfe des Handrads nach un-
ten bewegen und eine entsprechende Bezugsflache
antasten.

Abb. 11

Bezugsfldache antasten

3. Wenn angetastet ist, die Taste drlcken, um die
Anzeige zu nullen (siehe Kapitel > Nullen der Anzeige).

4. Die zu messende Oberflache antasten.

Der gemessene Abstand zur Bezugsflache wird im
Anzeigepanel dargestellt.

o,
l ] mm ®
Y
(3nn i
ico0 13
Abb. 12
Antasten nach unten
|;| mm [
t i

[ 333596

/

Abb. 13
Antasten nach oben

@

Bei Verwendung des Handrads wird der ge-
messene Abstand erst angezeigt, wenn die
Messkraft aufgebracht wurde.

12
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4.3.2 Durchmesser- und Achsabstandmessung

Dieser Messmodus erlaubt das Messen von Durch-
messer und Achsabstand.

Abb. 14

Durchmesser- und Achsabstandsmessung
1 = Durchmessermessung (@)

2 = Achsabstandsmessung (€9)

Um eine Durchmesser- und Achsabstandsmessung
durchzufiihren:

1. Den Messschlitten mit Hilfe des Handrads nach un-
ten bewegen und eine entsprechende Bezugsflache
antasten.

Abb. 15

Bezugsflache antasten

2. Wenn angetastet ist, die Taste dricken, um die
Anzeige zu nullen (siehe Kapitel > Nullen der Anzeige).

3. Den Messmodus durch wiederholtes Driicken der

Taste E auswahlen, bis das Symbol (& in der
Statuszeile im Anzeigepanel dargestellt wird.

Pu_S
g

Igt@v.‘ mm B
Y°°

{d 1346

Fiir Innendurchmesser:

1.
2.

Den Messeinsatz in die Bohrung einfihren.

In der Nahe des Umkehrpunktes nach unten antasten
und die Messkraft aufbringen (7).

o~ rmmm

Y _Hg'ma
[
1 031

Abb. 16
Antasten fiir Innendurchmesser nach unten

Das Werkstlck oder das Hohenmessgerat seitlich
zum Messeinsatz bewegen (2), um den Umkehrpunkt
ZuU bestimmen.

Der Umkehrpunkt wird durch das Blinken der Anzeige
und das Ertonen eines Pieptons bestatigt.

Anschliefend auf der gegeniberliegenden Seite der
Bohrung an der ungefahren Lage des Umkehrpunktes
nach oben antasten (3).

I;TIQ-"\., mm [

A 97043

I J000H

Abb. 17
Antasten fiir Innendurchmesser nach oben

Das Werkstuck oder das Hohenmessgerat erneut
seitlich zum Messeinsatz bewegen (4), um den Um-
kehrpunkt zu bestimmen.

Der Umkehrpunkt wird durch das Blinken der Anzeige
und das Erténen eines Pieptons bestatigt.

Der ermittelte Durchmesser wird in der Hauptan-
zeigezeile des Anzeigepanels und der Achsabstand
in der sekundaren Anzeigezeile dargestellt.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Fiir AuBendurchmesser:

1.

Den Messeinsatz unterhalb des zylindrischen Teils
positionieren.

Messen einfacher Achsabstande:

Der Modus "Durchmesser- und Achsabstandmessung"
kann auch zum Messen einfacher Achsabstande verwen-
det werden. Hierzu:

2. In der Nahe des Umkehrpunktes nach oben antasten
und die Messkraft aufbringen (1). 1. Mit dem Messeinsatz in der Bohrung nach unten (1)
und anschlieBend nach oben (2) antasten, ohne nach
einem Umkehrpunkt zu suchen.
g0 ~ mm .
A 3204 |
n ?Q mm -
132022 BT
-9 200 12
I Uyt
1
Abb. 18
Antasten fir Auendurchmesser nach oben
Abb. 20
3. Das Werkstiick oder das Hohenmessgerat seitlich Antasten fir einfachen Achsabstand
zum Messeinsatz bewegen (2), um den Umkehrpunkt
2u bestimmen. 2. Sobald der Messeinsatz losgelassen wird, wird der
) , _ ermittelte Durchmesser in der Hauptanzeigezeile des
Der Umkehr_punkt erd dgrch das BI|n.I.<¢n der Anzeige Anzeigepanels und der Achsabstand in der sekundar-
und das Ertonen eines Pieptons bestatigt. en Anzeigezeile dargestellt.
4. Anschlielend auf der gegenlberliegenden Seite des
zylindrischen Teils an der ungefahren Lage des Um-
kehrpunktes nach unten antasten (3).
j\
4 I;ﬂ g~ mm -
Y G 950
{
! J99 6
Abb. 19
Antasten fiir AuBendurchmesser nach unten
5. Das Werkstlck oder das Hohenmessgerat erneut
seitlich zum Messeinsatz bewegen (4), um den Um-
kehrpunkt zu bestimmen.
Der Umkehrpunkt wird durch das Blinken der Anzeige
und das Ertonen eines Pieptons bestatigt.
6. Sobald der Messeinsatz losgelassen wird, wird der
ermittelte Durchmesser in der Hauptanzeigezeile des
Anzeigepanels und der Achsabstand in der sekundar-
en Anzeigezeile dargestellt.
14 Mahr GmbH, Digimar 814 C



4.3.3 Min-/ Max- / Delta-Messung

Dieser Messmodus erlaubt das Messen von Minimal und
Maximalwerten sowie der entsprechenden Differenz zwi-

_I 2

Abb. 21

Min-/ Max- / Delta-Messung

1 = Messung des Maximalwertes (X-)

2 = Messung des Minimalwertes (~x¢)

3 = Differenz zwischen Maximal- und Minimalwert (*x)

Bei den Messungen in diesem Modus muss immer ein
Kontakt zur Oberflache des Werkstlcks bestehen. Die
Messungen konnen zur Ermittlung der folgenden Werte
verwendet werden:

~y Minimalwert der angetasteten Oberflache
A~ Maximalwert der angetasteten Oberflache
Ay Differenz zwischen dem Minimal- und dem

Maximalwert

Um eine Min- / Max-Messung durchzufiihren:

1. Den Messmodus durch wiederholtes Drlicken der

Taste g auswahlen, bis das Symbol ™ bzw. ~~in
der Statuszeile im Anzeigepanel dargestellt wird.

D rnt mmwm
== 30853

‘8406

2. Die zu messende Oberflache von oben antasten.

Abb. 22

Antasten fiir Min- oder Max-Messung

3. Den Messeinsatz oder das Werkstuck entlang der zu

untersuchenden Oberflache bewegen.

4. Sobald die Messkraft aufgebracht wird, werden der

ermittelte Minimal- oder Maximalwert in der Haupt-
anzeigezeile des Anzeigepanels und die aktuelle
Position in der sekundaren Anzeigezeile dargestellt.

0 ~ mmm
A 2
500 2

Abb. 23
Minimmalwert der gemessenen Oberflache

Abb. 24
Maximalwert der gemessenen Oberflache

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Um eine Delta-Messung durchzufiihren:

1.

Den Messmodus durch wiederholtes Drlcken der

Taste auswahlen, bis das Symbol “x¢ in der
Statuszeile im Anzeigepanel dargestellt wird.

D tX: o
** 5286

B544

Die zu messende Oberflache von oben antasten.

Sl
Abb. 25

Antasten fiir Min- oder Max-Messung

Den Messeinsatz oder das Werkstlck entlang der zu
untersuchenden Oberflache bewegen.

Der Differenz zwischen dem Minimalwert und dem
Maximalwert wird in der Hauptanzeigezeile des
Anzeigepanels dargestellt. Die aktuelle Position wird
in der sekundaren Anzeigezeile dargestellt.

T x mm
% B0 2
0055

Abb. 26
Differenz zwischen Minimal- und Maximalwert auf
der gemessenen Oberflache

4.4 Zuzatzfunktionen

4.4.1 Nullen der Anzeige

Diese Funktion ermoglicht das Nullen der Anzeige im
Anzeigepanel.

1.

Den Messschlitten zu der Position bewegen bzw. an
der Position antasten, die der Nullposition entspre-
chen soll.

Auf dem Bedienpanel die Taste kurz drucken.
Die Anzeige wird auf 0,00 gesetzt.

(N mm B

nnann
uuuu

4.4.2 Setzen eines Preset-Wertes

Diese Funktion ermaoglicht das Setzen der Anzeige im
Anzeigepanel auf den Preset-Wert, der flr die aktuell ge-
wahlte Referenz festgelegt ist.

1.

Ggf. die gewlinschte Referenz wahlen (siehe Kapitel
> Setzen einer Referenz). Die Nummer der gewahlten
Referenz wird im Anzeigepanel in der Statuszeile an-
gezeigt.

Den Messschlitten zur der Position bewegen bzw. an
der Position antasten, die der Referenzposition ent-
sprechen soll.

Auf dem Bedienpanel die Taste fur 2 Sekunden
dricken.

Die Anzeige wird auf den Wert gesetzt, der bei der
Konfiguration im Ment "PRESET" als Preset-Wert fur
die aktuelle Referenz festgelegt wurde.

Beispiel: Preset-Wert 50.00 fir die zweite Referenz.

mm @@

50000

16

Mahr GmbH, Digimar 814 C



4.4.3 Setzen einer Referenz

Diese Funktion ermoglicht das Auswahlen der aktuell
zu verwendenden Referenz. Durch die Verwendung von
Referenzen konnen Messungen an vordefinierten Aus-
gangspunkten (=Referenzen) vorgenommen werden.

Die Werte der Referenzen konnen bei der Konfiguration
im Men( "PRESET" (siehe Kapitel » Ment "PRESET") fest-
gelegt werden.

Um die Referenz zu setzen:

1. Inden Messmodus "Abstandsmessung" wechseln.

2. Auf dem Bedienpanel die Taste u flr 2 Sekunden
drucken.

3. Durch kurzen Driicken der Taste n oder ﬂ die
gewinschte Referenz auswahlen.

Die Nummer der gewahlten Referenz wird im Anzeige-
panel in der Statuszeile angezeigt.

Beispiel: Referenz 3

LIV

L

mm S

452 |

4. Die Taste u erneut flr 2 Sekunden driicken, um die
gewahlte Referenz zu Gibernehmen.

ow

4.4.4 Tasterkonstante

Diese Funktion ermoglicht das Festlegen einer Taster-
konstante fur bidirektionale Messungen. Als Vorgabe ist
die Tasterkonstante fir den Standard-Messeinsatz mit
HM-Kugel (4426591) gesetzt.

Um die Tasterkonstante zu dndern:

1. In den Messmodus "Abstandsmessung" wechseln.

2. Auf dem Bedienpanel die Taste n flr 2 Sekunden
dricken.

3. Der aktuelle Wert der Tasterkonstante wird in der
Hauptanzeigezeile des Anzeigepanels und die Grolie
der Einstelllehre (siehe Kapitel » Meni "GAUGE") in
der sekundaren Anzeigezeile dargestellt.

o i—mm-/

GrofRe der Einstelllehre

Tasterkonstante

4. Die Einstelllehre, deren GroRRe im Meni "GAUGE" ein-
getragen ist, von oben antasten.

3

Abb. 27
Antasten der Einstelllehre von oben

In der Hauptanzeigezeile des Anzeigepanels wird der
Wert 0.000 dargestellt.

5. AnschlieRend die Einstelllehre von unten antasten.

D Fomm

CONST

59

Abb. 28

Antasten der Einstelllehre von unten

In der Hauptanzeigezeile des Anzeigepanels wird der
Wert der neuen Tasterkonstante dargestellt.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.4.5 Dateniibertragung

Das Hohenmessgerat verfligt Uber eine RS232-Schnitt-
stelle fUr die Datenubetragung an eine angeschlossene
Schnittstellensoftware.

Der Anschluss der RS232-Schnittstelle befindet sich an
der rechten Seite des Messschlittens.

Die Datentbertragung erfolgt mit folgendem Format:

Geschwindigkeit: 4800 Baud
ASCII-Code: 7 Bits
Paritat: gerade
Stoppbits: 1
Handshake: ohne

Das Format des gesendeten Wertes entspricht dem nu-
merischen Wert der Anzeige in ASCII-Zeichen.

Im Messmodus "Durchmesser- und Achsabstand-
@ messung” werden die beiden Werte gleichzei-

tig gesendet. Sie werden durch ein EOT (End Of

Transmission) getrennt Ubertragen.

Um die Daten zu iibertragen:

1. Das RS232-Kabel an die serielle Schnittstelle des
Hohenmessgeréats und an den PC anschliellen.

2. Die Schnittstellensoftware starten.
Darauf achten, dass die Parameter fir das
Datenformat in der Schnittstellensoftware
korrekt eingestellt sind.

3. Auf dem Bedienpanel die Taste &Y driicken , um die
Datenlbertragung zu starten.

18
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5 Anhang

5.1 Abmessungen

A
A

526 mm /831 mm

Y

Il

203 x 129 mm

Abb. 29
Digimar 814 C-N (mit Stahlful3)

L = abhangig vom verwendeten Messeinsatz

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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576 mm /881 mm

D=
)&

@ |se

A\

A

300 x 200 mm

Abb. 30
Digimar 814 C-G (mit Granittisch)
L = abhangig vom verwendeten Messeinsatz

20 Mahr GmbH, Digimar 814 C



5.2 Technische Daten

Digimar 814 C 300 600
Messbereich 306 mm 6117 mm
Fehlergrenze, Bype 15um 25um
Wiederholbarkeit, Rype (25) 5um

Maximale Auflosung 0,007 mm

Messkraft 3N

Autonomie 2000 h

Schnittstelle RS232

Max. Verstellgeschwindigkeit 1500 mm/s

Betriebstemperatur

+10°C bis +40 °C

Lagertemperatur -10°C bis +40°C

Relative Luftfeuchtigkeit 5 bis 75% (nicht kondensierend)

Gewicht (Stahlbasis) 7 kg 8 kg
Gewicht (Granitbasis) 13,4 kg 15kg

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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5.3 Zubehor

817 ks Messkegel @0 - 15 mm

817 ks Messkegel @14 -20 mm

817 ks Messkegel @18 - 24 mm

817 ks Messkegel @23 - 30 mm

Anreilnadel

Messeinsatz mit HM-Kugel @6 mm

814 m Kugelmesstaster @2 mm, L=41.6 mm
814 m Kugelmesstaster @3 mm, L=42.5 mm
814 m Kugelmesstaster @4 mm, L=43.5 mm
814 m Kugelmesstaster @5 mm, L=43.9 mm
814 m Kugelmesstaster @8 mm, L=47.3 mm
Zylindrischer Messeinsatz @8 mm
Konushalter

Einstelllehre

DK-U14 Datenverbindungskabel USB

5.4 Ansprechpartner bei Mahr

Folgende Ansprechpartner stehen lhnen zur Verfigung:

Hotline

4426071
4426072
4426073
4426074
4426590
4426591
4426525
4426526
4426512
4426527
4426509
4426592
4426593
4429168
4102605

Storungsmeldung auflerhalb der Geschéftszeiten (also von Mo - Fr: 16 - 22 Uhr und Sa 9 - 18 Uhr):

Telefon: +49 172 523 1899

Kundenanfragen, Kundendienst

- Storungsmeldung wahrend der Geschaftszeiten (also von Mo - Do: 8 - 17 Uhr und Fr 8 - 16 Uhr)

- Erwerb von Zubehor

— Reklamationen

E-Mail: techsupport@mahr.com
Telefon: +49 (0) 551/7073-306

22
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6  Gewabhrleistung

Das von uns gelieferte Hohenmessgerat wurde sorgfaltig
konstruiert und gefertigt. Vor der Auslieferung wurde es
nochmals einer grindlichen Prifung unterzogen.

Wir gewahrleisten daher die Einhaltung der geltenden
Sicherheitsbestimmungen, solide Verarbeitung und ein-
wandfreie Funktion.

Dauer und Bedingungen der Gewahrleistung sind in den
allgemeinen Lieferbedingungen der Mahr GmbH bzw. im
Kaufvertrag geregelt.

Sofern dort keine anderen Vereinbarungen getroffen wur-
den, gelten folgende Bestimmungen:

Die Gewahrleistung umfasst nicht den natlrlichen
Verschlei, sowie Mangel, die durch unsachgema-
Re Behandlung, bestimmungswidrige Verwendung
oder Nichtbeachtung der Betriebsanleitung entstehen.
Insbesondere kann der Hersteller nur dann fir Funktion
und sicherheitstechnische Eigenschaften verantwort-
lich gemacht werden, wenn jegliche Eingriffe in das
Messgerat, die uber die in der Betriebsanleitung be-
schriebenen Arbeiten hinausgehen, ausschliellich von
ihm selbst oder durch von ihm ausdricklich ermachtigte
Stellen durchgefihrt werden.

Die hohe Genauigkeit des Messgerats ist nur dann ge-
wahrleistet, wenn Original-Zubehor der Firma Mahr ver-
wendet wird, die Anforderungen an den Aufstellort sowie
die Umgebungsbedingungen eingehalten werden.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Order no. for operating instructions

Last modification

3758010 03/25/2025

Dear customer,

Thank you for choosing a product by Mahr GmbH. We
kindly request that you follow the instructions below to
ensure the long-term precision of your instrument.

We operate a policy of continuous improvement and are
constantly developing our products. Therefore, it is possible
that there may be slight differences between the text and
illustrations in this document and the instrument in your
possession, especially with regard to type designations.
We reserve the right to make changes to the design and
scope of supply, the right to undertake further technical
developments, and all rights relating to translation of this
documentation.

© by Mahr GmbH, Gottingen

Signs and symbols in these operating instructions:

Indicates a hazard that will result in damage to the
measuring instrument or accessories if the action
described is not taken.

Measurement error.
Failure to observe the instructions described will
result in measurement errors.

User error, incorrect operation
or damage possible!

Important!
Important information that must be observed.

General information.

O @8 @ [

Reference to a chapter/section within these
operating instructions.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



Disposal

Electronic devices, including accessories and used batteries (rechargeable and disposable), must not be
disposed of as regular garbage in line with European Directive 2012/19/EU (WEEE). On the one hand, they are
made of high-value materials (iron, zinc or nickel) and on the other, depending on the type of rechargeable/
disposable battery, they contain concentrations of harmful substances such as lead (Pb), cadmium (Cd) and
mercury (Hg), which usually far exceed acceptable levels for these materials. These materials can be recycled
and re-used to protect the environment and resources.

The crossed-out garbage can symbol indicates that separate collection is necessary.
Mahr GmbH accepts and disposes of its own electrical and electronic products in accordance with legal
requirements. Please contact your local service representative or

Mahr GmbH Phone: +49-551-70730
Carl-Mahr-Strale 1 Fax: +49-551-71021
D-37073 Gottingen Email: info@mahr.com
Germany Internet: www.mahr.com

Mahr GmbH is registered in Germany with the Elektro-Altgerate-Register (EAR, 'national register for used
electrical appliances’) under WEEE Reg. No. DE 56624193.

UK Declaration of Conformity

C€

UK This measuring instrument complies with the applicable EU/UK directives.

Cn A copy of the current Declaration of Conformity can be downloaded from

www.mahr.com/products by selecting the relevant product or
can be requested from the following address:
Mahr GmbH, Carl-Mahr-Stralle 1, D-37073 Gottingen, Germany

We reserve the right to make changes to our products, especially due to technical improvements and further developments.
All illustrations, numerical values, etc. are therefore subject to change.

Traceability

We declare, with sole responsibility, that the quality features of this product conform to the standards and technical
data as specified in our sales documents (operating instructions, leaflet, catalog).

Backed by our Quality Assurance, we certify that the testing equipment used to check this product is traceable to
national standards.

Thank you for placing your trust in us by purchasing this product.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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1 Basic safety instructions

1.1 Permitted uses

The height measuring instrument may only be used to
measure lengths, distances, and diameters. It can be used
in areas close to production and in measuring rooms.

@

The height measuring instrument must be handled with
special care throughout its service life:

Do not modify the height measuring instrument.
This may create additional hazards that cannot
be sufficiently averted by the safety mechanisms.

Any use not in accordance with the "Permitted uses"
or any other use will be considered inappropriate
and will result in a voided warranty and the
manufacturer's exclusion from liability.

1.2

The following misuses are foreseeable and are considered
improper use. The manufacturer therefore accepts no
liability for any damage to property or personal injury
caused by this and considers any kind of warranty on the
measuring device to be void.

Reasonably foreseeable misuse

Failure to observe the information in the operating
instructions.

Using cleaning agents that have harmful effects on
the health of people or the environment.

Neglecting the cleanliness of the instrument and the
working area.

Using accessories that are not original Mahr products.

1.3 Requirements for the installation site

The instrument must not be operated in a room
containing explosive gases. An electrical spark could
trigger an explosion.

Contact with electrical connections must be avoided,
as electrostatic interference can damage the electronic
components of the instrument.

The instrument and accessories must not be exposed
to rain or splashes of liquid. Do not allow any foreign
objects to enter the ports or openings of the instrument.

1.4

Instructions to staff

Use the height measuring instrument on a stable, clean
and smooth surface.

Never move the height measuring instrument forcefully
at the edge of the measuring plate. It could fall off the
plate and injure the user.

Avoid jolts. These could change the properties
of the instrument and lead to measurement
errors.

Avoid direct sunlight and excessive humidity as well
as proximity to heating or air conditioning systems.

The display unit must not be covered or wrapped
during operation. The housing must be sufficiently
ventilated to prevent overheating.

If the instrument malfunctions (no display, overheating,
abnormal odor, smoke, etc.), switch off the device
immediately and contact your Mahr representative.

Only Mahr-trained service personnel are permitted to
carry out work on this instrument. Protective covers
must only be removed by qualified personnel and only
when servicing is required.

Any procedures carried out on this instrument
that go beyond those tasks described in the
operating instructions will void the equipment
warranty. Mahr GmbH declines all liability for
damage caused by unauthorized procedures.

Do not use cleaning agents that contain harmful
substances. Do not use solvents. Do not allow any
fluids to penetrate the instrument.

The height measuring instrument must only be
transported in its original packaging. Otherwise the
warranty will be void.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



2 General information

The Digimar 814 C is an electronic height measuring 2.1  Package contents

instrument used for measuring lengths, distances, and The standard packaging contains the following parts:

diameters.

Height measuring instrument (A)
It enables measurements to be carried out safely and can Spherical anvil @ 6 mm (B)
be operated via function keys. - CR2032 battery (C)

Slide locking screw (D)
Operating instructions
Declaration of conformity
Calibration certificate

The measuring slide has an interchangeable measuring
anvil and can be moved to the desired position using the
handwheel.

The Digimar 814 C is available in two sizes, 300 mm and
600 mm, and with a steel base or a granite table:

Digimar 814 C-N

0 to 300 mm with steel base (4426580) B R—
Digimar 814-C-N

0 to 600 mm with steel base (4426581) c ’
Digimar 814 C-G

0 to 300 mm with granite table (4426582) D g

Digimar 814 C-G
0 to 600 mm with granite table (4426583)

Digimar 814 C
0 to 300 mm without base (4426584)

Digimar 814 C
0 to 600 mm without base (4426585)

Fig. 1
Package contents

2.2 Assembly and setup

Unpacking the height measuring instrument

Fig. 2
Unpacking the height measuring instrument
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Unscrew the slide locking screw

Insert measuring anvil

Fig. 3

Unscrewing the locking screw

Insert battery

CR2032

Il

Fig. 4

Inserting the CR2032 battery

Fig. 5
Inserting the measuring anvil

Keep the original packaging and the transport
screws for later transportation.

If the instrument has been stored at temperatures
below 5°C, it should only be unpacked after a
waiting period of a few hours.

This prevents frost or condensation from forming
and damaging the sensitive parts of the instrument.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



3  Elements of the measuring instrument

The Digimar 814 C height measuring instrument consists
of the following elements:

Digimar 814 C

Fig. 6

Elements of the height measuring instrument

1 Interchangeable measuring anvil

2 Carrier for measuring anvil

3 Measuring slide with control and display panel

4 Measuring instrument column

5 Measuring slide locking screw

6 Handwheel

7 Steel base of the measuring instrument (Digimar
814 C-N)

3.1

Control and display panel

The control and display panel comprises the operating
keys and the display unit:

Fig. 7

Control and display panel
1 Status bar

2 Secondary display line
3 Main display line

4 Operating keys

The following operating keys are available:

DATA

B

Selection keys
Depending on the selected mode, you can switch
between the options.

Data transfer key
Starts data transfer to an instrument connected
to the RS232 interface.

Mode selection key
Allows you to select the mode of the height mea-
suring instrument.

On and off switch
Switches the height measuring instrument on
or off.

Zero key
Sets the display to zero or to the preset-value of
the current reference.
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4  Functions of the height measuring
instrument

3.2 Handwheel 4.1 Switching on

The handwheel enables contacting with constant 1. Press thenkey on the control panel.

measuring force and fine adjustment of the slide position. N .
2. "REF" appears on the display panel as a prompt to

travel over the reference.

|;| mm B
1 _—= 3. Slowly move the measuring slide from bottom to top

by turning the hand crank.

Fig. 8

Handwheel

1 Knurled wheel
2 Locking lever
3 Preload ring

4 Hand crank

Contacting with the handwheel

1. To take a measurement, move the slide with the
handwheel until the measuring anvil gently touches
the surface to be measured.

2. Then turn the preload ring in the direction of

measurement as far as it will go. Fig. 9

Traveling over the reference

Fine adjustment with the handwheel 4. As soon as the reference is identified, the current
position of the measuring slide is shown numerically
on the display panel. The height measuring instrument
is in measuring mode (see Section » Measuring
2. Adjust the height using the knurled wheel. modes).

1. Lift the locking lever.
The slide engages at the current position.

The locking lever must always be reset after fine  To switch off the height measuring instrument, press the

adjustment. n key on the control panel until the instrument switches

off automatically.
Operating the hand crank when the fine adjustment

is switched on can damage the handwheel
mechanism.
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4.2 Configuration

The settings for the height measuring instrument are
configured in the configuration menu.

To open the configuration menu, press the E key on the
control panel for 2 seconds.

Briefly press the E key to confirm the current selection
or entry within a menu and display the next menu.

To close the configuration menu again, press the E key
on the control panel again for 2 seconds.

The configuration menu contains the following menus:

4.2.1 "PRESET" menu

This menu allows you to preset a value (the "preset value")
for a reference. A preset value can be saved for each
reference.

1. If necessary, select the desired reference in a
measuring mode (see Section > Setting a reference).
The number of the selected reference is shown in the
status bar of the display panel.

2. Open the configuration menu and press the g key
repeatedly until"PRESET" is shown on the display

panel.
I:EI mm R
PRESET
nnonn
uuuy

3. The current preset value of the selected reference is
shown on the display panel. The last digit of the value
flashes.

4. The value can be increased or decreased by briefly
pressing the u or n key.

5. If the u or n key is pressed for 2 seconds, the
system jumps to the next or previous digit. The digit
to be changed flashes on the display panel.

6. When the desired value has been entered in full, briefly

press the key to confirm the setting and switch
to the next menu.

4.2.2 "POWEROFF" menu

This menu allows the height measuring instrument to be
switched off automatically when inactive.

To conserve the battery of the height measuring
instrument, a time period can be set after which the
instrument switches off when inactive.

1. Open the configuration menu and press the E key
repeatedly until "POWEROFF" is shown on the display
panel.

I:EJ mm @B

POHERCFF

30

2. The current time span is shown in minutes on the
display panel.

3. The next or previous time span can be selected by
briefly pressing the u or n key.
If the value O is displayed, automatic switch-off is
disabled.

4. Once the desired time span has been selected, briefly

press the key to confirm the setting and switch
to the next menu.
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4.2.3 "GAUGE" menu

This menu allows you to set the size of the setting gage
for the measuring functions with the handwheel.

1.

Open the configuration menu and press the E key
repeatedly until "GAUGE" is shown on the display panel.

|;| mm
GRUGE
_l_'-nnn
uuy

The current size of the setting gage is shown in mm
on the display panel.

The value can be increased or decreased by briefly
pressing the u or n key.

If the u or n key is pressed for 2 seconds, the
system jumps to the next or previous digit. The digit
to be changed flashes on the display panel.

A negative value applies to an outer measurement and
a positive value to an inner measurement here.

When the desired value has been entered in full, briefly

press the E key to confirm the setting and switch
to the next menu.

4.2.4 Menu for setting the resolution

This menu allows you to set the number of decimal places.

1. Open the configuration menu and press the g key
repeatedly until "RESOL" is shown on the display panel.

|;| mm @

RESCL

3

2. The current number of decimal places is shown on
the display panel.

3. The next or previous number of decimal places can be
selected by briefly pressing the u or n button.

4. Once the desired number has been selected, briefly

press the E key to confirm the setting and switch
to the next menu.

4.2.5 Menu for setting the unit of measurement

This menu allows you to set the unit of measurement.

1. Open the configuration menu and press the g key
repeatedly until "UNIT" is shown on the display panel.

|;| mm @

UNIT

MM
(NI

2. The current unit of measurement is shown on the
display panel.

3. Briefly press the u or ﬂ key to switch between
mm and inches.
4. Once the desired unit of measurement has been

selected, briefly press the E key to confirm the
setting and switch to the next menu.

10
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4.2.6 Menu for displaying the serial number

This menu allows you to display the serial number of the
height measuring instrument.

1.

Open the configuration menu and press the E key
repeatedly until "S/N" is shown on the display panel.

|;| mm

i2345678
Sfll
F N

The serial number of the height measuring instrument
is shown on the display panel.

Briefly press the E key to close the display and
switch to the next menu.

4.2.7 Menu for displaying the calibration date

This menu allows you to display the date the height
measuring instrument was last calibrated.

1.

Open the configuration menu and press the E key
repeatedly until "L.CAL" is shown on the display panel.

|;| mm

13032024
] I'F,l
L. LU

The calibration date of the height measuring
instrument is shown on the display panel in the format
"dd.mm.yyyy".

Briefly press the E key to close the display and
switch to the next menu.

4.2.8 Menu for displaying the firmware version

This menu allows you to display the firmware version of
the height measuring instrument.

1.

Open the configuration menu and press the 5 key
repeatedly until "FIRMWARE" is shown on the display
panel.

(W] mm .

FIRMNARE
in mn

g g

The display panel shows the firmware version.

Briefly press the E key to close the display and
switch to the next menu.

Mahr GmbH, Digimar 814 C

11



4.3 Measuring modes
The height measuring instrument offers the following
measuring modes:

Measuring distances

Measuring both the diameter and the distance
between axes

Measuring the maximum or minimum value and
the difference between maximum and minimum

AY
%)

The desired measuring mode is selected by repeatedly
pressing the key on the control panel.

4.3.1 Distance measurement

This measurement mode enables measurements of the
vertical distance to a reference surface. This can be done
in a positive or negative direction.

Fig. 10

Distance measurement

1 = downward measurement (Y)
2 = upward measurement (})

To perform a distance measurement:

1. Select the measuring mode by repeatedly pressing the

E key until the A' symbol appears on the display
panel.

g. mm
I\

" B4523

oew,

2. Move the measuring slide downwards using the
handwheel and contact a corresponding reference

surface.
W%ﬁ%/
Fig. 11

Contacting a reference surface

3. Once contact has been made, press the key to set

the display to zero (see Section » Setting the display
to zero).

4. Contact the surface to be measured.

The measured distance to the reference surface is
shown on the display panel.

o,
l @ mm B
Y
(3nn i
ico0 13
Fig. 12
Downward contact
|;| mm B
t i

[ 333596

/

Fig. 13
Upward contact

When using the handwheel, the measured
distance is only displayed once the measuring
force has been applied.

12
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4.3.2 Measuring both the diameter and the distance
between axes

This measuring mode allows you to measure diameters
and distances between axes.

Fig. 14

Measuring both the diameter and the distance between
axes

1 = diameter measurement (&)

2 = measurement of distance between axes ()

To measure both the diameter and the distance between
axes:

1. Move the measuring slide downwards using the
handwheel and contact a corresponding reference

For the inner diameter:

Insert the measuring anvil into the hole.

Contact downwards near the reversal point and apply
the measuring force (1).

o~ rmmm

Y _Hg'ma
[
1 031

Fig. 16
Downward contact for the inner diameter

Move the workpiece or the height measuring
instrument sideways to the measuring anvil (2) to
determine the reversal point.

The reversal point is confirmed by the display flashing
and a beep sounding.

Then contact upwards on the opposite side of the hole
at the approximate position of the reversal point (3).

I;TIQ-"\., mm [

A 97043

I J000H

surface.
l Fig. 17
W///ﬁ Upward contact for the inner diameter
’ Again move the workpiece or the height measuring
Fig. 15 instrument sideways to the measuring anvil (4) to

Contacting a reference surface

2. Once contact has been made, press the key to set
the display to zero (see Section > Setting the display
to zero).

3. Select the measuring mode by repeatedly pressing the

E key until the ,@ symbol appears in the status bar
on the display panel.

Pu_S
g

Igt@v.‘ mm B
Y°°

{d 1346

determine the reversal point.

The reversal point is confirmed by the display flashing
and a beep sounding.

The calculated diameter is shown in the main display
line of the display panel and the distance between axes
in the secondary display line.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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For the outer diameter:

1.
2.

Position the measuring anvil below the cylindrical part.

Contact upwards near the reversal point and apply the
measuring force (1).

RO~ mmm
A 3204 |

1 3202

"
1]
Fig. 18

Upward contact for the outer diameter

Move the workpiece or the height measuring
instrument sideways to the measuring anvil (2) to
determine the reversal point.

The reversal point is confirmed by the display flashing
and a beep sounding.

Then contact downwards on the opposite side of the
cylindrical part at the approximate position of the
reversal point (3).

'y

IEIOr'\.» mm
G 950

' 39916

Fig. 19
Downward contact for the outer diameter

Again move the workpiece or the height measuring
instrument sideways to the measuring anvil (4) to
determine the reversal point.

The reversal point is confirmed by the display flashing
and a beep sounding.

As soon as the measuring anvil is released, the
calculated diameter is shown in the main display line
of the display panel and the distance between axes in
the secondary display line.

Measuring simple distances between axes:

The "Measuring both the diameter and the distance
between axes" mode can also be used to measure simple
distances between axes. To do so:

1. Use the measuring anvil to make contact downwards
(1) and then upwards (2) in the hole without looking
for a reversal point.

0o mm
& 91045
c2dg id

Fig. 20
Contacting for simple distance between axes

2. As soon as the measuring anvil is released, the
calculated diameter is shown in the main display line
of the display panel and the distance between axes in
the secondary display line.

14
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4.3.3 Min. / max. / delta measurement

This measuring mode allows you to measure minimum
and maximum values and the corresponding difference

Fig. 21

Min. / max. / delta measurement

1 = measurement of the maximum value (*-)

2 = measurement of the minimum value (~x)

3 = difference between maximum and minimum value (

%)

<

When measuring in this mode, there must always be contact
with the surface of the workpiece. The measurements can
be used to calculate the following

values:
~y Minimum value of the contacted surface
A~ Maximum value of the contacted surface
A~ Difference between the minimum and maximum

value

To carry out a min./max. measurement:

1.

4.

Select the measuring mode by repeatedly pressing

the E key until the ™ or ™~ symbol appears in the
status bar on the display panel.

0 s~ mmw
“* 30853

‘8406

Contact the surface to be measured from above.

Fig. 22

Contacting for min. or max. measurement

Move the measuring anvil or the workpiece along the
surface to be examined.

As soon as the measuring force is applied, the
calculated minimum or maximum value is shown
in the main display line of the display panel and the
current position in the secondary display line.

D ~ mm
™ nAS
|
500 2
Fig. 23
Minimum value of the measured surface
III A mm B
ﬁ B9980
gl‘ll‘l la
Uy

Fig. 24
Maximum value of the measured surface

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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To perform a delta measurement:

1.

Select the measuring mode by repeatedly pressing the

E key until the < symbol appears in the status bar
on the display panel.

Contact the surface to be measured from above.

T e
Fig. 25

Contacting for min. or max. measurement

Move the measuring anvil or the workpiece along the
surface to be examined.

The difference between the minimum value and the
maximum value is shown in the main display line of
the display panel. The current position is shown in the
secondary display line.

mm S

o X

% B0 2
0055

Fig. 26
Difference between minimum and maximum value
on the measured surface

4.4 Additional functions

4.4.1 Setting the display to zero

This function allows you to set the displayed value to zero
in the display panel.

1.

Move the measuring slide to the position or contact the
position that should correspond to the zero position.

Briefly press the key on the control panel.
The display is set to 0.00.

(N mm B

nnann
uuuu

4.4.2 Setting a preset value

This function allows you to change the value displayed in
the display panel to the preset value that is defined for the
currently selected reference.

1.

If necessary, select the desired reference (see Section
> Setting a reference). The number of the selected
reference is shown in the status bar of the display
panel.

Move the measuring slide to the position or contact
the position that should correspond to the reference
position.

Press the key on the control panel for 2 seconds.

The display is set to the value that was defined as
the preset value for the current reference during
configuration in the "PRESET" menu.

Example: Preset value 50.00 for the second reference.

mm B

50000
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4.4.3 Setting a reference

This function allows you to select the current reference to
be used. By using references, measurements can be taken
at predefined start points (=references).

The values of the references can be defined during
configuration in the "PRESET" menu (see Section »
'"PRESET" menu).

To set the reference:

1. Switch to the "Distance measurement" measuring
mode.

2. Pressthe u key on the control panel for 2 seconds.

3. Briefly press the u or n key to select the desired
reference.

The number of the selected reference is shown in the
status bar of the display panel.

Example: Reference 3

L

mm S

452 |

4. Pressthe u key again for 2 seconds to accept the
selected reference.

ow

4.4.4 Probe constant

This function allows you to set a probe constant for
bidirectional measurements. The probe constant for the
standard measuring anvil with carbide ball (4426591) is
set as the default.

To change the probe constant:

1. Switch to the "Distance measurement" measuring
mode.

2. Pressthe n key on the control panel for 2 seconds.

3. The current value of the probe constant is shown in
the main display line of the display panel and the size
of the setting gage (see Section » "GAUGE" menu) is
shown in the secondary display line.

| = mm = . Size of the setting gage

Probe constant

4. From above, contact the setting gage, the size of which
is entered in the "GAUGE" menu.

3

Fig. 27
Contacting the setting gage from above

The value 0.000 is shown in the main display line of
the display panel.

5. Then contact the setting gage from below.

D Fomm

CONST

59

Fig. 28

Contacting the setting gage from below

The value of the new probe constant is shown in the
main display line of the display panel.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.4.5 Data transfer

The height measuring instrument has an RS232 interface
for data transfer to a connected interface software.

The RS232 interface port is located on the right-hand side
of the measuring slide.

Data is transferred in the following format:

Speed: 4800 Baud
ASCII code: 7 bits
Parity: even

Stop bits: 1
Handshake: none

The format of the sent value corresponds to the numerical
value of the display in ASCII characters.

In the "Measuring both the diameter and the
distance between axes" measuring mode,
the two values are sent simultaneously. They
are transmitted separated by an EOT (End Of
Transmission).

To transfer the data:

1. Connect the RS232 cable to the serial interface of the
height measuring instrument and to the PC.

2. Start the interface software.

Ensure that the parameters for the data format
are set correctly in the interface software.

3. Pressthe key on the control panel to start the
data transfer.

18
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5 Annex

5.1 Dimensions

A
A

526 mm /831 mm

Y

Il

203 x 129 mm

Fig. 29
Digimar 814 C-N (with steel base)

L = depending on the measuring anvil used

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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576 mm /881 mm

D=
)&

@ |se

A\

A

300 x 200 mm

Fig. 30
Digimar 814 C-G (with granite table)
L = depending on the measuring anvil used
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5.2 Technical data

Digimar 814 C 300 600
Measuring range 306 mm 611 mm
Error limit, Bype 15um 25um
Repeatability, Rypg (25) 5um

Maximum resolution 0.00T mm

Measuring force 3N

Autonomy (battery runtime) 2,000 h

Interface RS232

Max. adjustment speed 1500 mm/s

Operating temperature +10°C to +40°C

Storage temperature -10°C to +40°C

Relative humidity

5to 75% (non-condensing)

Weight (steel base)

7 kg 8 kg

Weight (granite base)

13.4 kg 15kg

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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5.3 Accessories

817 ks measuring cone @0 - 15 mm

817 ks measuring cone @14 - 20 mm

817 ks measuring cone @18 - 24 mm

817 ks measuring cone @23 - 30 mm

Scriber

Measuring anvil with carbide ball @26 mm

814 m spherical measuring probe @2 mm, L=41.6 mm
814 m spherical measuring probe @3 mm, L=42.5 mm
814 m spherical measuring probe @4 mm, L=43.5 mm
814 m spherical measuring probe @5 mm, L=43.9 mm
814 m spherical measuring probe @8 mm, L=47.3 mm
Cylindrical measuring anvil @8 mm

Cone holder

Setting gage

DK-U14 USB data cable

5.4 Contacts at Mahr

The following contact persons are available to assist you:

Hotline

4426071
4426072
4426073
4426074
4426590
4426591
4426525
4426526
4426512
4426527
4426509
4426592
4426593
4429168
4102605

Fault reporting outside business hours (i.e., Monday-Friday 16.00 to 22.00 and Saturday 9.00 to 18.00):

Phone: +49 172 523 1899

Customer enquiries, customer service

- Fault report during business hours (i.e., Monday - Thursday: 08:00 - 17:00 and Friday 08:00 - 16:00)

— Accessory sales

— Complaints

Email: techsupport@mahr.com
Phone: +49 (0) 551/7073-306

22
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6  Warranty

The height measuring instrument we have supplied has
been designed and manufactured with the utmost care.
A further thorough check has been performed before
shipment.

We therefore guarantee compliance with the applicable
safety provisions, sound workmanship and error-free
function.

The duration, terms and conditions of the warranty are
set out in Mahr GmbH'’s General Terms and Conditions of
Delivery or the applicable purchase agreement.

Provided no other agreements have been made, the
following terms and conditions apply:

The warranty does not cover natural wear and tear or
defects caused by incorrect handling, improper use
or failure to comply with the operating instructions. In
particular, the manufacturer shall only be held responsible
for the instrument’s function and safety provided that
any intervention in the measuring instrument outside the
scope of the work described in the operating instructions is
carried out exclusively by the manufacturer or by persons
appointed by him.

The high accuracy of the measuring instrument is only
guaranteed if original Mahr accessories are used, the
requirements at the installation site are met, and the
ambient conditions are maintained.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Référence du guide de l'utilisateur

Derniére modification

3758010 25/03/2025

Chére cliente, cher client,

Nous vous remercions d'avoir choisi un produit de la so-
ciété Mahr GmbH pour votre entreprise. Nous vous prions
de bien vouloir respecter les instructions suivantes afin de
préserver la précision de votre appareil pendant de longues
années.

['évolution permanente de nos produits, en particulier le
changement de désignation des types de produits, peut
entrainer de légeres différences entre les images ou le texte
de la présente documentation et les appareils livrés. Nous
nous réservons le droit de modification de I'exécution et du
contenu de la livraison, ainsi que le droit de modification
technique a des fins d'amélioration et le droit de traduction
de notre documentation.

© by Mahr GmbH, Gottingen

Pictogrammes et symboles utilisés dans ce guide de
l'utilisateur :

Avertissement indiquant un danger entrainant des
dommages au niveau de l'appareil de mesure ou
des accessoires si les mesures décrites ne sont
pas prises.

Erreur de mesure.
Le non-respect des indications fournies entraine
des erreurs de mesure.

Erreur de l'utilisateur, erreur de manipulation
ou risque d'endommagement !

Important !
Remarque importante a respecter impérativement.

Remarque générale.

v @9 ® [H

Référence a un chapitre/paragraphe dans le présent
guide de I'utilisateur.
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Elimination
Selon la directive européenne 2012/19/UE (DEEE), les appareils électroniques et leurs accessoires ainsi que
les piles/batteries usagées ne doivent pas étre jetés dans les ordures ménageres. lls sont fabriqués a partir de
matériaux de grande valeur (fer, zinc ou nickel), et les piles/batteries contiennent, selon les modéles, des subs-
tances toxiques telles que le plomb (Pb), le cadmium (Cd) et le mercure (Hg), a des concentrations la plupart

du temps nettement supérieures aux valeurs limites d'innocuité fixées pour ces substances. Pour préserver
I'environnement et les ressources, ces substances peuvent étre recyclées et réutilisées.

Le pictogramme de poubelle barrée signale l'obligation de tri sélectif.
La société Mahr GmbH procede elle-méme a la reprise et a I'élimination de ses produits électriques et électro-
nigues dans le respect de la Iégislation. Contacter notre service d'assistance sur place ou s'adresser a

Mahr GmbH Téléphone : +49 551 70730
Carl-Mahr-Strale 1 Fax : +49-551-71021
D-37073 Gottingen E-mail : info@mahr.com

République Fédérale d'Allemagne Internet : www.mahr.com

La société Mahr GmbH est enregistrée en Allemagne sous le numéro d'immatriculation DEEE DE 56624193
aupres de la fondation Elektro-Altgerate-Register (EAR).

Déclaration de conformité UE/UK
C UK Cet appareil de mesure est conforme aux directives UE/UK en vigueur.

Cn La déclaration de conformité actuelle peut étre téléchargée a l'adresse
www.mahr.com/products pour le produit correspondant, ou
la derniere déclaration de conformité peut étre demandée a l'adresse suivante :
Mahr GmbH, Carl-Mahr-Stral3e 1, D-37073 Géttingen

Sous réserve de modifications de nos produits, en particulier pour des raisons d'amélioration technique ou de dévelop-
pements. Par conséquent, les illustrations et les indications numériques ne sont pas contractuelles.

Tragabilité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que les caractéristiques de qualité du produit correspondent aux
normes et caractéristiques techniques indiguées dans nos documents commerciaux (guide de l'utilisateur, prospectus,
catalogue).

Nous attestons que les moyens de contrdle utilisés pour controler ce produit, garantis par notre systeme d'assurance
qualité, sont conformes aux normes nationales.

Nous vous remercions de la confiance que vous nous accordez en achetant ce produit.
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1 Consignes de sécurité de base

1.1

La colonne de mesure est exclusivement destinée a la
mesure de longueurs, de distances et de diametres. Elle
peut étre installée aussi bien a proximité de la ligne de
production qu'en salle de mesure.

@

Utilisation conforme a l'usage prévu

Il est interdit de modifier la colonne de mesure.
Toute modification peut entrainer des risques sup-
plémentaires que ne couvrent pas les dispositifs
de protection.

Toute utilisation autre que I'utilisation définie au
point « Utilisation conforme a l'usage prévu » et
toute utilisation outrepassant I'utilisation conforme
sont réputées non conformes et causent l'annula-
tion de la garantie et I'exclusion de la responsabilité
du fabricant.

La colonne de mesure doit étre traitée avec un soin parti-
culier pendant toute sa durée de vie :

1.2

Les erreurs d'utilisation suivantes sont prévisibles et sont
considérées comme une utilisation non conforme. Par
conséquent, le fabricant décline toute responsabilité quant
aux éventuels dommages matériels et blessures provo-
qués par ces erreurs d'utilisation et considérera tout type
de garantie relative a l'appareil de mesure comme caduque.

Erreurs d'utilisation raisonnablement prévisibles

Non-respect des consignes du guide de I'utilisateur.

Utilisation de détergents ayant des effets néfastes sur
la santé humaine et sur l'environnement.

Le fait de négliger la propreté de 'appareil et de la zone
de travail.

Utilisation d'un accessoire qui n'est pas un accessoire
d'origine.

1.3 Exigences relatives au lieu de montage

Lappareil ne doit pas étre utilisé dans un local conte-
nant des gaz explosifs. Toute étincelle électrique risque
de déclencher une explosion.

Le contact avec les connexions électriques doit étre
évité, car les perturbations électrostatiques peuvent en-
dommager les composants électroniques de I'appareil.

'appareil et ses accessoires ne doivent pas étre ex-
posés a la pluie ou aux projections de liquide. Aucun
corps étranger ne doit pénétrer dans les connexions
ou les ouvertures de l'appareil.

1.4

Exigences concernant le personnel

Utiliser la colonne de mesure sur une surface stable,
propre et lisse.

Ne jamais déplacer la colonne de mesure de maniére
énergique sur le bord du marbre de mesure. Elle risque
de tomber du marbre et de blesser ['utilisateur.

O

Eviter l'exposition directe au soleil et & une humidi-
té excessive, ainsi que la proximité d'installations de
chauffage ou de climatisation.

Eviter les chocs. Ceux-ci pourraient modifier
les caractéristiques de l'appareil et entrainer
des erreurs de mesure.

L'unité d'affichage ne doit pas étre recouverte ou en-
veloppée pendant son fonctionnement. Le boitier doit
étre suffisamment ventilé afin d'éviter toute surchauffe.

Si 'appareil présente un dysfonctionnement (pas
d'affichage, surchauffe, odeur anormale, fumée, etc.),
I'éteindre et contacter le représentant Mahr.

Les travaux nécessaires sur l'appareil ne doivent étre
réalisés que par un personnel diment formé par Mahr.
Les protections ne doivent étre retirées qu'a des fins
de maintenance et uniquement par un personnel spé-
cialisé.
Toute intervention sur I'appareil qui sortirait
du cadre des travaux décrits dans le guide de
I'utilisateur entraine I'annulation de la garantie
et dégage Mahr GmbH de toute responsabilité.

Ne pas utiliser de détergents contenant par exemple
des produits nocifs ou des solvants. Aucun liquide ne
doit pénétrer dans l'appareil.

La colonne de mesure ne doit étre transportée que
dans son emballage d'origine ! Dans le cas contraire,
la garantie est annulée.
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2 Généralités

La Digimar 814 C est une colonne de mesure électronique
destinée a la mesure et a l'analyse de longueurs, de dis-
tances et de diametres.

Elle permet de réaliser des mesures en toute sécurité et se
commande au moyen de touches de fonction.

Le chariot de mesure possede une touche de mesure inter-
changeable et peut étre placé dans la position souhaitée
a l'aide de la molette.

La Digimar 814 C est disponible en deux tailles, 300 mm
et 600 mm, et avec un pied en acier ou un marbre granit :

Digimar 814 C-N

0 a 300 mm avec pied en acier (4426580)

Digimar 814-C-N

0 a 600 mm avec pied en acier (4426581)

Digimar 814 C-G

0 a 300 mm avec marbre granit (4426582)

Digimar 814 C-G

0 a 600 mm avec marbre granit (4426583)

Digimar 814 C
0 a 300 mm sans pied/marbre granit (4426584)

Digimar 814 C
0 a 600 mm sans pied/marbre granit (4426585)

2.1 Contenu de la livraison

L'unité de livraison standard contient les éléments sui-
vants :
-+ Colonne de mesure (A)

Touche de mesure sphérique @ 6 mm (B)
Pile CR2032 (C)

Vis de verrouillage du chariot (D)

Guide de I'utilisateur

Déclaration de conformité

Certificat d'étalonnage

Fig. 1
Contenu de la livraison
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2.2 Montage et structure

Déballer la colonne de mesure

Insérer la pile

CR2032

Fig. 4
Insertion de la pile CR2032

Insertion de la touche de mesure

Fig. 2
Déballage de la colonne de mesure

Dévisser la vis de verrouillage du chariot

Fig. 3
Dévissage de la vis de verrouillage

Fig. 5
Insertion de la touche de mesure

Conserver l'emballage d'origine et les vis de trans-
@ port pour un transport ultérieur.

Si l'appareil a été stocké a des températures infé-
rieures a 5 °C, il ne doit étre déballé qu'apres un
délai de quelques heures.

Cela permet d'éviter la formation de gel ou de
condensation qui pourrait endommager les pieces
sensibles de l'appareil.
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3  Eléments de l'appareil de mesure

La colonne de mesure Digimar 814 C se compose des

éléments suivants :

Digimar 814 C

Fig. 6

Eléments de la colonne de mesure

Touche de mesure interchangeable

Support pour touches de mesure

Chariot de mesure avec panneau de commande et
daffichage

Colonne de l'appareil de mesure

Vis de verrouillage du chariot de mesure

Molette

Pied en acier de la colonne de mesure (Digimar 814
C-N)

WN —

N O o A

3.1

Panneau de commande et d'affichage

Le panneau de commande et d'affichage comprend les
touches de commande et I'unité d'affichage :

Fig. 7

Panneau de commande et d'affichage
1 Barre d'état

2 Ligne daffichage secondaire

3 Ligne daffichage principale

4 Touches de commande

Les touches de commande suivantes sont présentes :

DATA

E8 0

Touches de sélection
Il est possible de passer d'une option a l'autre en
fonction du mode sélectionné.

Touche de transmission des données
Démarre le transfert de données vers un appareil
connecté a l'interface RS232.

Touche de sélection du mode
Permet de sélectionner le mode de la colonne
de mesure.

Touche de marche/arrét
Met en marche ou arréte la colonne de mesure.

Touche de remise a zéro
Remet l'affichage a zéro ou a la valeur prédéfinie
de la référence actuelle.
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3.2 Molette

La molette permet de palper avec une force de mesure
constante et d'ajuster finement la position du chariot.

Fig. 8

Molette

17 Roue moletée

2 Levier de blocage

3 Bague de précontrainte
4 Manivelle

Palpage avec la molette

1. Pour effectuer une mesure, déplacer le chariot a l'aide
de la molette jusqu'a ce que la touche de mesure
touche légerement la surface a mesurer.

2. Tourner ensuite la bague de précontrainte dans le sens
de la mesure jusqu'a la butée.

Réglage fin avec la molette

1. Soulever le levier de blocage.
Le chariot s'enclenche a la position actuelle.

2. Régler la hauteur a l'aide de la molette.

Le levier de blocage doit toujours étre remis en
place apres le réglage fin.

L'actionnement de la manivelle lorsque le réglage
fin est activé peut endommager le mécanisme de
la molette.

4 Fonctions de la colonne de mesure
4.1 Mise en marche

1. Sur le panneau de commande, appuyer sur la touche

2. Le panneau d'affichage indique « REF » comme invi-
tation a passer sur la référence.

|;| mm B

REF

3. Déplacer lentement le chariot de mesure de bas en
haut en tournant la manivelle.

Fig. 9
Franchissement de la référence

4. Dés que laréférence est reconnue, la position actuelle
du chariot de mesure s'affiche numériquement sur
le panneau d'affichage. La colonne de mesure est en
mode de mesure (voir chapitre » Modes de mesure).

Pour éteindre la colonne de mesure, appuyer sur la touche

du panneau de commande jusqu'a ce que l'appareil
s'éteigne de lui-méme.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



4.2 Configuration

Les réglages de la colonne de mesure se font dans le menu
de configuration.

Pour accéder au menu de configuration, appuyer sur la

touche du panneau de commande pendant 2 se-
condes.

En appuyant brievement sur la touche E la sélection ou
l'entrée actuelle dans un menu est confirmée et le menu
suivant s'affiche.

Pour refermer le menu de configuration, appuyer a nouveau

sur la touche E du panneau de commande pendant
2 secondes.

Le menu de configuration comprend les menus suivants :

4.2.1 Menu « PRESET »

Le menu permet de définir une valeur prédéfinie pour une
référence (Preset). Il est possible d'enregistrer une valeur
prédéfinie pour chaque référence.

1. Le cas échéant, sélectionner la référence souhaitée
dans un mode de mesure (voir chapitre » Sélection
d'une référence). Le numéro de la référence sélection-
née s'affiche dans la ligne d'état du panneau d'affi-
chage.

2. Accéder au menu de configuration et appuyer a

plusieurs reprises sur la touche jusqu'a ce que
« PRESET » s'affiche sur le panneau d'affichage.

IP mm

PRESET

nnnn
uuuy

3. Lavaleur prédéfinie actuelle de la référence sélection-
née est affichée sur le panneau d'affichage. Le dernier
chiffre de la valeur clignote.

4. Enappuyant brievement sur la touche u ou n la
valeur peut étre augmentée ou diminuée.

5. En appuyant pendant 2 secondes sur u ou n
, il est possible de passer au chiffre suivant ou pré-

cédent. Le chiffre a modifier clignote sur le panneau
d'affichage.

6. Lorsque la valeur souhaitée a été entierement saisie,

appuyer brievement sur la touche g pour confirmer
le réglage et passer au menu suivant.

4.2.2 Menu « POWEROFF »

Ce menu permet d'éteindre automatiquement la colonne
de mesure en cas d'inactivité.

Pour économiser la pile de la colonne de mesure, il est
possible de régler une durée au terme de laquelle 'appareil
s'éteint en cas d'inactivité.

1. Accéder au menu de configuration et appuyer a

plusieurs reprises sur la touche jusqu'a ce que
« POWEROFF » s'affiche sur le panneau d'affichage.

I:EJ mm @B

POHERCFF

30

2. La durée actuelle en minutes est affichée sur le pan-
neau d'affichage.

3. En appuyant brievement sur la touche n ou n
, il est possible de sélectionner la durée suivante ou
précédente.

Si la valeur 0 est affichée, 'arrét automatique est dé-
sactive.
4. Lorsque la durée souhaitée a été sélectionnée, appuyer

brievement sur la touche E pour confirmer le ré-
glage et passer au menu suivant.
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4.2.3 Menu « GAUGE »

Le menu permet de régler la taille du calibre de réglage,
pour les fonctions de mesure avec la molette.
1. Accéder au menu de configuration et appuyer a

plusieurs reprises sur la touche g jusqu'a ce que
« GAUGE » s'affiche sur le panneau d'affichage.

|;| mm
GRUGE

- Lll'll'll'l
uuy

2. La taille actuelle du calibre de réglage est affichée
en mm sur le panneau d'affichage.

3. En appuyant brievement sur la touche u ou ﬂ
, il est possible d'augmenter ou de réduire la valeur.

4. En appuyant pendant 2 secondes sur u ou n
, il est possible de passer au chiffre suivant ou pré-

cédent. Le chiffre a modifier clignote sur le panneau
d'affichage.

5. Une valeur négative correspond a une mesure exté-
rieure et une valeur positive a une mesure intérieure.
6. Lorsque la valeur souhaitée a été entierement saisie,

appuyer brievement sur la touche E pour confirmer
le réglage et passer au menu suivant.

4.2.4 Menu de définition de la résolution

Le menu permet de définir le nombre de chiffres apres la
virgule.
1. Accéder au menu de configuration et appuyer a

plusieurs reprises sur la touche E jusqgu'a ce que
« RESOL » s'affiche sur le panneau d'affichage.

|;| mm @

RESCL

3

2. Lenombre actuel de chiffres apres la virgule est affiché
sur le panneau d'affichage.

3. Enappuyant brievement sur la touche u ou n il
est possible de sélectionner le nombre de décimales
suivant ou précédent.

4. Lorsque le nombre souhaité a été sélectionné, appuyer

brievement sur la touche E pour confirmer le ré-
glage et passer au menu suivant.

4.2.5 Menu de définition de l'unité de mesure
Le menu permet de définir I'unité de mesure.

1. Accéder au menu de configuration et appuyer a

plusieurs reprises sur la touche jusgu'a ce que
« UNIT » s'affiche sur le panneau d'affichage.

I:El mm

UNIT

MM
b

2. Lunité de mesure actuelle est affichée sur le panneau
d'affichage.

3. Enappuyant brievement sur la touche B ou ﬂ il
est possible de passer des unités de mesure en mm
a celles en pouces.

4. Lorsque l'unité de mesure souhaitée est sélectionnée,

appuyer brievement sur la touche g pour confirmer
le réglage et passer au menu suivant.

10
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4.2.6 Menu d'affichage du numéro de série

Le menu permet d'afficher le numéro de série de la colonne
de mesure.
1. Accéder au menu de configuration et appuyer a

plusieurs reprises sur la touche 5 jusqu'a ce que
« S/N » s'affiche sur le panneau d'affichage.

|;| mm

i2345678
5 /M
F N

2. Lenumeéro de série de la colonne de mesure est affiché
sur le panneau d'affichage.

3. Appuyer brievement sur la touche E pour fermer
I'écran et passer au menu suivant.

4.2.7 Menu d'affichage de la date d'étalonnage

Ce menu permet d'afficher la date du dernier calibrage de
la colonne de mesure.
1. Accéder au menu de configuration et appuyer a plu-

sieurs reprises sur la touche E jusqu'a ce que « L.
CAL » s'affiche sur le panneau d'affichage.

|;| mm

13032024
) I'HI
L. LIC

2. Le panneau d'affichage présente la date de calibrage
de la colonne de mesure au format « jj.mm.aaaa ».

3. Appuyer brievement sur la touche g pour fermer
I'écran et passer au menu suivant.

4.2.8 Menu d'affichage de la version du firmware

Ce menu permet d'afficher la version du firmware de la
colonne de mesure.
1. Accéder au menu de configuration et appuyer a

plusieurs reprises sur la touche E jusqu'a ce que
« FIRMWARE » s'affiche sur le panneau d'affichage.

(W] mm .
FIRMNARE

imn
g g

2. Laversion du firmware est affichée sur le panneau
d'affichage.

3. Appuyer brievement sur la touche E pour fermer
I'écran et passer au menu suivant.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.3 Modes de mesure

La colonne de mesure dispose des modes de fonctionne-
ment suivants :

Mesure de distances

Mesure de la valeur maximale ou minimale ainsi
que de la différence entre le maximum et le mi-
nimum

@‘ Mesure de diametres et d'entraxes
%

Pour sélectionner le mode de mesure souhaité, appuyer

plusieurs fois sur la touche du panneau de com-
mande.

4.3.1 Mesure de distance

Ce mode de mesure permet de mesurer la distance verticale
par rapport a une surface de référence. Dans ce cas, la mise
en contact peut se faire dans le sens positif ou négatif.

Fig. 10

Mesure de distance

1 =mesure vers le bas ()
2 =mesure vers le haut (A)

Pour effectuer une mesure de distance :

1. Sélectionner le mode de mesure en appuyant plusieurs

fois sur le bouton 5 jusqu'a ce que le symbole ﬂ
s'affiche sur le panneau d'affichage.

E}. mm [

N
" B4524

2. Deéplacer le chariot de mesure vers le bas a l'aide de la
molette et palper une surface de référence appropriée.

!

LN

Fig. 11

Palper la surface de référence

Pendant la mise en contact, appuyer sur la touche
pour remettre l'affichage a zéro (voir chapitre » Remise
a zéro de l'affichage).

Palper la surface a mesurer.

La distance mesurée par rapport a la surface de réfé-
rence est affichée sur le panneau d'affichage.

[
| B m—

(2ol 13

Fig. 12
Palpage vers le bas

o—t 333596

/

=

Fig. 13
Palpage vers le haut

En cas d'utilisation de la molette, la distance
mesurée ne s'affiche que lorsque la force de
mesure a été appliquée.

12
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4.3.2 Mesure de diamétre et d'entraxe

Ce mode de mesure permet de mesurer les diametres et
les entraxes.

Fig. 14

Mesure de diametre et d'entraxe
1= mesure du diametre (&)

2 = mesure de l'entraxe (€D)

Pour effectuer une mesure de diamétre et d'entraxe :

1.

Déplacer le chariot de mesure vers le bas a l'aide de la
molette et palper une surface de référence appropriée.

l%
/
Fig. 15

Palper la surface de référence

Pendant la mise en contact, appuyer sur la touche
pour remettre l'affichage a zéro (voir chapitre » Remise
a zéro de l'affichage).

Sélectionner le mode de mesure en appuyant plusieurs

fois sur le bouton E jusqu'a ce que le symbole @
s'affiche dans la ligne d'état du panneau d'affichage.

Pu_S
g

2o
'.‘

{d 1346

Pour le diamétre intérieur :

1.
2.

Introduire la touche de mesure dans l'alésage.

A proximité du point de rebroussement, palper vers le
bas et appliquer la force de mesure (1).

o~ mmm
v 81143

M
i w3

Fig. 16
Palpage pour le diamétre intérieur vers le bas

Déplacer la piece ou la colonne de mesure latéralement
par rapport a la touche de mesure (2) pour déterminer
le point de rebroussement.

Le point de rebroussement est confirmeé par le cligno-
tement de l'affichage et I'émission d'un bip sonore.

Puis, sur le coté opposé d'alésage, palper vers le haut
a la position approximative du point de rebrousse-
ment (3).

I;i‘I@"\, mm [

A 91043

' J000H

Fig. 17
Palpage pour diametre intérieur vers le haut

Déplacer a nouveau la piece ou la colonne de mesure
latéralement par rapport a la touche de mesure (4)
pour déterminer le point de rebroussement.

Le point de rebroussement est confirmé par le cligno-
tement de 'affichage et I'émission d'un bip sonore.

Le diametre déterminé est affiché sur la ligne d'affi-
chage principale du panneau d'affichage et l'entraxe
sur la ligne d'affichage secondaire.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Pour le diamétre extérieur :

1.

2.

Positionner la touche de mesure en dessous de la par-
tie cylindrique.

A proximité du point de rebroussement, palper vers le
haut et appliquer la force de mesure (1).

O~ mmm
A 3204 |

1 3202

-9
1
Fig. 18

Palpage pour diametre extérieur vers le haut

Déplacer la piece ou la colonne de mesure latéralement
par rapport a la touche de mesure (2) pour déterminer
le point de rebroussement.

Le point de rebroussement est confirmé par le cligno-
tement de I'affichage et I'émission d'un bip sonore.

Puis, sur le coté opposé de la partie cylindrique, palper
vers le bas a la position approximative du point de
rebroussement (3).

Y

I;_ﬂOr'\.p mm
G 950

' 39916

Fig. 19
Palpage pour diametre extérieur vers le bas

Déplacer a nouveau la piece ou la colonne de mesure
latéralement par rapport a la touche de mesure (4)
pour déterminer le point de rebroussement.

Le point de rebroussement est confirmé par le cligno-
tement de 'affichage et I'émission d'un bip sonore.

Des que la touche de mesure est relachée, le diametre
déterminé est affiché sur la ligne d'affichage principale
du panneau d'affichage et I'entraxe sur la ligne d'affi-
chage secondaire.

Mesure rapide d'entraxes :

Le mode « Mesure de diametre et d'entraxe » peut égale-
ment étre utilisé pour la mesure rapide d'entraxes. Pour
ce faire :

1. Avec la touche de mesure, palper dans l'alésage vers
le bas (1) puis vers le haut (2), sans chercher de point
de rebroussement.

Fig. 20
Palpage pour la mesure rapide d'entraxe

2. Des que latouche de mesure est relachée, le diametre
déterminé est affiché sur la ligne d'affichage principale
du panneau d'affichage et I'entraxe sur la ligne d'affi-
chage secondaire.

14
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4.3.3 Mesure min./max./delta

Ce mode de mesure permet de mesurer les valeurs mini-
males et maximales ainsi que la différence correspondante

Fig. 21

Mesure min./max./delta

1 = mesure de la valeur maximale (*-)

2 = mesure de la valeur minimale (~x)

3 = différence entre la valeur maximale et la valeur mini-
male (*x)

Lors des mesures dans ce mode, il doit toujours y avoir un
contact avec la surface de la piece. Les mesures peuvent
étre utilisées pour déterminer les valeurs suivantes :

Valeur minimale de la surface palpée
Valeur maximale de la surface palpée

Différence entre la valeur minimale et la valeur
maximale

SO

Pour effectuer une mesure min./max. :

1. Sélectionner le mode de mesure en appuyant plusieurs

fois sur la touche E jusqu'a ce que le symbole ™
ou ™~ s'affiche dans la ligne d'état du panneau d'af-
fichage.

»
L 4

@ L BV |
o2 &
g ag

-

mm S

30653

8406

2. Palper la surface a mesurer par le haut.

Fig. 22

Palpage pour mesure min. ou max.

3. Déplacer la touche de mesure ou la piece le long de la

surface a examiner.

4. Deés que la force de mesure est appliquée, la valeur

minimale ou maximale déterminée est affichée sur la
ligne d'affichage principale du panneau d'affichage et
la position actuelle sur la ligne d'affichage secondaire.

|;| ~ mm [
™ nALS
|
500 2
Fig. 23
Valeur minimale de la surface mesurée
III A mm
E 89960
g ann | 3
oy

Fig. 24
Valeur maximale de la surface mesurée

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Pour effectuer une mesure delta :

1.

Sélectionner le mode de mesure en appuyant plusieurs

fois sur le bouton E jusqu'a ce que le symbole <
s'affiche dans la ligne d'état du panneau d'affichage.

PN
—

0 tX:
** 5286

B544

Palper la surface a mesurer par le haut.

T
Fig. 25

Palpage pour mesure min. ou max.

Déplacer la touche de mesure ou la piece le long de la
surface a examiner.

La différence entre la valeur minimale et la valeur maxi-
male est affichée sur la ligne d'affichage principale du
panneau d'affichage. La position actuelle est affichée
sur la ligne d'affichage secondaire.

mm

o X

% 500 @
0055

Fig. 26
Différence entre la valeur minimale et la valeur maxi-
male sur la surface mesurée

4.4

Fonctions supplémentaires

4.4.1 Remise a zéro de l'affichage

Cette fonction permet de mettre a zéro I'affichage du pan-
neau d'affichage.

1.

Déplacer le chariot de mesure vers la position ou palper
la position qui doit correspondre a la position zéro.

Sur le panneau de commande, appuyer brievement
sur la touche .

Laffichage est mis a 0,00.

(N mm B

nnann
uuuu

4.4.2 Définition d'une valeur prédéfinie

Cette fonction permet de régler l'affichage du panneau
d'affichage sur la valeur prédéfinie pour la référence ac-
tuellement sélectionnée.

1.

Le cas échéant, sélectionner la référence souhaitée
(voir chapitre » Sélection d'une référence). Le numé-
ro de la référence sélectionnée s'affiche dans la ligne
d'état du panneau d'affichage.

Déplacer le chariot de mesure vers la position ou pal-
per la position qui doit correspondre a la position de
référence.

Sur le panneau de commande, appuyer sur la touche
pendant 2 secondes.
L'affichage est réglé sur la valeur qui a été définie

comme valeur prédéfinie pour la référence actuelle
lors de la configuration dans le menu « PRESET ».

Exemple : Valeur prédéfinie 50,00 pour la deuxieme
référence.

mm

co /s

5000
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4.4.3 Sélection d'une référence

Cette fonction permet de sélectionner la référence a utiliser.
L'utilisation de références permet d'effectuer des mesures
a des points de départ prédéfinis (=références).

Les valeurs des références peuvent étre définies dans le
menu « PRESET » (voir chapitre »® lors de la configuration
Menu « PRESET »).

Pour sélectionner la référence :

1. Passer au mode de mesure « Mesure de distance ».

2. Surle panneau de commande, appuyer sur la touche
pendant 2 secondes.

3. Sélectionner la référence souhaitée en appuyant brie-
vement sur la touche u ou .

Le numéro de la référence sélectionnée s'affiche dans
la ligne d'état du panneau d'affichage.

Exemple : Référence 3

L

mm S

452 |

4. Appuyer a nouveau sur la touche u pendant 2 se-
condes pour valider la référence choisie.

ow

4.4.4 Constante de palpeur

Cette fonction permet de définir une constante de pal-
page pour les mesures bidirectionnelles. La constante du
palpeur est définie par défaut pour la touche de mesure
standard avec bille en carbure (4426591).

Pour modifier la constante du palpeur :

1. Passer au mode de mesure « Mesure de distance ».

2. Sur le panneau de commande, appuyer sur la touche
n pendant 2 secondes.

3. Lavaleur actuelle de la constante du palpeur est affi-
chée sur la ligne d'affichage principale du panneau d'af-
fichage et la taille du calibre de réglage (voir chapitre »
Menu « GAUGE ») est affichée sur la ligne d'affichage
secondaire.

@ r-n‘:[ﬂéf;/

Taille du calibre de réglage

Constante de palpeur

4. Palper par le haut le calibre de réglage dont la taille est
inscrite dans le menu « GAUGE ».

3

Fig. 27
Palpage du calibre de réglage par le haut

La valeur 0,000 est affichée sur la ligne d'affichage
principale du panneau d'affichage.

5. Ensuite, palper le calibre de réglage par le bas.

D Fomm

CONST

59

Fig. 28

Palpage du calibre de réglage par le bas

La valeur de la nouvelle constante du palpeur est af-
fichée sur la ligne d'affichage principale du panneau
d'affichage.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.4.5 Transmission de données

La colonne de mesure dispose d'une interface RS232
pour la transmission des données a un logiciel d'interface
connecté.

Le connecteur de l'interface RS232 se trouve sur le coté
droit du chariot de mesure.

La transmission des données s'effectue au format suivant :

Vitesse : 4 800 bauds
Code ASCII : 7 bits

Parité : droite

Bits d'arrét : 1
Handshake : sans

Le format de la valeur envoyée correspond a la valeur nu-
mérique de l'affichage en caracteres ASCII.

En mode de mesure « Mesure de diameétre et d'en-

@ traxe », les deux valeurs sont envoyées simultané-
ment. Elles sont transmises séparés par un EOT
(End Of Transmission).

Pour transférer les données :

1. Brancher le cable RS232 au port série de la colonne
de mesure et au le PC.

2. Démarrer le logiciel de l'interface.

@ Veiller a ce que les parametres du format de
données soient correctement réglés dans le
logiciel d'interface.

3. Sur le panneau de commande, appuyer sur la touche
pour démarrer le transfert de données.

18
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5 Annexe

5.1 Dimensions

A
A

526 mm /831 mm

Y

Il

203 x 129 mm

Fig. 29
Digimar 814 C-N (avec pied en acier)

L = dépend de la touche de mesure utilisée

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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576 mm /881 mm

D=
)&

@ |se

A\

A

300 x 200 mm

Fig. 30
Digimar 814 C-G (avec marbre granit)
L = dépend de la touche de mesure utilisée

20 Mahr GmbH, Digimar 814 C



5.2 Caractéristiques techniques

Digimar 814 C 300 600
Ftendue de mesure 306 mm 6117 mm
Limite d'erreur, Bype 15um 25um
Répétabilité, Rype (2 S) 5um

Résolution maximale 0,001 mm

Force de mesure 3N

Durée de vie de la pile 2000 h

Interface RS232

Vitesse de déplacement max. 1500 mm/s
Température de service +10°Ca+40°C
Température de stockage -10°Ca+40°C

Humidité relative de l'air 5a75 % (sans condensation)
Poids (base en acier) 7 kg 8 kg
Poids (base en granit) 13,4 kg 15kg

Mahr GmbH, Digimar 814 C



5.3 Accessoires

Cone de mesure 817 ks, @0 - 15 mm

Coéne de mesure 817 ks, @14 - 20 mm

Cone de mesure 817 ks, @18 - 24 mm

Coéne de mesure 817 ks, @23 - 30 mm

Aiguille a tracer

Touche de mesure a bille en carbure @ 6 mm
Touche de mesure a bille 814 m @2 mm, L=41,6 mm
Touche de mesure a bille 814 m @3 mm, L=42,5 mm
Touche de mesure a bille 814 m @4 mm, L=43,5 mm
Touche de mesure a bille 814 m @5 mm, L=43,9 mm
Touche de mesure a bille 814 m @8 mm, L=47,3 mm
Touche de mesure cylindriqgue @ 8 mm

Support conique

Calibre de réglage

Cable de données USB, type DK-U14

Pile CR2032

5.4 Interlocuteurs Mahr

4426071
4426072
4426073
4426074
4426590
4426591
4426525
4426526
4426512
4426527
4426509
4426592
4426593
4429168
4102605

777

Les interlocuteurs suivants se tiennent a votre disposition :

Hotline

Signalisation des défauts en dehors des horaires d'ouverture (lun-ven : de 16 a22 het sam. de9a 18 h):

Tél.:+49172 5231899

Demandes des clients, service d'assistance

- Signalisation des défauts pendant les horaires d'ouverture (lun-jeu.:de8a 17 hetven.de8a16h):

— Achat d'accessoires

— Réclamations

E-mail : techsupport@mahr.com
Tél.: +49 (0) 551/7073-306

22
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6 Garantie

La colonne de mesure fournie par notre société a été
congue et fabriquée avec soin. Avant la livraison, elle a
été a nouveau soumise a un contréle approfondi.

C'est pourquoi nous garantissons le respect des prescrip-
tions de sécurité en vigueur, une fabrication solide et un
fonctionnement sans probleme.

La durée et les conditions de garantie sont définies dans
les conditions générales de livraison de la societé Mahr
GmbH et dans le contrat de vente.

Sauf accord contraire, les dispositions suivantes s'ap-
pliquent :

La garantie ne comprend pas l'usure normale, ainsi que
les défauts causés par une manipulation non conforme,
une utilisation non conforme a l'utilisation prévue ou le
non-respect du guide de l'utilisateur. Le fabricant ne sera
notamment tenu responsable des caractéristiques de fonc-
tionnement et de sécurité que si toutes les interventions
dans l'appareil de mesure découlant des opérations dé-
crites dans le guide de I'utilisateur sont effectuées exclusi-
vement par ses soins ou par un organisme expressément
autorisé par ses soins.

La grande précision de I'appareil de mesure ne peut étre
garantie que si des accessoires d'origine de la société Mahr
sont utilisés, que les exigences relatives au lieu de montage
et les conditions ambiantes sont respectées.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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N.° de referencia para las instrucciones de uso

Ultima modificacion

3758010

25 de marzo de 2025

Estimado cliente:

Le felicitamos por haber decidido incluir un producto de
la marca Mahr GmbH en su empresa. No obstante, para
que su aparato funcione con precision durante un largo
periodo de tiempo, le rogamos que tenga en cuenta las
siguientes advertencias.

Dada la continua evolucién de nuestros productos, sobre
todo mediante el cambio de nombre de las designaciones
de tipo, es posible que existan ligeras diferencias entre las
imagenes o el texto de esta documentacion y su aparato
en cuestion. Nos reservamos el derecho de introducir mo-
dificaciones en el disefio y el volumen de suministro, asi
como de realizar mejoras técnicas en nuestros productos
y de traducir esta documentacion.

© by Mahr GmbH, Gottingen

Signos y simbolos utilizados en este manual de instruc-
ciones:

Indica un peligro que provocara dafios en el aparato
de medicion o en los accesorios si no se siguen las
medidas descritas.

Error de medicion.
Sino se siguen las instrucciones indicadas, se pro-
duciran errores de medicion.

Error del usuario, manejo incorrecto
o puede provocar daiios.

Importante.
Indicacion importante que debe observarse inde-
fectiblemente.

@6 & [H

Nota general.

Referencia a un capitulo o a un apartado dentro de
este manual de instrucciones.

v &)
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Eliminacidn

A efectos de la Directiva 2012/19/UE del Parlamento Europeo y del Consejo sobre residuos de aparatos eléc-
tricos y electronicos (RAEE), los dispositivos electrénicos, incluidos los accesorios y las pilas y baterias vacias,
no pueden eliminarse junto con la basura domeéstica. Por un lado, estan fabricados de materiales de alta cali-
dad (hierro, cinc o niquel) y, por otro lado, en funcién del tipo de que se trate, los acumuladores, las pilas y las
baterfas contienen materiales perjudiciales para la salud y el medio ambiente, como el plomo (Pb), el cadmio
(Cd) y el mercurio (Hg) en concentraciones que, como minimo, se encuentran claramente por encima de los
valores admisibles para estas sustancias. Para conservar el medio ambiente y los recursos, estas sustancias
pueden reciclarse y reutilizarse.

El simbolo del cubo de basura tachado indica la necesidad de realizar una eliminacion por separado.

La empresa Mahr GmbH se encargara de recoger y eliminar sus productos eléctricos y electronicos de la
forma que exigen las leyes. Pongase en contacto con nuestros técnicos de servicio, ya sea in situ o utilizando
los siguientes datos:

Mahr GmbH Teléfono: +49-551-70730
Carl-Mahr-Strale 1 Fax: +49-551-71021
D-37073 Gottingen Correo electrénico: info@mahr.com

Republica Federal de Alemania  Pagina web: www.mahr.com

La empresa Mahr GmbH esta registrada en Alemania con el numero de registro WEEE DE 56624193 y es
miembro de la Fundacién de Aparatos Eléctricos Usados (EAR).

Declaracion de conformidad de la UE y del Reino Unido
C € UK Este aparato de medicion cumple las directivas aplicables de la UE y del Reino Unido.

Cn La declaracion de conformidad mas reciente para cada producto puede consultarse y descargarse en la pagina
www.mahr.com/products.
Ademas, también puede solicitarse en la siguiente direccion:
Carl-Mahr-Stral3e 1 - D-37073 Géttingen (Alemania)

Nos reservamos el derecho de realizar modificaciones en nuestros productos, especialmente en aras de introducir
mejoras técnicas y avances tecnolégicos. Por lo tanto, declinamos toda responsabilidad por las imagenes y los datos
numeéricos.

Trazabilidad

Declaramos, bajo nuestra propia responsabilidad, que el producto cumple las caracteristicas de calidad y los datos
técnicos que se especifican en nuestros documentos de compra (manual de instrucciones, prospecto, catélogo).

Respaldado por nuestro sistema de control de calidad, confirmamos que los instrumentos de verificacion utilizados
en la comprobacion de este producto son trazables a patrones nacionales.

Le agradecemos la confianza que ha depositado en nosotros al adquirir este producto.

2 Mahr GmbH, Digimar 814 C
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1 Advertencias basicas de seguridad

1.1 Aplicacion segun el uso previsto

El medidor de altura esta concebido exclusivamente para
medir longitudes, distancias y diametros y puede utilizarse
tanto en el entorno cercano al area de produccion como
en salas de medicion.

No realice modificaciones en el medidor de altura,
pues esto puede desencadenar peligros que no es-
tan suficientemente cubiertos por los dispositivos
de proteccion.

Cualquier otro uso que no sea el especificado en
el apartado "Aplicacion segun el uso previsto' se
considerara no conforme al uso previsto y anulara
la garantia y la responsabilidad del fabricante.

El medidor de altura debe manipularse con especial cui-
dado durante toda su vida util:

1.2 Usos incorrectos razonablemente previsibles

Los siguientes usos incorrectos se consideran previsibles 'y
se consideran uso indebido. Asi pues, el fabricante declina
toda responsabilidad respecto a los dafios materiales o las
lesiones fisicas que puedan producirse como consecuen-
cia de tales usos, lo que significa que cualquier garantia
concedida para el aparato de medicion quedara anulada
en todos los casos.

- No seguir correctamente las instrucciones de uso.

- Utilizar productos de limpieza que tengan efectos no-
civos para la salud de las personas o para el medio
ambiente.

+  Norealizar una limpieza adecuada del aparato y de la
zona de trabajo.

-+ Utilizar accesorios que no sean originales.

1.3 Requisitos del lugar de instalacion

+ Noutilice el aparato en un espacio que contenga gases
explosivos, pues una chispa eléctrica puede provocar
una explosion.

- Evite el contacto con cualquier conexion eléctrica,
pues las interferencias electrostaticas pueden dafiar
los componentes electrénicos del aparato.

+ No exponga el aparato ni los accesorios a la lluvia ni
a salpicaduras de liquidos, ni tampoco permita que
penetren objetos extrafios en las conexiones o aber-
turas del aparato.

1.4 Requisitos que debe cumplir el personal

Utilice el medidor de altura sobre una superficie esta-
ble, limpia y lisa.

No mueva nunca el medidor de altura de manera brus-
ca por el borde de la placa de medicion, pues puede
caerse de dicha placa y provocar lesiones al usuario.

Evite cualquier tipo de vibracion, pues esto pue-
de modificar las propiedades del aparato y, en
consecuencia, dar lugar a errores de medicion.

Evite la luz solar directa y el exceso de humedad, asf
como la proximidad a sistemas de calefaccion o de
aire acondicionado.

Asegurese de que la unidad de visualizacion no quede
cubierta ni envuelta por ningun objeto durante el fun-
cionamiento, asf como de que la carcasa esté suficien-
temente ventilada para evitar un sobrecalentamiento.

Si se produce un error de funcionamiento del aparato
(por ejemplo, no se muestran datos, se produce un
sobrecalentamiento o se observan olores o ruidos
inusuales), apaguelo de inmediato y pongase en con-
tacto con su representante Mahr.

Encargue los trabajos en el aparato Unicamente a
personal de servicio que haya recibido la formacion
correspondiente por parte de Mahr. Las cubiertas de
proteccion solo deben retirarse si es necesario reali-
zar una operacion de servicio y esta operacion debe
correr a cargo exclusivamente de personal técnico
debidamente formado y especializado.

Cualquier intervencion que se realice en el
aparato y que difiera de los trabajos descritos
en este manual de instrucciones anulara auto-
maticamente la garantia y eximira a Mahr de
su responsabilidad respecto a los dafios que
puedan producirse.

No utilice detergentes que contengan, por ejemplo,
sustancias nocivas para la salud o que puedan disolver
o desintegrar materiales. Evite que penetre cualquier
liquido en el aparato.

Transporte el medidor de altura Unicamente en su
embalaje original. De lo contrario, la garantia quedara
anulada.
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2  Aspectos generales

El Digimar 814 C es un medidor de altura electronicoque 2.1 Volumen de suministro

se utiliza para medir longitudes, distancias y diametros. La unidad de entrega esténdar contiene los siguientes

Asi, permite realizar mediciones y funciones de célculo  componentes:

de forma fiable y se maneja mediante teclas de funcion.  +  Medidor de altura (A)

Contacto de medicién esférico @ 6 mm (B)
Pila CR2032 (C)

Tornillo de bloqueo del carro (D)

Manual de instrucciones

Declaracion de conformidad

Certificado de calibracion

El carro de medicion dispone de un contacto de medicion
intercambiable y se desplaza a la posicion deseada me-
diante la rueda manual.

El Digimar 814 C se encuentra disponible en dos tamanios,
a saber, 300 mm y 600 mm, asi como con una base de
acero o0 una mesa de granito:

Digimar 814 C-N

0 a 300 mm con base de acero (4426580)
Digimar 814-C-N

0 a 600 mm con base de acero (4426581)
Digimar 814 C-G

0 a 300 mm con mesa de granito (4426582)
Digimar 814 C-G

0 a 600 mm con mesa de granito (4426583)

Digimar 814 C
0 a 300 mm sin base/mesa (4426584) Fig. 1

Digimar 814 C Volumen de suministro
0 a 600 mm sin base/mesa (4426585)

Mahr GmbH, Digimar 814 C 5



2.2 Montaje y estructura

Desembalar el medidor de altura

Insertar la pila

Fig. 2
Desembalaje del medidor de altura

Desenrosque el tornillo de bloqueo del carro

CR2032

Fig. 4
Insertar la pila CR2032

Insertar el contacto de medicion

Fig. 3
Desenroscar el tornillo de bloqueo

Fig. 5
Insertar el contacto de medicion

Conserve el embalaje original y los tornillos de
@ transporte por si necesita estos elementos para

trasladar el aparato en el futuro.

inferiores a 5 °C, espere unas horas para que se
aclimate antes de desembalarlo.

De este modo, evitarad que se forme escarcha o
condensacion y se dafien los componentes sen-
sibles del aparato.

m Si el aparato se ha almacenado a temperaturas

Mahr GmbH, Digimar 814 C



3  Elementos del aparato de medicion

El medidor de altura Digimar 814 C consta de los siguientes 3.1  Panel de mando y visualizacién

elementos: L
El panel de mando y visualizacion incluye los botones de

mando y la unidad de visualizacion:

Digimar 814 C

5
3
6
Fig. 7
2 Panel de mando y visualizacion
i . 1 Barra de estado
7 2 Linea de visualizacion secundaria
3 Linea de visualizacion principal
4 Botones de mando
Fig. 6
Elementos del medidor de altura El aparato incorpora los botones de mando siguientes:
1 Contacto de medicion intercambiable B d leccid
2 Soporte para el contacto de medicion n Dotone; N dsedeclcmn d leccionad d
3 Carro de medicidn con panel de mando y visualiza- ependiendo del modo seleccionado, puede
cion ﬂ cambiar entre diversas opciones.
4 Columna del aparato de medicion ; . )
5 Tornillo de bloqueo del carro de medicién Boton de transferencia de datos:
6 Rueda manual Inicia la transferencia de datos a un aparato co-
7 Base de acero del medidor de altura (Digimar 814 nectado a la interfaz RS232.
C-N) Botén de seleccién de modo

Permite seleccionar el modo del medidor de al-
tura.

Boton de encendido y apagado
Activa o desactiva el medidor de altura.

E8 0

Boton de puesta a cero
Pone la pantalla a cero o al valor de preajuste de
la referencia actual.
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3.2 Rueda manual

La rueda manual permite realizar el palpado con una fuerza
de medicion constante, asi como ajustar con precision la
posicion del carro.

Fig. 8

Rueda manual

1 Rueda moleteada

2 Palanca de blogueo
3 Anillo de precarga
4 Manivela

Palpado con la rueda manual

1. Para realizar una medicion, desplace el carro con la
rueda manual hasta que el contacto de medicidn toque
ligeramente la superficie que va a medirse.

2. Acontinuacion, gire el anillo de precarga en el sentido
de medicion hasta el tope.

Ajuste de precision con la rueda manual

1. Eleve la palanca de bloqueo.
El carro se enclava en la posicién actual.

2. Ajuste la altura con la rueda moleteada.

@

La palanca de bloqueo debe reajustarse siempre
después del ajuste de precision.

Siacciona la manivela cuando el ajuste de precision
esta conectado, el mecanismo de la rueda manual
puede sufrir dafos.

4 Funciones del medidor de altura

4.1 Encendido
1. Pulse el botén n del panel de control.

2. Enel panel de visualizacién, se muestra "REF", que se
significa que es necesario cruzar la referencia.

|;| mm B

REF

3. Mueva el carro de medicion lentamente de abajo hacia
arriba girando la manivela.

Fig. 9
Cruzar la referencia

4. Encuanto seidentifica la referencia, la posicion actual
del carro de medicion se muestra numéricamente en
el panel de visualizacion. El medidor de altura se en-
cuentra en el modo de medicion (consulte el capitulo
» Modos de medicion).

Para apagar el medidor de altura, mantenga pulsado el

botdn del panel de control hasta que el aparato se
apague automaticamente.
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4.2 Configuracion

Los ajustes del medidor de altura se realizan en el menu
de configuracion.

Para acceder al menu de configuracion, mantenga pulsado
durante 2 segundos el botén del panel de control.

Pulse brevemente el boton E para confirmar la seleccion
0 entrada actual dentro de un menu y mostrar el menu
siguiente.

Para volver a cerrar el menu de configuracion, mantenga

pulsado de nuevo durante 2 segundos el boton g del
panel de control.

El menu de configuracion contiene los siguientes menus:

4.2.1 Menl "PRESET"

Este menu permite definir un valor preestablecido para una
referencia (valor de preajuste). Puede guardar un valor de
preajuste para cada referencia.

1. En caso necesario, seleccione la referencia deseada
en un modo de medicién (consulte el capitulo » Definir
una referencia). El nimero de la referencia seleccio-
nada se muestra en la barra de estado del panel de
visualizacion.

2. Abra el menu de configuracion y pulse varias veces el

boton hasta que aparezca "PRESET" en el panel
de visualizacion.

IP mm

PRESET

nnnn
uuuy

3. Elvalor de preajuste actual de la referencia seleccio-
nada se muestra en el panel de visualizacion. El dltimo
digito del valor parpadea.

4. Pulse brevemente el boton u o) n para aumentar
o reducir el valor.

5. Mantenga pulsado el botén n o} n durante 2 se-
gundos para saltar al digito siguiente o al anterior. El
digito que puede modificarse se muestra parpadeando
en el panel de visualizacion.

6. Unavez que termine de introducir el valor deseado, pul-

se brevemente el boton para confirmar el ajuste
y pasar al siguiente menu.

4.2.2 Menu "POWEROFF"

Este menu permite apagar automaticamente el medidor
de altura cuando esta inactivo.

Para conservar la pila del medidor de altura, puede esta-
blecer el tiempo de inactividad después del que el aparato
se apagara automaticamente.

1. Abra el menu de configuracién y pulse varias veces

el botdn hasta que aparezca "POWEROFF" en el
panel de visualizacion.

I:EJ mm @B

POHERCFF

30

2. Enel panel de visualizacion aparece la duracion actual
expresada en minutos.

3. Pulse brevemente el botén n o) n para seleccio-
nar la duracion siguiente o la anterior.

Si aparece el valor 0, significa que la desconexion au-
tomatica esta desactivada.
4. Una vez seleccionada la duracion deseada, pulse bre-

vemente el botdn E para confirmar el ajuste y pasar
al siguiente menu.
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4.2.3 Menu "GAUGE"

Este menu permite ajustar el tamafio del calibre de ajuste
para las funciones de medicion mediante la rueda manual.

1.

Abra el menu de configuraciony pulse varias veces el

boton E hasta que aparezca "GAUGE" en el panel
de visualizacion.

|;| mm
GRUGE

- Lll'll'll'l
uuy

En el panel de visualizacion aparece el tamafio actual
del calibre de ajuste expresado en mm.

Pulse brevemente el boton u o} n para aumentar
o reducir el valor.

Mantenga pulsado el boton u 0 ﬂ durante 2 se-
gundos para saltar al digito siguiente o al anterior. El

digito que puede modificarse se muestra parpadeando
en el panel de visualizacion.

Un valor negativo indica una medicion exterior, mien-
tras que un valor positivo indica una medicion interior.
Una vez que termine de introducir el valor deseado, pul-

se brevemente el boton E para confirmar el ajuste
y pasar al siguiente menu.

4.2.4 Menu para definir la resolucién

Este menu permite definir el nimero de decimales.

1.

Abra el menu de configuracion y pulse varias veces el

boton hasta que aparezca "RESOL" en el panel
de visualizacion.

|;| mm @

RESCL

3

En el panel de visualizacion aparece el numero actual
de decimales.

Pulse brevemente el boton u o) n para selec-
cionar el numero de decimales siguiente o el anterior.

Una vez seleccionado el nimero deseado, pulse breve-

mente el boton E para confirmar el ajuste y pasar
al siguiente menu.

4.2.5 Menu para definir la unidad de medida

Este menu permite definir la unidad de medida.

1.

Abra el menu de configuracion y pulse varias veces el

boton E hasta que aparezca "UNIT" en el panel de
visualizacion.

I:El mm

UNIT

MM
b

En el panel de visualizacién aparece la unidad de me-
dida actual.

Pulse brevemente el boton u o) ﬂ para cambiar
entre mm y pulgadas.
Una vez seleccionada la unidad de medida, pulse bre-

vemente el botén 5 para confirmar el ajuste y pasar
al siguiente menu.

10
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4.2.6 Menu para mostrar el nimero de serie

Este menu permite mostrar el nimero de serie del medidor
de altura.
1. Abra el menu de configuracion y pulse varias veces el

botdn g hasta que aparezca "S/N" en el panel de
visualizacion.

|;| mm

i2345678
5 /M
F N

2. Enel panel de visualizacion aparece el numero de serie
del medidor de altura.

3. Pulse brevemente el boton E para cerrar la pantalla
y pasar al siguiente menu.

4.2.7 Menu para mostrar la fecha de calibracion

Este menu permite mostrar la fecha de la Ultima calibracién
del medidor de altura.
1. Abra el menu de configuracion y pulse varias veces el

boton E hasta que aparezca "LCAL" en el panel de
visualizacion.

|;| mm

13032024
) I'HI
L. LIC

2. Enelpanel de visualizacion aparece la fecha de calibra-
cion del medidor de altura en el formato "dd.mm.aaaa".

3. Pulse brevemente el botoén g para cerrar la pantalla
y pasar al siguiente menu.

4.2.8 Menu para mostrar la versiéon del firmware

Este menu permite mostrar la version de firmware del
medidor de altura.
1. Abra el menu de configuracion y pulse varias veces

el boton E hasta que aparezca "FIRMWARE" en el
panel de visualizacion.

(W] mm .

FIRMNARE

imn
g g

2. En el panel de visualizacion aparece la version de fir-
mware del software.

3. Pulse brevemente el boton E para cerrar la pantalla
y pasar al siguiente menu.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.3 Modos de medicion

El medidor de altura ofrece los siguientes modos de me-
dicion:

Medir distancias

Medir diametros y distancias entre ejes

Medir el valor maximo o minimo y la diferencia
entre el maximo y el minimo

AY
%)

Pulse varias veces el boton E del panel de control hasta
seleccionar el modo de medicién deseado.

4.3.1 Medir distancias

Este modo de medicién permite medir la distancia vertical
respecto a una superficie de referencia. Esta operacion
puede realizarse en sentido positivo o negativo.

Fig. 10
Medicion de distancias

1: Medicion hacia abajo (Y)
2: Medicion hacia arriba (k)

Para medir distancias, siga estos pasos:

1. Seleccione el modo de medicion pulsando varias veces

el boton E hasta que aparezca el simbolo A' en el
panel de visualizacion.

@. mm B

"~ gysa3

2. Desplace el carro de medicion hacia abajo con la rueda
manual y, a continuacion, palpe la superficie de refe-
rencia relacionada.

l%
/
Fig. 11

Palpar superficie de referencia

o,

3. Unavezrealizado el palpado, pulse el boton para
poner la pantalla a cero (consulte el capitulo » Puesta
a cero de la pantalla).

4. Palpe la superficie que desea medir.

En el panel de visualizacion aparece la distancia me-
dida respecto a la superficie de referencia.

Oz

!

@ mm B
\J

(2ol i3

Fig. 12
Palpar hacia abajo

333596

L L=

1

@

/

Fig. 13
Palpar hacia arriba

@

Cuando se utiliza la rueda manual, la distan-
cia medida solo se muestra una vez que se ha
aplicado la fuerza de medicion.

12
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4.3.2 Medir diametros y distancias entre ejes

Este modo de medicidon permite medir diametros y dis-
tancias entre ejes.

Fig. 14

Medir diametros y distancias entre ejes
1 Medir digmetros (&)

2: Medir distancias entre ejes (€9)

Para medir diametros y distancias entre ejes, siga estos
pasos:

1. Desplace el carro de medicion hacia abajo con la rueda
manual y, a continuacion, palpe la superficie de refe-
rencia relacionada.

l%
/
Fig. 15

Palpar superficie de referencia

2. Unavezrealizado el palpado, pulse el boton para
poner la pantalla a cero (consulte el capitulo » Puesta
a cero de la pantalla).

3. Seleccione el modo de medicién pulsando varias veces

el boton E hasta que aparezca el simbolo ¢ en Ia
barra de estado del panel de visualizacion.

Pu_S
g

Igt@v.‘ mm B
Y°°

{d 1346

Para diametros interiores:

4.

Introduzca el contacto de medicidn en el orificio.

Palpe hacia abajo cerca del punto de inversion y, a
continuacion, aplique la fuerza de medicion (1).

o~ mmm
Y

81143
M
i w3

Fig. 16
Palpar hacia abajo para didmetros interiores

Para determinar el punto de inversién, desplace la pie-
za de trabajo o el medidor de altura lateralmente hacia
el contacto de medicion (2).

El punto de inversion se confirma mediante el parpa-
deo de la pantalla y la emisién de un pitido.

A continuacion, palpe hacia arriba en el lado opuesto
del orificio en la posicién aproximada del punto de
inversion (3).

I;i‘I@"\, mm [

A 91043

' J000H

Fig. 17
Palpar hacia arriba para diametros interiores

Para determinar el punto de inversion, vuelva a des-
plazar la pieza de trabajo o el medidor de altura late-
ralmente hacia el contacto de medicion (4).

El punto de inversion se confirma mediante el parpa-
deo de la pantalla y la emisién de un pitido.

El diametro determinado se muestra en la linea de
visualizacioén principal del panel de visualizacion y la
distancia entre ejes, en la linea de visualizacion secun-
daria.

Mahr GmbH, Digimar 814 C

13



Para diametros exteriores:

1.

Coloque el contacto de medicion debajo de la pieza
cilindrica.

Palpe hacia arriba cerca del punto de inversion y, a
continuacién, aplique la fuerza de medicion (1).

@O~ mmm
A 3204 !

1 3202

-
1l
Fig. 18

Palpar hacia arriba para didmetros exteriores

Para determinar el punto de inversion, desplace la pie-
za de trabajo o el medidor de altura lateralmente hacia
el contacto de medicion (2).

El punto de inversion se confirma mediante el parpa-
deo de la pantalla y la emision de un pitido.

A continuacion, palpe hacia abajo en el lado opuesto
de la pieza cilindrica en la posicion aproximada del
punto de inversion (3).

Y

5 {950

I 399 6

QoXx
Y

Fig. 19
Palpar hacia abajo para didmetros exteriores

Para determinar el punto de inversion, vuelva a des-
plazar la pieza de trabajo o el medidor de altura late-
ralmente hacia el contacto de medicion (4).

El punto de inversion se confirma mediante el parpa-
deo de la pantalla y la emisién de un pitido.

Una vez soltado el contacto de medicion, el diametro
determinado se muestra en la linea de visualizacion
principal del panel de visualizaciony la distancia entre
gjes, en la linea de visualizacion secundaria.

Medir rapidamente las distancias entre ejes:

Elmodo "Medir diametros y distancias entre ejes" también
puede utilizarse para medir distancias entre ejes de modo
rapido. Para ello, siga estos pasos:

1.

Utilice el contacto de medicion para palpar hacia abajo
(1) y luego hacia arriba (2) en el orificio sin buscar un
punto de inversion.

Fig. 20
Palpar para distancias sencillas entre ejes

Una vez soltado el contacto de medicidn, el diametro
determinado se muestra en la linea de visualizacién
principal del panel de visualizacién y la distancia entre
ejes, en la linea de visualizacion secundaria.

14
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4.3.3 Mediciones minimas, maximas y de diferencias

Este modo de medicion permite medir valores minimos ~ Para realizar una medicién del valor minimo o maximo:

y maximos, asi como la diferencia correspondiente entre .

los valores.
11 2
A
3

2.
Fig. 21 8.
Mediciones minimas, maximas y de diferencias
1: Medir valor maximo (*-) 4.

2: Medir valor minimo (~x)
3: Diferencia entre el valor maximo y el minimo (*x)

Cuando se mide en este modo, siempre debe haber contac-
to con la superficie de la pieza de trabajo. Las mediciones
pueden utilizarse para determinar los

sjguientes valores:

~y Valor minimo de la superficie palpada

A~ Valor maximo de la superficie palpada

v

Ay Diferencia entre el valor minimo y el maximo

Seleccione el modo de medicion pulsando varias veces

el botén E hasta que aparezca el simbolo ™ 0 ~~
en la barra de estado del panel de visualizacion.

2 -

v hd
~y A mm [

-

+

.

30853
{8406

Palpar desde arriba la superficie que va a medirse.

Fig. 22

Palpar para mediciones del valor minimo o del maxi-
mo

o

Desplace el contacto de medicion o la pieza de trabajo
a lo largo de la superficie que desea analizar.

En cuanto se aplica la fuerza de medicién, el valor mi-
nimo o maximo determinado se muestra en la linea de
visualizacion principal del panel de visualizacion y la
posicion actual, en la linea de visualizacion secundaria.

0 ~ mmm
A T
500 2

Fig. 23
Valor minimo de la superficie medida

Fig. 24
Valor maximo de la superficie medida

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Para realizar una medicion de diferencias, siga estos
pasos:

1. Seleccione el modo de medicion pulsando varias veces

el boton E hasta que aparezca el simbolo ¥ en la
barra de estado del panel de visualizacion.

P
—

0 tX:
** 5286

B544

2. Palpar desde arriba la superficie que va a medirse.

e
Fig. 25

Palpar para mediciones del valor minimo o del maximo

3. Desplace el contacto de medicion o la pieza de trabajo
a lo largo de la superficie que desea analizar.

4. Enlalinea principal del panel de visualizacién aparece
la diferencia entre el valor minimo y el valor maximo.
En la linea secundaria de la pantalla aparece la posi-

cién actual
D X mmm
% n gﬂﬂ e
0055
Fig. 26

Diferencia entre el valor minimo y maximo en la su-
perficie medida

4.4 Funciones adicionales
4.4.1 Puesta a cero de la pantalla

Esta funcién permite poner a cero la pantalla en el panel
de visualizacion.

1. Mueva el carro de medicion a la posicion o palpe enla
posicion que corresponde a la posicion cero.

2. Pulse brevemente el boton del panel de control.

La pantalla se pone a 0,00.

(N mm B

nnann
uuuu

4.4.2 Asignar un valor de preajuste

Esta funcion permite ajustar la visualizacion en el panel de
visualizacion al valor de preajuste que se ha definido para
la referencia seleccionada actualmente.

1. En caso necesario, seleccione la referencia deseada
(consulte el capitulo » Definir una referencia). El nu-
mero de la referencia seleccionada se muestra en la
barra de estado del panel de visualizacion.

2. Mueva el carro de medicion a la posicion o palpe en la
posicién que corresponde a la posicion de referencia.

3. Mantenga pulsado durante 2 segundos el boton
del panel de control.

La pantalla se ajusta al valor que se ha definido como
valor de preajuste para la referencia actual durante la
configuracion en el menu "PRESET".

Ejemplo: Valor de preajuste 50,00 para la segunda re-
ferencia.

mm

5000

Co s
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4.4.3 Definir una referencia

Esta funcion permite seleccionar la referencia actual que
se va a utilizar. El uso de referencias permite realizar me-
diciones en puntos de partida predefinidos (referencias).

Los valores de las referencias pueden definirse durante la
configuracion en el ment "PRESET" (consulte el capitulo
» Menu "PRESET").

Para asignar la referencia, siga estos pasos:

1. Cambie al modo de medicion "Medicion de distancias".

2. Mantenga pulsado durante 2 segundos el botén u
del panel de control.

3. Pulse brevemente el botén n o} n para seleccio-
nar la referencia deseada.

El nimero de la referencia seleccionada se muestra
en la barra de estado del panel de visualizacion.

Ejemplo: Referencia 3

LIV

JEg

mm S

452 |

4. Vuelva a mantener pulsado el botén n durante 2
segundos para aceptar la referencia seleccionada.

4.4.4 Constante del palpador

Esta funcion permite definir una constante de palpado para
medidas bidireccionales. La constante del palpador para
el contacto de medicion estandar con esfera de carburo
(4426591) esta ajustada por defecto.

Para cambiar la constante del palpador:

1. Cambie al modo de medicidn "Medicion de distancias”.

2. Mantenga pulsado durante 2 segundos el botén n
del panel de control.

3. Elvalor actual de la constante del palpador se muestra
en la linea de visualizacion principal del panel de visua-
lizacion, mientras que el tamafo del calibre de ajuste
(consulte el capitulo » Menu "GAUGE") se muestra en
la linea de visualizacion secundaria.

Tamafio del calibre de

2 P_:EEEL/ ajuste
5978

4. Palpe desde arriba el calibre de ajuste, cuyo tamafio
se introduce en el menu "GAUGE".

Constante del palpador

3

Fig. 27
Palpar el calibre de ajuste desde arriba

En la linea de visualizacion principal del panel de vi-
sualizacion aparece el valor 0.000.

5. Acontinuacion, palpe el calibre de ajuste desde abajo.

D Fomm

CONST

59

Fig. 28

Palpe el calibre de ajuste desde abajo

En la linea de visualizacion principal del panel de vi-
sualizacién aparece el valor de la nueva constante del
palpador.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.4.5 Transmision de datos

El medidor de altura incorpora una interfaz RS232 para
la transferencia de datos a un software de interfaz co-
nectado.

La conexion de la interfaz RS232 se encuentra en el lado
derecho del carro de medicion.

Los datos se transfieren en el siguiente formato:

Velocidad: 4800 baudios
Caodigo ASCII: 7 bits
Paridad: par

Bits de parada: 1

Handshake: sin

El formato del valor enviado corresponde al valor numérico
de la pantalla en caracteres ASCII.

En el modo de medicion "Medicion de diametros y
de distancias entre ejes", los dos valores se envian
al mismo tiempo y se transmiten por separado a
través de un EOT (fin de transmisién, del inglés "end
of transmission").

Para transferir los datos:

1. Conecte el cable RS232 a la interfaz serie del medidor
de alturay al PC.

2. Abra el software de la interfaz.

@ Asegurese de que los parametros del formato
de datos estan correctamente configurados en
el software de la interfaz.

3. Pulseelboton del panel de control para iniciar la
transferencia de datos.

18
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5 Apéndice

5.1 Dimensiones

A
A

526 mm /831 mm

Y

Il

203 x 129 mm

Fig. 29
Digimar 814 C-N (con base de acero)

L: en funcion del contacto de medicion utilizado

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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576 mm /881 mm

D=
)&

@ |se

A\

A

300 x 200 mm

Fig. 30
Digimar 814 C-G (con mesa de granito)
L: en funcidon del contacto de medicion utilizado
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5.2 Datos técnicos

Digimar 814 C 300 600
Rango de medicion 306 mm 611 mm
Limite de error Bype 15um 25um
Repetibilidad, Rypg (23) 5um

Resolucion maxima 0,001 mm

Fuerza de medicion 3N

Duracion de la pila 2000 h

Puerto RS-232

Maxima velocidad de ajuste 1500 mm/s

Temperatura de servicio

de+10°Ca+40°C

Temperatura de almacenamiento

de-10°Ca+40°C

Humedad relativa del aire

del 5 & al 75 % (sin condensacion)

Peso (base de acero)

7 kg 8 kg

Peso (base de granito)

13,4 kg 15kg

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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5.3 Accesorios

Cono de medicion 817 ks, @ 0—15 mm

Cono de medicién 817 ks, @ 14-20 mm

Cono de medicion 817 ks, @ 18—24 mm

Cono de medicién 817 ks, ¢ 23-30 mm

Aguja de trazado

Contacto de medicion esférico de carburo @ 6 mm
Contacto de medicion esférico 814 m, ¢ 2 mm, L: 41,6 mm
Contacto de medicion esférico 814 m, @ 3 mm, L: 42,5 mm
Contacto de medicion esférico 814 m, @ 4 mm, L: 43,5 mm
Contacto de medicion esférico 814 m, 5 mm, L: 43,9 mm
Contacto de medicion esférico 814 m, @ 8 mm, L: 47,3 mm
Contacto de medicion cilindrico @ 8 mm

Soporte para conos

Calibre de ajuste

Cable USB de transmision de datos DK-U14

Pila CR2032

5.4 Personas de contacto en Mahr

4426071
4426072
4426073
4426074
4426590
4426591
4426525
4426526
4426512
4426527
4426509
4426592
4426593
4429168
4102605

777

Si desea ponerse en contacto con el fabricante, puede utilizar cualquiera de las opciones que se indican a continuacion:

Linea de atencion telefonica

Notificacion de fallos fuera del horario laboral (es decir, de lunes a viernes de 16.00 a 22.00 horas y sabados de 9.00

a 18.00 horas):
Teléfono: +49 172 523 1899

Consultas de clientes, servicio de atencién al cliente

- Notificacién de fallos durante el horario laboral (es decir, de lunes a jueves de 8.00 a 17.00 horas y viernes de 8.00

a 16.00 horas)
— Compra de accesorios

— Reclamaciones

Correo electronico: techsupport@mahr.com
Teléfono: +49 (0)551/7073-306

22
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6 Garantia

Hemos construido y fabricado el medidor de altura que
suministramos con el mayor cuidado. Ademas, antes de
su envio al cliente, hemos vuelto a inspeccionarlo de forma
minuciosa.

Por lo tanto, garantizamos que hemos cumplido con las
disposiciones de seguridad, que se ha procesado adecua-
damente y que su funcionamiento no presenta problema
alguno.

La duraciony las condiciones de la garantia se regulan de
forma precisa en las condiciones generales de entrega de
Mahr GmbH o en el contrato de compra.

A menos que se estipule de otro modo en los documentos
mencionados, se aplicaran las siguientes disposiciones:

La garantia no se extiende al desgaste natural, ni tampo-
co a los defectos que tengan su causa en una manipula-
cion inadecuada, un uso indebido o el incumplimiento del
manual de instrucciones. En particular, el fabricante solo
asumira la responsabilidad por problemas de funciona-
miento o seguridad técnica, silas operaciones de interven-
cion en el aparato de medicién, mas alla de los trabajos
descritos en el manual de instrucciones, corren a cargo
exclusivamente del propio fabricante o de un organismo
debidamente autorizado.

La alta precision del aparato de medicion solo esta garanti-
zada si se utilizan accesorios originales de Mahr, asi como
si se cumplen los requisitos para el lugar de instalacion y
se observan las condiciones ambientales especificadas.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Cod. ord. del manuale di istruzioni Ultima modifica

3758010 25.03.2025

Gentile Cliente,

congratulazioni per avere scelto di utilizzare questo prodot-
to di Mahr GmbH nella sua azienda. Per il funzionamento
preciso e durevole dello strumento, la preghiamo di osser-
vare le seguenti avvertenze.

Dato il continuo perfezionamento dei nostri prodotti, e in
particolare le nuove denominazioni del tipo, tra le figure o/l
testo della presente documentazione e gli strumenti forniti
possono esserci differenze di poco conto. Ci riserviamo
di apportare modifiche o migliorie tecniche all'esecuzione
e allo standard di fornitura; tutti i diritti di traduzione della
documentazione sono riservati.

© by Mahr GmbH, Gottingen

Simboli e icone riportati in questo manuale di istruzioni:

[
®
@
®

Indica un pericolo che puo causare danni allo stru-
mento di misura o agli accessori se non si adottano
le misure descritte.

Errori di misura.
Linosservanza delle avvertenze descritte provoca
errori di misura.

Errori dell'utente, manovra errata
o possibili danni!

Importante!

Avvertenza importante da rispettare assolutamen-
te.

Avvertenza generica.

Rimando a un capitolo/una sezione in questo ma-
nuale di istruzioni.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



Smaltimento

Le apparecchiature elettroniche, i rispettivi accessori e le batterie scariche non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici ai sensi della direttiva europea 2012/19/UE (RAEE). Da un lato sono prodotti con materiali
pregiati (ferro, zinco o nichel), dall'altro le batterie, a seconda del tipo, contengono sostanze dannose per I'am-
biente e la salute, quali piombo (Pb), cadmio (Cd) e mercurio (Hg) in concentrazioni generalmente ben al di
sopra dei valori di sicurezza previsti per tali sostanze. Queste sostanze possono essere riciclate e riutilizzate a
tutela dell'ambiente e delle risorse.

Il simbolo del bidone della spazzatura cancellato indica la necessita della raccolta differenziata.
La ditta Mahr GmbH esegue direttamente il ritiro e lo smaltimento a norma di legge dei vostri prodotti elettrici
ed elettronici. Si prega di rivolgersi ai nostri addetti all'assistenza in loco oppure a

Mahr GmbH Telefono: +49-551-70730
Carl-Mahr-Stralte 1 Fax: +49-551-71021
D-37073 Gottingen E-mail: info@mahr.com

Repubblica Federale di Germania Internet: www.mahr.com

Mahr GmbH & iscritta in Germania al Registro nazionale tedesco EAR con il n. reg. WEEE DE 56624193.

Dichiarazione di conformita UE/UK
C € UK Questo strumento di misura & conforme alle direttive UE/UK vigenti.

Cn La dichiarazione di conformita aggiornata puo essere scaricata all'indirizzo

www.mahr.com/products per il relativo prodotto
oppure puo essere richiesta al seguente indirizzo:
Mahr GmbH, Carl-Mahr-Stral3e 1, D-37073 Gottingen

Ci riserviamo di apportare modifiche ai nostri prodotti, in particolare in caso di migliorie e perfezionamenti tecnici.
Pertanto non si risponde delle immagini e dei dati tecnici.

Tracciabilita

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che le caratteristiche qualitative del prodotto sono conformi alle
norme e ai dati tecnici indicati nei nostri documenti di vendita (manuale di istruzioni, brochure, catalogo).

Confermiamo che gli strumenti utilizzati per il controllo di questi prodotti, garantiti dal nostro sistema qualita, sono
riconducibili ai campioni nazionali.

Viringraziamo per la fiducia dimostrata nell'acquisto di questo prodotto.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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1 Avvertenze di sicurezza fondamentali

1.1 Uso conforme

Laltimetro puo essere utilizzato esclusivamente per mi-
surare lunghezze, distanze e diametri. Puo essere utiliz-
zato nelle vicinanze dei luoghi di produzione e nelle sale
metrologiche.

Non apportare modifiche all'altimetro. Si potrebbe-
ro determinare pericoli supplementari, per i quali i
dispositivi di protezione non sono sufficienti.

Un utilizzo diverso o esulante da quello definito in
"Uso conforme" & considerato improprio e com-
porta la decadenza della garanzia e I'esclusione di
responsabilita del produttore.

Laltimetro deve essere maneggiato con particolare cura
per tutto il suo ciclo di vita:

1.2 Impieghi impropri ragionevolmente prevedibili

| seguenti impieghi impropri sono prevedibili e considerati
uso non conforme. Il produttore declina pertanto qualsiasi
responsabilita per eventuali danni a cose o a persone cau-
sati da tale uso e considera nullo qualsiasi tipo di garanzia
sullo strumento di misura.

+ Inosservanza del manuale di istruzioni.

-« Utilizzo di detergenti che hanno effetti dannosi alla
salute delle persone o all'ambiente.

+ Incuria nella pulizia dello strumento e dell'area di la-
VOro.

+ Utilizzo di accessori non originali.

1.3 Requisiti del luogo di installazione

+ Non utilizzare lo strumento in ambienti che contengo-
no gas esplosivi. Eventuali scintille elettriche potreb-
bero causare un'esplosione.

-+ E necessario evitare il contatto con i collegamenti
elettrici, poiché le interferenze elettrostatiche possono
danneggiare i componenti elettronici dello strumento.

- Lo strumento e gli accessori non devono essere espo-
sti alla pioggia o a spruzzi di liquidi. Evitare che oggetti
estranei penetrino nei collegamenti o nelle aperture
dello strumento.

Istruzioni al personale

Utilizzare l'altimetro su una base di appoggio stabile,
pulita e liscia.

Non portare mai l'altimetro rapidamente verso il bordo
del piano di riscontro, che potrebbe cadere dal piano
e ferire 'operatore.

@ Evitare le vibrazioni, che potrebbero modificare
le proprieta dello strumento e causare errori
di misura.

Evitare l'irradiazione diretta dei raggi solari, 'umidita
eccessiva e la vicinanza a impianti di riscaldamento
o di condizionamento.

Durante il funzionamento il pannello di control-
lo e display non deve essere coperto o avvolto.
L'alloggiamento deve essere sufficientemente ventilato
per evitare il surriscaldamento.

In caso di malfunzionamento (nessun valore visualiz-
zato, surriscaldamento, odore anomalo, fumo ecc.),
spegnere immediatamente o strumento e contattare
il rappresentante Mahr.

Gli interventi sullo strumento e sui relativi dispositivi
pOsSsSono essere eseguiti soltanto da personale dell'as-
sistenza tecnica addestrato da Mahr. | dispositivi di
protezione possono essere rimossi solo in caso di
intervento tecnico da parte di personale specializzato.

Qualsiasi intervento sullo strumento esulante
dalle operazioni descritte nel manuale di istru-
zioni comporta la perdita della garanzia e l'e-
sclusione della responsabilita di Mahr GmbH.

Non utilizzare detergenti che contengano ad es. so-
stanze dannose alla salute o solventi. Non fare pene-
trare liquidi all'interno dello strumento.

Laltimetro puo essere trasportato solo nell'imballo ori-
ginale! In caso contrario decade la garanzia.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



2 Generalita

Digimar 814 C e un altimetro elettronico per la misura di
lunghezze, distanze e diametri.

Consente di eseguire le misure in modo affidabile e pud
essere comandato tramite tasti funzione.

La slitta di misura e dotata di un inserto di misura sostitui-
bile e puo essere portata nella posizione desiderata tramite
la manopola.

Digimar 814 C e disponibile in due dimensioni, 300 mm e
600 mm, con base in acciaio o tavola in granito:
Digimar 814 C-N
da 0 a 300 mm con base in acciaio (4426580)
Digimar 814-C-N
da 0 a 600 mm con base in acciaio (4426587)
Digimar 814 C-G
da 0 a 300 mm con tavola in granito (4426582)
Digimar 814 C-G
da 0 a 600 mm con tavola in granito (4426583)

Digimar 814 C
0 a 300 mm senza base/tavola (4426584)

Digimar 814 C
0 a 600 mm senza base/tavola (4426585)

Fornitura standard

L'unita di consegna standard contiene quanto segue:

altimetro (A)

inserto di misura a sfera @ 6 mm (B)
batteria CR2032 (C)

vite di bloccaggio slitta (D)

manuale di istruzioni

dichiarazione di conformita
certificato di calibrazione

& B I—
c @
D

ol

Fig. 1
Fornitura standard
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2.2 Montaggio e installazione

Disimballare l'altimetro

Inserire la batteria

CR2032

Fig. 4
Inserimento della batteria CR2032

Inserire l'inserto di misura

Fig. 2
Disimballaggio dell'altimetro

Svitare la vite di bloccaggio slitta

Fig. 3
Svitamento della vite di bloccaggio

Fig. 5
Inserimento dell'inserto di misura

Conservare l'imballo originale e le viti di trasporto
@ per un successivo trasporto.

Se lo strumento é stato immagazzinato a tempe-
rature inferiori a 5°C, dovrebbe essere disimballato
solo dopo un periodo di attesa di alcune ore.

In questo modo si evita che si formino brina o con-
densa e si danneggino i componenti sensibili dello
strumento.
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3 Elementi dello strumento di misura
L'altimetro Digimar 814 C € composto dai seguenti ele-
menti:
4 a3
5
3
6
2 —
) —a /
Fig. 6

Elementi dell'altimetro

Inserto di misura sostituibile

Supporto per l'inserto di misura

Slitta di misura con pannello di controllo e display
Colonna dello strumento di misura

Vite di bloccaggio slitta di misura

Manopola

Base in acciaio dell'altimetro (Digimar 814 C-N)

3.1

Pannello di controllo e display

Il pannello di controllo e display comprende i tasti di co-
mando e l'unita di visualizzazione:

Fig. 7

Pannello di controllo e display

N WON =

Barra di stato

Riga di visualizzazione secondaria
Riga di visualizzazione principale
Tasti di comando

Sono presenti i seguenti tasti di comando:

DATA

Ea0

Tasti di selezione
A seconda della modalita selezionata, € possibile
passare da un'opzione all'altra.

Tasto di trasmissione dati
Avvia la trasmissione dei dati a uno strumento
collegato all'interfaccia RS232.

Tasto di selezione della modalita
Consente di selezionare la modalita dell'altimetro.

Tasto On/Off
Attiva o disattiva l'altimetro.

Tasto di azzeramento
Azzera il valore visualizzato o lo imposta sul va-
lore di preset del riferimento corrente.
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3.2 Manopola

La manopola consente di eseguire la tastatura con una
forza di misura costante e di regolare con precisione la
posizione della slitta.

Fig. 8

Manopola

1 Pignone zigrinato
2 Levadibloccaggio
3 Anello di precarico
4 Manovella

Tastatura con manopola

1. Per eseguire una misura spostare la slitta con la ma-
nopola fino a quando l'inserto di misura tocca legger-
mente la superficie da misurare.

2. Quindi ruotare l'anello di precarico in direzione di mi-
sura fino a battuta.

Regolazione fine con manopola

1. Sollevare la leva di bloccaggio.
La slitta si innesta nella posizione corrente.

2. Regolare l'altezza utilizzando il pignone zigrinato.

La leva di bloccaggio deve sempre essere abbas-
sata dopo la regolazione fine.

'lazionamento della manovella quando la regolazio-
ne fine e attivata pud danneggiare il meccanismo
della manopola.

4 Funzioni dell'altimetro

4.1 Accensione

1. Premere il tasto n sul pannello di controllo.

2. Sul display appare "REF", un invito a ricercare il riferi-
mento.

|;| mm B

REF

3. Spostare lentamente la slitta di misura dal basso verso
I'alto ruotando la manovella.

Fig. 9
Ricerca del riferimento

4. Non appena viene rilevato il riferimento, sul display
compare la posizione numerica corrente della slitta
di misura. Laltimetro & in modalita di misura (vedere il
capitolo » Modalita di misura).

Per spegnere l'altimetro premere il tasto n sul pannello
di controllo finché lo strumento non si spegne automati-
camente.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



4.2 Configurazione

Le impostazioni dell'altimetro vengono effettuate nel menu
di configurazione.

Per richiamare il menu di configurazione, premere per 2
secondi il tasto sul pannello di controllo.

Premendo brevemente il tasto E si conferma la sele-
zione o l'immissione corrente all'interno di un menu e si
visualizza il menu successivo.

Per chiudere di nuovo il menu di configurazione, ripremere
per 2 secondi il tasto sul pannello di controllo.

Il menu di configurazione comprende i seguenti menu:

4.2.1 Menu "PRESET"

Questo menu consente di definire un valore preimpostato
per un riferimento (valore di preset). Per ogni riferimento
e possibile salvare un valore di preset.

1. Selezionare eventualmente il riferimento desidera-
to in una modalita di misura (vedere il capitolo >)
Impostazione di un riferimento). Il numero del riferi-
mento selezionato e visualizzato nella barra di stato
del display.

2. Richiamare il menu di configurazione e premere ri-
petutamente il tasto finché sul display compare

"PRESET".
|;| mm @
PRESET
nann
uuuy

3. Il valore di preset corrente del riferimento seleziona-
to e visualizzato sul display. Lultima cifra del valore
lampeggia.

4. llvalore pud essere aumentato o diminuito premendo

brevemente il tasto u o] ﬂ

5. Seil tasto u o) n viene premuto per 2 secondi,
il sistema passa alla cifra successiva o precedente.
La cifra da modificare di volta in volta lampeggia sul
display.

6. Una volta immesso il valore desiderato, premere bre-

vemente il tasto E per confermare l'impostazione
e passare al menu successivo.

4.2.2 Menu "POWEROFF"

Questo menu consente di spegnere automaticamente l'al-
timetro quando non ¢ attivo.

Per proteggere la batteria dell'altimetro & possibile impo-
stare un periodo di tempo dopo il quale lo strumento si
spegne quando € inattivo.

1. Richiamare il menu di configurazione e premere ri-

petutamente il tasto finché sul display compare
"POWEROFF".

I:EJ mm @B

POHERCFF

30

2. Sul display compare la durata corrente in minuti.

3. E possibile selezionare la durata successiva o prece-
dente premendo brevemente il tasto n o)
Se viene visualizzato il valore 0, lo spegnimento auto-
matico e disattivato.

4. Una volta selezionata la durata desiderata, premere

brevemente il tasto E per confermare l'imposta-
zione e passare al menu successivo.
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4.2.3 Menu "GAUGE"

Questo menu consente di impostare le dimensioni del ri-
scontro per le funzioni di misura con la manopola.

1.

Richiamare il menu di configurazione e premere ri-

petutamente il tasto g finché sul display compare
"GAUGE".

|;| mm

GAUGE

-4000

4.2.4 Menu per la definizione della risoluzione
Questo menu consente di definire il numero di decimali.

1. Richiamare il menu di configurazione e premere ri-

petutamente il tasto E finché sul display compare
"RESOL".

|;| mm @

RESCL

3

2. Sul display compare il numero corrente di decimali.

2. Sul display compaiono le dimensioni correnti del ri- . L . . :
. 3. E possibile selezionare il numero successivo o prece-
scontro in mm. . :
- dente di decimali premendo brevemente il tasto
3. llvalore pud essere aumentato o diminuito premendo o
brevemente i tasti u o] n ) ) )
4. Una volta selezionato il numero desiderato, premere
4. Seiltasto B © ﬂ_V'eﬂe premuto per 2 second, brevemente il tasto E per confermare l'impostazio-
il sistema passa alla cifra successiva o precedente. ne e passare al menu successivo.
La cifra da modificare di volta in volta lampeggia sul
display.
5. Unvalore negativo indica una misura esterna e un va-
lore positivo una misura interna.
6. Una volta immesso il valore desiderato, premere bre- 4,25 Menu per la definizione dell'unita di misura
vemente il tasto E per confermare l'impostazione TR
) Questo menu consente di definire l'unita di misura.
e passare al menu successivo.
1. Richiamare il menu di configurazione e premere ri-
petutamente il tasto 5 finché sul display compare
"UNIT".
IIJ mm @
UNIT
M M
i
2. Sul display compare l'unita di misura corrente.
3. Premendo brevemente il tasto n o) n & possibile
passare dall'unita di misura in mm a quella in pollici.
4. Una volta selezionata l'unita di misura desiderata, pre-
mere brevemente il tasto 5 per confermare l'impo-
stazione e passare al menu successivo.
10 Mahr GmbH, Digimar 814 C



4.2.6 Menu per la visualizzazione del numero di serie

Questo menu consente di visualizzare il numero di serie
dell'altimetro.

1. Richiamare il menu di configurazione e premere ripetu-
tamente il tasto finché sul display compare "S/N".

|;| mm

i2345678
5 /M
F N

2. Sul display compare il numero di serie dell'altimetro.

3. Premere brevemente il tasto E per chiudere la vi-
sualizzazione e passare al menu successivo.

4.2.7 Menu per la visualizzazione della data di cali-
brazione

Questo menu consente di visualizzare la data dell'ultima
calibrazione dell'altimetro.

1. Richiamare il menu di configurazione e premere ri-
petutamente il tasto finché sul display compare

"L.CAL".
|;| mm
13032024
] I'HI
L. Liiu

2. Ladatadicalibrazione dell'altimetro appare sul display
nel formato "gg.mm.aaaa".

3. Premere brevemente il tasto E per chiudere la vi-
sualizzazione e passare al menu successivo.

4.2.8 Menu per la visualizzazione della versione del
firmware

Questo menu consente di visualizzare la versione del fir-
mware dell'altimetro.
1. Richiamare il menu di configurazione e premere ri-

petutamente il tasto E finché sul display compare
'FIRMWARE".

(W] mm .
FIRMNARE

mn N

g

2. Sul display compare la versione del firmware.

3. Premere brevemente il tasto E per chiudere la vi-
sualizzazione e passare al menu successivo.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.3

Modalita di misura

Laltimetro dispone delle seguenti modalita di misura:

AY
%)

Misura di distanze

Misura di diametro e interasse

Misura del valore massimo o minimo e della dif-
ferenza tra massimo e minimo

La modalita di misura desiderata viene selezionata pre-
mendo ripetutamente il tasto E sul pannello di controllo.

4.3.
Que

1 Misura di distanze

sta modalita consente di misurare la distanza verticale

da una superficie di riferimento. In questo caso la tastatura

puo

essere eseguita in direzione positiva o negativa.

Fig.

10

Misura di distanze
1 =misura verso il basso (V)
2 = misura verso l'alto (})

Per
1.

ow,

eseguire una misura di distanze:

Selezionare la modalita di misura premendo ripetuta-

mente il tasto E fino a quando il simbolo ﬂ appare
sul display.

EF.' mm B

"~ gusa3

2.

Spostare la slitta di misura verso il basso mediante
la manopola e tastare una superficie di riferimento

adeguata.
!

3.

Fig. 11

Tastatura della superficie di riferimento

Una volta eseguita la tastatura premere il tasto
per azzerare il display (vedere capitolo » Azzeramento
del valore visualizzato).

Tastare la superficie da misurare.

La distanza misurata dalla superficie di riferimento
appare sul display.

Oz

l I;fl mm .
Y
(0n 1
o0 13
Fig. 12
Tastatura in basso
@ mm .
1‘ i

333596

@

/

Fig. 13
Tastatura in alto

Quando si utilizza la manopola, la distanza mi-
surata viene visualizzata solo dopo aver appli-
cato la forza di misura.

12

Mahr GmbH, Digimar 814 C



4.3.2 Misura di diametro e interasse

Questa modalita consente di misurare il diametro e I'in-

terasse.

Fig. 14

Misura di diametro e interasse
1= misura di diametro (&)

2 = misura dell'interasse ()

Per eseguire la misura di diametro e interasse:

1. Spostare la slitta di misura verso il basso mediante
la manopola e tastare una superficie di riferimento

adeguata.
!

ZZZZZ;!!!;;;;;/
Fig. 15

Tastatura della superficie di riferimento

2. Una volta eseguita la tastatura premere il tasto
per azzerare il display (vedere capitolo » Azzeramento
del valore visualizzato).

3. Selezionare la modalita di misura premendo ripetuta-

mente il tasto E fino a quando il simbolo @ appare
sulla barra di stato del display.

Pu_S
g

;!kgj‘b mm
Y°°

{d 1346

Per diametri interni:

1.
2.

Inserire l'inserto di misura nel foro.

Tastare verso il basso in prossimita del punto di inver-
sione e applicare la forza di misura (7).

o~ mmm

v 81143
M
i w3

Fig. 16
Tastatura in basso di diametri interni

Spostare il pezzo o l'altimetro lateralmente all'inserto
di misura (2) per determinare il punto di inversione.

Il punto di inversione & confermato dal lampeggio del
valore visualizzato e dall'emissione di un segnale acu-
stico.

Quindi tastare verso l'alto sul lato opposto del foro nella
posizione approssimativa del punto di inversione (3).

Q] @ ~ mm [

A 91043

' J000H

Fig. 17
Tastatura in alto di diametri interni

Spostare di nuovo il pezzo o l'altimetro lateralmente
allinserto di misura (4) per determinare il punto di in-
versione.

Il punto di inversione € confermato dal lampeggio del
valore visualizzato e dall'emissione di un segnale acu-
stico.

Il diametro cosi determinato appare nella riga di visua-
lizzazione principale del display e l'interasse in quella
secondaria.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Per diametri esterni:

1.

2. Tastare verso I'alto in prossimita del punto di inversione

Posizionare l'inserto di misura sotto la parte cilindrica.

e applicare la forza di misura (1).

B0~ mmm
A 3204 !

1 3202

-9’

1
Fig. 18
Tastatura in alto di diametri esterni

Spostare il pezzo o l'altimetro lateralmente all'inserto
di misura (2) per determinare il punto di inversione.

Il punto di inversione & confermato dal lampeggio del
valore visualizzato e dall'emissione di un segnale acu-
stico.

Quindi tastare verso il basso sul lato opposto della par-
te cilindrica nella posizione approssimativa del punto
diinversione (3).

Y

5 {950

I 399 6

QoXx
Y

Fig. 19
Tastatura in basso di diametri esterni

Spostare di nuovo il pezzo o l'altimetro lateralmente
allinserto di misura (4) per determinare il punto di in-
versione.

Il punto di inversione & confermato dal lampeggio del
valore visualizzato e dall'emissione di un segnale acu-
stico.

Non appena l'inserto di misura viene rilasciato, il diame-
tro cosi determinato appare nella riga di visualizzazione
principale del display e l'interasse in quella secondaria.

Misura rapida di interassi:

La modalita "Misura di diametro e interasse" puo essere
utilizzata anche per misurare l'interasse rapidamente. A
tale scopo:

1.

Con l'inserto di misura tastare nel foro verso il basso
(1) e poi verso lalto (2) senza cercare un punto di in-
versione.

Fig. 20
Tastatura per misurare rapidamente l'interasse

Non appena l'inserto di misura viene rilasciato, il diame-
tro cosi determinato appare nella riga di visualizzazione
principale del display e l'interasse in quella secondaria.

14
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4.3.3 Misura Min / Max / Delta

Questa modalita consente di misurare i valori minimi e
massimi e la corrispondente differenza tra i valori.

L[

A

Fig. 21

Misura Min / Max / Delta

1 = misura del valore massimo (X-)

2 = misura del valore minimo (~x)

3 = differenza tra valore massimo e minimo (*x)

Quando si misura in questa modalita, deve esserci sempre
un contatto con la superficie del pezzo. Le misure possono
essere eseguite

per determinare i seguenti valori:

~y Vvalore minimo della superficie a contatto
A~ valore massimo della superficie a contatto

/'\1 differenza tra valore minimo e massimo

Per eseguire una misura Min/Max:

1.

Selezionare la modalita di misura premendo ripetuta-

mente il tasto E fino a quando il simbolo ™ 0 A~
appare sulla barra di stato del display.

-

hd
~y A mm [
-

+

~ 30853
84306

Tastare dall'alto la superficie da misurare.

Fig. 22

Tastatura per misurare il minimo o il massimo

o

Spostare l'inserto di misura o il pezzo lungo la super-
ficie da analizzare.

Non appena viene applicata la forza di misura, il valore
minimo o massimo cosi determinato appare nella riga
di visualizzazione principale del display e la posizione
corrente in quella secondaria.

0 ~ mmm
A 2
500 2

Fig. 23
Valore minimo della superficie misurata

Fig. 24
Valore massimo della superficie misurata

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.4 Funzioni supplementari
4.4.1 Azzeramento del valore visualizzato

Per eseguire una misura Delta: Questa funzione consente di azzerare il valore visualizzato

1. Selezionare la modalita di misura premendo ripetuta- sul display.

mente il tasto E fino a quando il simbolo ™ appare 1. Portare in posizione la slitta di misura o eseguire la

sulla barra di stato del display. tastatura nella posizione corrispondente alla posizione
7 zero.

0 Xy mmme
“* beB6T 2. Premere brevemente il tasto sul pannello di con-

85 L’H trollo.

Il valore visualizzato € impostato su 0,00.

2. Tastare dall'alto la superficie da misurare. ) mm .

nAann
| uuuu
Fig. 25

Tastatura per misurare il minimo o il massimo

3. Spostare l'inserto di misura o il pezzo lungo la super-

ficie da analizzare. 4.4.2 Impostazione di un valore di preset

4. La differenza tra il valore minimo e massimo appare
nella riga di visualizzazione principale del display. La
posizione corrente appare nella riga di visualizzazione
secondaria.

Questa funzione consente diimpostare la visualizzazione
nel display sul valore di preset definito per il riferimento
attualmente selezionato.

: : 1. Selezionare eventualmente il riferimento desiderato
o X mm @ (vedere capitolo » Impostazione di un riferimento). Il

600 12 numero del riferimento selezionato & visualizzato nella
nn 5 5 barra di stato del display.
uy

2. Portare in posizione la slitta di misura o eseguire la
tastatura nella posizione corrispondente alla posizione

Fig. 26 di riferi A
Differenza tra valore minimo e massimo sulla superfi- | rirenmento.
cie misurata 3. Premere per 2 secondi il tasto sul pannello di

controllo.

Lindicazione viene impostata sul valore che durante
la configurazione e stato definito nel menu "PRESET"
come valore di preset per il riferimento corrente.

Esempio: valore di preset 50.00 per il secondo riferi-
mento.

mm

5000

Co s
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4.4.3 Impostazione di un riferimento

Questa funzione consente di selezionare il riferimento
corrente da utilizzare. Utilizzando i riferimenti, le misure
pOSSONO essere eseguite in punti di partenza predefiniti
(= riferimenti).

| valori dei riferimenti possono essere definiti durante la
configurazione nel menu "PRESET" (vedere capitolo »
Menu "PRESET").

Per impostare il riferimento:

1. Passare alla modalita "Misura di distanze".

2. Premere per 2 secondi il tasto u sul pannello di
controllo.

3. Premere brevemente il tasto n o} n per selezio-
nare il riferimento desiderato.

Il numero del riferimento selezionato & visualizzato
nella barra di stato del display.

Esempio: riferimento 3

LIV

L

mm S

452 |

4. Premere nuovamente il tasto u per 2 secondi per
acquisire il riferimento selezionato.

ow

4.4.4 Costante del tastatore

Questa funzione consente di definire una costante del ta-
statore per le misure bidirezionali. La costante del tasta-
tore per l'inserto di misura standard con sfera in carburo
(4426591) e impostata come predefinita.

Per modificare la costante del tastatore:

1. Passare alla modalita "Misura di distanze".

2. Premere per 2 secondi il tasto n sul pannello di
controllo.

3. Il valore corrente della costante del tastatore appare
nella riga di visualizzazione principale del display e
la dimensione del riscontro (vedere capitolo » Menu
"GAUGE") e visualizzata in quella secondaria.

@
e

Dimensioni del riscontro

Costante del tastatore

4. Tastare dall'alto il riscontro la cui dimensione & stata
inserita nel menu "GAUGE".

3

Fig. 27
Tastatura dall'alto del riscontro

Nella riga di visualizzazione principale del display ap-
pare il valore 0.000.

5. Quindi tastare il riscontro dal basso.

D Fomm

CONST

59

Fig. 28

Tastatura dal basso del riscontro

Nella riga di visualizzazione principale del display ap-
pare il valore della nuova costante del tastatore.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.4.5 Trasmissione dati

Laltimetro dispone di un'interfaccia RS232 per la trasmis-
sione dei dati a un software di interfaccia collegato.

Il collegamento all'interfaccia RS232 si trova sul lato destro
della slitta di misura.

| dati vengono trasmessi nel seguente formato:

velocita: 4800 baud
codice ASCII: 7 bit
parita: pari

bit di stop: 1
handshake: senza

Il formato del valore inviato corrisponde al valore numerico
visualizzato in caratteri ASCII.

Nella modalita "Misura di diametro e interasse" i
due valori vengono inviati contemporaneamente.
Vengono trasmessi separati da un EOT (End Of
Transmission).

Per trasmettere i dati:

1. Collegare il cavo RS232 all'interfaccia seriale dell'alti-
metro e al PC.

2. Avviare il software di interfaccia.

@ Assicurarsi che i parametri per il formato dei
dati siano impostati correttamente nel software
di interfaccia.

3. Premereil tasto sul pannello di controllo per av-
viare la trasmissione dati.

18
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5 Appendice

5.1 Dimensioni

A
y
.

526 mm /831 mm

Y

Il

203 x 129 mm

Fig. 29
Digimar 814 C-N (con base in acciaio)
L = a seconda dell'inserto di misura utilizzato

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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576 mm /881 mm

D=
)&

@ |se

A\

A

300 x 200 mm

Fig. 30
Digimar 814 C-G (con tavola in granito)
L = a seconda dell'inserto di misura utilizzato

20 Mahr GmbH, Digimar 814 C



5.2 Dati tecnici

Digimar 814 C 300 600
Campo di misura 306 mm 611 mm
Limite di errore, Bype 15um 25um
Ripetibilita, Rype (2 S) 5um

Risoluzione massima 0,001 mm

Forza di misura 3N

Durata della batteria 2000 h

Interfaccia RS232

Max. velocita di spostamento 1500 mm/s
Temperatura di esercizio da+10°C a+40°C

Temperatura di magazzinaggio

da-10°C a +40°C

Umidita relativa

dal 5 al 75% (non condensante)

Peso (base in acciaio)

7 kg 8 kg

Peso (base in granito)

13,4 kg 15kg

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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5.3 Accessori

cono dimisura 817 ks, @ 0-15mm

cono di misura 817 ks,@ 14 -20 mm

cono di misura 817 ks,@ 18 - 24 mm

cono di misura 817 ks,@ 23 - 30 mm

punta per tracciare

inserto di misura con sfera in carburo @ 6 mm

inserto di misura 814 m con sfera @2 mm, L =41.6 mm
inserto di misura 814 m con sfera @ 3 mm, L =42.5mm
inserto di misura 814 m con sfera @ 4 mm, L =43.5mm
inserto di misura 814 m con sfera @ 5 mm, L =43.9 mm
inserto di misura 814 m con sfera @ 8 mm, L =47.3 mm
inserto di misura cilindrico @ 8 mm

portacono

riscontro

cavo dati USB, tipo DK-U14

batteria CR2032

5.4 Referenti presso Mahr

Sono a vostra disposizione i seguenti referenti:

Hotline

4426071
4426072
4426073
4426074
4426590
4426591
4426525
4426526
4426512
4426527
4426509
4426592
4426593
4429168
4102605

777

Segnalazioni guasti fuori dagli orari di apertura (ossia dal lunedi al venerdi: ore 16 - 22 e il sabato ore 9 - 18):

Telefono: +49 172 523 1899

Richieste del cliente, assistenza clienti

- Segnalazioni guasti durante gli orari di apertura (ossia dal lunedi al giovedi: ore 8 - 17 e il venerdi ore 8 - 16)

— Acquisto di accessori

— Reclami

E-mail: techsupport@mahr.com
Telefono: +49 (0) 551/7073-306

22
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6 Garanzia

L'altimetro da noi fornito & stato progettato e prodotto con
cura. Prima della consegna & stato sottoposto ancora una
volta a un controllo scrupoloso.

Garantiamo pertanto il rispetto delle norme di sicurezza
in vigore, una valida lavorazione e un funzionamento a
regola d'arte.

La durata e le condizioni della garanzia sono disciplinate
nelle condizioni generali di fornitura di Mahr GmbH oppure
nel contratto di compravendita.

In mancanza di diversi accordi, valgono le seguenti norme:

La garanzia non copre la normale usura e i difetti che in-
tervengono a causa di un uso improprio o non conforme
o dell'inosservanza di quanto indicato nel manuale di istru-
zioni. In particolare il costruttore pud essere chiamato a
rispondere del funzionamento e delle caratteristiche solo
nel caso in cui qualsiasi intervento sullo strumento di mi-
sura esulante dalle operazioni descritte nel manuale di
istruzioni sia stato eseguito esclusivamente da lui o da
uffici da lui espressamente autorizzati.

L'alta precisione dello strumento di misura & garantita solo
se vengono utilizzati accessori originali della ditta Mahr,
vengono osservati i requisiti del luogo di installazione e
vengono rispettate le condizioni ambientali.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Nimero de pedido do manual de instrugdes | Ultima alteragio

3758010 25.03.2025

Prezado cliente! Sinais e simbolos neste manual de instrugoes:

Parabéns por escolher este produto da Mahr GmbH para
a sua empresa. Para que possa usufruir por muito tempo
de um equipamento que trabalhe com preciséo, pedimos
que observe as seguintes indicagdes.

Por causa do constante desenvolvimento de nossos produ-
tos, mas em especial pelas alteracdes na designacéo dos
tipos, podem ocorrer pequenos desvios entre as figuras
ou o texto desta documentagao e os equipamentos for-
necidos. Reservamo-nos o direito a alteracdes no modelo
e volume de entrega/fornecimento, do desenvolvimento
técnico e o direito sobre a traducdo da documentacao.

© by Mahr GmbH, Gottingen

@6 & [H

v (&)

Indica um perigo que resultara em danos ao equi-
pamento de medigdo ou acessorios se as provi-
déncias descritas nao forem tomadas.

Erro de medigao.
A ndo observancia das instrugdes descritas resul-
tara em erros de medigao.

Erro do usuario, operacao incorreta
ou danos possiveis!

Importante!

Indicagédo importante que deve ser obrigatoriamen-
te respeitada.

Orientagao geral.

Referéncia a um capitulo/seccao dentro deste ma-
nual de instrucdes.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



Eliminagao

Em conformidade com a Diretriz Europeia 2012/19/EU (REEE), aparelhos eletronicos incl. acessérios e bate-
rias/pilhas gastas ndo devem ser jogados no lixo doméstico. Além de conter materiais valiosos (ferro, zinco
ou niquel), sdo justamente baterias/pilhas que, dependendo do tipo, contém substancias prejudiciais para o
meio-ambiente e a saude, tais como chumbo (Pb), cadmio (Cd) e mercurio (Hg) em concentragdes geralmente
muito acima dos limites aceitaveis para tais substancias. Visando a protegao do meio-ambiente e dos recur-
s0s naturais, tais substancias podem ser recicladas e reutilizadas.

O simbolo com uma lata de lixo riscada indica a necessidade da coleta em separado.
A empresa Mahr GmbH executa ela mesma a coleta e eliminagédo de seus produtos elétricos e eletronicos
conforme a legislacao. Dirija-se aos nossos técnicos da assisténcia na sua localidade ou a

Mahr GmbH Telefone: +49-551-70730
Carl-Mahr-Stralte 1 Fax: +49-551-71021
D-37073 Gottingen E-mail: info@mahr.com

Republica Federal da Alemanha  Internet: www.mahr.com

A Mahr GmbH esté registrada na Alemanha com o nimero de registro WEEE(Waste from Electric and Electronic
Equipment) -DE 56624193 na Fundag&o para Registro de Aparelhos Elétricos Gastos (EAR).

Declaragao de conformidade CE/RU
C UK Este equipamento de medigao corresponde as diretrizes da CE/RU em vigor.

Cn A declaragao de conformidade atual esta disponivel em

www.mahr.com/products para download com o produto correspondente
ou pode ser solicitada no seguinte enderego:
Mahr GmbH, Carl-Mahr-Stral3e 1, D-37073 Gottingen

Reservamo-nos o direito de alterar nossos produtos, especialmente em fungédo de melhorias técnicas e desenvolvi-
mentos. Por tanto, todas as ilustracdes e informacdes de valores entendem-se sem garantia.

Rastreabilidade

Declaramos, sob exclusiva responsabilidade, que o produto, quanto as suas caracteristicas de qualidade, corresponde
as normas e dados técnicos especificados em nossa documentagéo de venda (manual de instrugdes, folheto, catédlogo).

Confirmamos que os meios de teste aplicados na inspegéo deste produto sdo rastreaveis a normas nacionais, que €
garantido por nosso sistema de controle de qualidade.

Agradecemos a confianga manifestada através da compra deste produto.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



1 Instrugoes basicas de SeguranGa.........ccccccceeriiiiiiiiiiiiiiieeeeetiecctine e eeeseeeeeees 4
1.7 Utilizag@o conforme determinaGao .........oovvveveieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 4

1.2 Usos incorretos razoavelmente previSiVeISs .........o.o.ooooooooooeeeeeeeeeeee 4

1.3 Requisitos para o local de iNStalaCao............occoovovoioooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee. 4

1.4 INStruGOES PAra 0 PESSO@I ... 4

2 ¢ 1 - | OO PP TP PTRUOOPORRPRPPPPO 5
2.1 ESCOpO de fOrNECIMENTO. ..ot 5
2.2 MONTAgEM € ESTIUTUIA ..o 5

3 Elementos do equipamento de MediGao..........cccccereeeeeiiiiiiiiiiiieiriiniennenreeeeeeeeeeeeeenne 7
3.1 Unidade de operaGao € €XibIGA0 .........covovovovcieeoooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 7

3.2 MANTPUIO <. 8

4 Funcgodes do equipamento de medigao de altura..........cccccevviiiiiiiiiiiicnnnnriecciininneennn. 8
AT LIQAT e 8

4.2 CONFIGQUIAGEO. ..o 9
427 MeENU PRESET ... e 9

4.2.2 MenU "POWEROFF" ... 9

4.2.3 MenU "GAUGE" ... ..o e 10

4.2.4 Menu para definir @ reSOIUGAO ..........o.ovoviioeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 10

4.2.5 Menu para definir a unidade de medida ... 10

4.2.6 Menu para exibicdo do NUMEro de SEre ........ocoovovevevoieeeeeeeeeeeeeeee 11

4.2.7 Menu para exibicao da data de calibracao...............ocococoooooooooco 11

4.2.8 Menu para exibir a versao do firmware ............cccocoeeioeeeeeeeeeeeeeee . 11

4.3 MOAOS A€ MEAICAD ...t 12
4317 Medig80 de diISTANCIA ....oovovieeeceeeeeeeeee e 12

4.3.2 Medigao do didmetro e da distancia de €iX0S...........c.cocoevovieeieoieeeeeeeee 13

4.3.3 Mediggomin. /max. /delta ..., 15

4.4 FUNGOES @UICIONGAIS ..o, 16
447 Zeragem dO AiSPIAY ....o.oiiieeeeeeeeeeee e 16

4.4.2 Definicdo de um valor predefinido .........cocoooooiiioiieeeeeeeeeeeeeee 16

4.4.3 Definicdo de uma referénCia ..........coovoviooioeieeeeeeeeeeeeeeeeeeee 17

4.4.4 Constante do apalpador ...........ocoooioioeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 17

4.4.5 TransmiSSE0 A€ AAdOS.......c.oiviiiieieieieeee e 18

LI Y 1 1) (o P PP RRUPPPPPR PP PPPPPPPTRIN 19
5.7 DIMENSOES ... 19

5.2 DAAOS TECINICOS ...t 27

5.3 ACESSONIOS ... 22

5.4 Contatos Na MaNE ..o 22

6 GAFANTIA ....eeeeeeeieeriiiiiiierieeiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeennnnnnnnnesssssaseeeeeeeeereeennnnnnsnsnnssnsnnsanaes 23

Mahr GmbH, Digimar 814 C



1 Instrugoes basicas de seguranga

1.1 Utilizagao conforme determinacao

O equipamento de medigao de altura deve ser usado ex-
clusivamente para a medigao de comprimentos, distan-
cias e diametros. Ele pode ser usado proximo a areas de
producao e em salas de medicao.

N&o modifique o equipamento de medigéo de al-
tura. Isto podera acarretar perigos adicionais, para
0s quais os dispositivos de protegdo ndo sdo su-
ficientes.

Uma utilizagdo diferente ou além daquela espe-
cificada na "Utilizagdo conforme determinagao" é
considerada como inadequada e tem como con-
sequéncia a perda da garantia e a exoneragéo da
responsabilidade do fabricante.

O equipamento de medicao de altura deve ser manuseado
com cuidado especial durante toda a sua vida util:

1.2 Usos incorretos razoavelmente previsiveis

Os seguintes usos indevidos sado previsiveis e sao consi-
derados uso inadequado. Portanto, o fabricante néo se
responsabiliza por qualquer dano a propriedade ou lesao
pessoal causado por isso e considera nulo qualquer tipo
de garantia sobre 0 equipamento de medigao.

- Né&o observancia das instru¢gdes no manual de ins-
trugoes.

+  Usar agentes de limpeza que tenham efeitos prejudi-
ciais a salde das pessoas ou ao meio ambiente.

- Negligenciar a limpeza do equipamento e da drea de
trabalho.

+  Usar acessorios que nao sejam originais.

1.3 Requisitos para o local de instalacao

+ 0O equipamento ndo deve ser operado em uma sala
gue contenha gases explosivos. Uma centelha elétrica
pode provocar uma explosao.

- Deve-se evitar o contato com conexdes elétricas, pois
a interferéncia eletrostatica pode danificar os compo-
nentes eletrénicos do equipamento.

+ Oequipamento e 0s acessorios ndo devem ser expos-
tos a chuva ou a respingos de liquidos. Nao permita
gue nenhum objeto estranho entre nas conexdes ou
aberturas do equipamento.

1.4

Instrugdes para o pessoal

Use o equipamento de medigéo de altura em uma su-
perficie estavel, limpa e lisa.

O equipamento de medicao de altura nunca deve ser
aproximado a borda da placa de medig&o com forga.
Poderia cair da base e ferir o usudrio.

Evite vibragdes. Isso pode alterar as proprieda-
des do equipamento e levar a erros de medigao.

Evite a luz solar direta e a umidade excessiva, bem
como a proximidade de sistemas de aquecimento ou
ar condicionado.

A unidade de operagéo e exibigao ndo deve ser coberta
ou embrulhada durante a operagéo. O compartimento
deve ser suficientemente ventilado para evitar supe-
raquecimento.

Se 0 equipamento apresentar mau funcionamento
(sem exibigdo, superaquecimento, odor anormal, fuma-
Ga, etc.), desligue-o imediatamente e entre em contato
com o representante da Mahr.

Servicos no equipamento somente devem ser execu-
tados por técnicos de servico, que tenham recebido
treinamento da Mahr. As tampas protetoras somente
devem ser removidas quando em caso de manutengao
e por pessoal técnico especializado.

Quaisquer intervencdes no equipamento que
excedam os servigos descritos no manual de
instrugdes tém como consequéncia a perda da
garantia e a excluséo de responsabilidade por
parte da Mahr GmbH.

N&o utilizar produtos de limpeza que contenham, p. ex.,
substancias nocivas a saude ou que dissolvam mate-
riais. Nenhum liquido deve penetrar no equipamento.

O equipamento de medigao de altura somente pode
ser transportado na embalagem original! Caso con-
trario, a garantia perde sua validade.
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2 Geral

O Digimar 814 C é um equipamento eletronico de medigao
de altura para a medigao de comprimentos, distancias e
diametros.

Ele permite a realizacao de medigGes com seguranga e
pode ser operado por meio de botdes de fungao.

O patim de medicdo tem um adaptador de medicao in-
tercambiavel e pode ser movido para a posigao desejada
usando o manipulo.

O Digimar 814 C esta disponivel em dois tamanhos, 300
mm e 600 mm, com uma base de ago ou mesa de granito:
Digimar 814 C-N
0 a 300 mm com base de ago (4426580)
Digimar 814-C-N
0 a 600 mm com base de ago (4426581)
Digimar 814 C-G
0 a 300 mm com mesa de granito (4426582)
Digimar 814 C-G
0 a 600 mm com mesa de granito (4426583)

Digimar 814 C
0 a 300 mm sem base/mesa (4426584)

Digimar 814 C
0 a 600 mm sem base/mesa (4426585)

2.1 Escopo de fornecimento

A unidade de entrega padrao contém os seguintes itens:
- Equipamento de medigao de altura (A)

Adaptador de medigdo esférica @ 6 mm (B)

Bateria CR2032 (C)

Parafuso de travamento do patim (D)

Manual de instrucoes

Declaragao de conformidade

Certificado de calibragédo

& B I—
c @
D

Fig. 1
Escopo de fornecimento
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2.2 Montagem e estrutura

Desembalar o equipamento de medicao de altura

Inserir a bateria

Fig. 2
Desembalagem do equipamento de medicéo de altura

Desapertar o parafuso de travamento do patim

Fig. 3
Desaperto do parafuso de travamento

CR2032

Fig. 4
Insergéo da bateria CR2032

Instalar o adaptador de medigao

Fig. 5
Instalagdo do adaptador de medi¢do

Guarde a embalagem original e os parafusos de
@ transporte para transporte posterior.

Se 0 equipamento tiver sido armazenado em tem-
peraturas abaixo de 5°C, ele s6 deve ser desemba-
lado ap6s um periodo de espera de algumas horas.
Isso evita a formacgéo de gelo ou condensagéo,
gue danificam as partes sensiveis do equipamento.
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3  Elementos do equipamento de medigao

0 equipamento de medigao de altura Digimar 814 C con-
siste nos seguintes elementos:

Digimar 814 C

Fig. 6

Elementos do equipamento de medi¢do de altura
Adaptador de medi¢do substituivel

Suporte para adaptadores de medi¢do

Patim de medi¢cdo com unidade de operacao e exibi-
¢ao

Coluna do equipamento de medigcao

Parafuso de travamento do patim de medicéo
Manipulo

Base de aco do equipamento de medicdo de altura
(Digimar 814 C-N)

WN —

N O O A

3.1

Unidade de operagao e exibigao

A unidade de operagao e exibigao inclui os botdes de ope-
racao e a unidade de exibicéo:

Fig.

7

Unidade de operagéo e exibicdo

N WON =

Linha de status

Linha de exibicdo secunddria
Linha de exibi¢cdo principal
Botbes de operagdo

Os seguintes botbes de operagao estao disponiveis:

DATA

B

Botoes de selegao
Dependendo do modo selecionado, vocé pode
alternar entre as opgdes.

Botao de transferéncia de dados
Inicia a transferéncia de dados para um equipa-
mento conectado a interface RS232.

Botao de selegao de modo
Permite que vocé selecione o modo do equipa-
mento de medicgao de altura.

Botao liga/desliga
Liga ou desliga o equipamento de medicao de
altura.

Botao de zeragem
Define o display como zero ou como o valor pre-
definido da referéncia atual.
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3.2 Manipulo

O manipulo permite o apalpe com forca de medigdo cons-
tante e o ajuste fino da posicao do patim.

Fig. 8

Manipulo

1 Roda serrilhada

2 Alavanca de travamento
3 Anel de pré-carga

4 Manivela

Apalpe com o manipulo

1. Para fazer uma medigao, mova o patim com o mani-
pulo até que o adaptador de medicao toque levemente
a superficie a ser medida.

2. Em seguida, gire o anel de pré-carga na diregao de
medicgao até o limite.

Ajuste fino com o manipulo

1. Levante a alavanca de travamento.
O patim engata na posigao atual.

2. Ajustar a altura usando a roda serrilhada.

Operar a manivela quando o ajuste fino estiver li-
gado pode danificar o mecanismo do manipulo.

A alavanca de travamento deve sempre ser reini-
ciada apo6s o ajuste fino.

4  Fungodes do equipamento de medigao

4.1 Ligar

—_

Pressione o botéao n no painel de operagéo.

N

'REF" é exibido no painel de exibicdo como um aviso
para procurar a referéncia.

|;| mm B

REF

3. Mova lentamente o patim de medicao de baixo para
cima, girando a manivela.

Fig. 9
Procura da referéncia

4. Assim que a referéncia é reconhecida, a posigao atu-
al do patim de medigao é mostrada numericamente
no painel de exibicao. O equipamento de medigao de
altura esta no modo de medigdo (consulte o capitulo
> Modos de medigéo).

Para desligar o equipamento de medicao de altura, pres-
sione o botao no painel de operagao até que o equi-
pamento desligue automaticamente.
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4.2 Configuragao

As configuragbes do equipamento de medicédo de altura
sao feitas no menu de configuracao.

Para acessar o menu de configuragao, pressione o botao
no painel de operagéo por 2 segundos.

Pressione brevemente o botédo E para confirmar a se-
lecdo ou a entrada atual em um menu e exibir o proximo
menu.

Para fechar novamente o menu de configuragao, pressio-

ne novamente o botao no painel de operagao por 2
segundos.

O menu de configuracdo contém os seguintes menus:

4.2.1 Menu "PRESET"

O menu permite que vocé defina um valor predefinido para
uma referéncia (valor predefinido). Um valor predefinido
pode ser salvo para cada referéncia.

1. Senecessario, selecione a referéncia desejada em um
modo de medic&o (consulte o capitulo > Definigdo de
uma referéncia). O nimero da referéncia selecionada é
exibido na barra de status do painel de exibicao.

2. Acesse o menu de configuragéo e pressione o botéo

E repetidamente até que "PRESET" seja exibido no
painel de exibicao.

IP mm

PRESET

nnnn
uuuy

3. 0O valor predefinido atual da referéncia selecionada é
exibido no painel de exibi¢do. O ultimo digito do valor
pisca.

4. O valor pode ser aumentado ou diminuido pressionan-
do brevemente o botao u ou

5. Se o botao u ou n for pressionado por 2 se-
gundos, o sistema avanga para o digito seguinte ou
anterior. O digito a ser alterado é mostrado piscando
no painel de exibigéo.

6. Quando o valor desejado tiver sido inserido por com-

pleto, pressione brevemente o botao E para con-
firmar a configuragéo e passar para o proximo menu.

4.2.2 Menu "POWEROFF"

O menu permite que o equipamento de medigao de altura
seja desligado automaticamente quando estiver inativo.

Para conservar a bateria do equipamento de medigéo de
altura, € possivel definir um periodo de tempo apés o qual
o equipamento desliga quando inativo.

1. Acesse 0 menu de configuragéo e pressione o botdo

g repetidamente até que "POWEROFF" seja exibido
no painel de exibigao.

I:EJ mm @B

POHERCFF

30

2. A duragao do tempo atual é exibida em minutos no
painel de exibicéo.

3. A duracao do tempo seguinte ou anterior pode ser
selecionada pressionando brevemente o botédo
ou

Se o valor 0 for exibido, o desligamento automatico
esta desativado.

4. Depois de selecionar a duragao desejada, pressione

brevemente o botdo para confirmar a configura-
Gao e passar para 0 proximo menu.
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4.2.3 Menu "GAUGE"

O menu permite que vocé defina o tamanho do calibre
de ajuste para as fungdes de medi¢do com o manipulo.

1. Acesse o menu de configuragao e pressione o botao

repetidamente até que "GAUGE" seja exibido no
painel de exibicao.

|;| mm
GRUGE

- Lll'll'll'l
uuy

2. 0 tamanho atual do calibre de ajuste é mostrado em
mm no painel de exibigao.

3. 0Ovalor pode ser aumentado ou diminuido pressionan-

do brevemente o botdo u ou n

4. Se o botao u ou n for pressionado por 2 se-
gundos, o sistema avanga para o digito seguinte ou
anterior. O digito a ser alterado é mostrado piscando
no painel de exibigao.

5. Um valor negativo indica uma medigéo externa e um
valor positivo indica uma medicgao interna.
6. Quando o valor desejado tiver sido inserido por com-

pleto, pressione brevemente o botao E para con-
firmar a configuragéo e passar para o proximo menu.

4.2.4 Menu para definir a resolugao

O menu permite que vocé defina o nimero de casas de-
cimais.
1. Acesse 0 menu de configuragéo e pressione o botao

repetidamente até que "RESOL" seja exibido no
painel de exibicao.

|;| mm @

RESCL

3

2. O numero atual de casas decimais € mostrado no pai-
nel de exibigéo.

3. O numero seguinte ou anterior de casas decimais pode
ser selecionado pressionando-se brevemente o botdo

L K v ]

4. Quando o nimero desejado for selecionado, pressione

brevemente o botao E para confirmar a configura-
Gao e passar para o proximo menu.

4.2.5 Menu para definir a unidade de medida
O menu permite que vocé defina a unidade de medida.

1. Acesse 0 menu de configuragéo e pressione o botao

repetidamente até que "UNIT" seja exibido no
painel de exibigéo.

I:El mm

UNIT

MM
b

2. A unidade de medida atual € mostrada no painel de
exibicao.

3. Ao pressionar brevemente o botéo B ou ﬂ vocé
pode alternar entre as unidades mm e polegada.
4. Depois de selecionar a unidade de medida desejada,

pressione brevemente o botédo g para confirmar a
configuragao e passar para o proximo menu.

10
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4.2.6 Menu para exibicao do nimero de série

O menu permite que vocé exiba o nimero de série do
equipamento de medigéo de altura.
1. Acesse o menu de configuragao e pressione o botao

repetidamente até que "S/N" seja exibido no pai-
nel de exibigao.

|;| mm

i2345678
5 /M
F N

2. 0 numero de série do equipamento de medigao de
altura é mostrado no painel de exibicao.

3. Pressione brevemente o botao E para fechar o dis-
play e passar para o proximo menu.

4.2.7 Menu para exibi¢ao da data de calibracao

O menu permite que vocé exiba a data da Ultima calibragéo
do equipamento de medigao de altura.

1. Acesse o0 menu de configuragao e pressione o botao

E repetidamente até que "L.CAL" seja exibido no
painel de exibigao.

|;| mm

13032024
) I'HI
L. LIC

2. A data de calibracao do equipamento de medicédo de
altura é mostrada no painel de exibicdo no formato
"dd.mm.aaaa".

3. Pressione brevemente o botao g para fechar o dis-
play e passar para o proximo menu.

4.2.8 Menu para exibir a versao do firmware

O menu permite que vocé exiba a versao do firmware do
equipamento de medicao de altura.
1. Acesse o0 menu de configuragdo e pressione o botao

E repetidamente até que "FIRMWARE" seja exibido
no painel de exibigao.

(W] mm .
FIRMNARE

mn N

g

2. O painel de exibicdo mostra a verséo do firmware.

3. Pressione brevemente o botao E para fechar o dis-
play e passar para o proximo menu.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.3 Modos de medicao

0 equipamento de medicao de altura dispde dos seguintes
modos de medigéo:

A' Medicao de distancia
@‘ Medicdo do diametro e da distancia de eixos
%

Medicao do valor maximo ou minimo e da dife-
renga entre 0 maximo e o minimo

0 modo de medic¢ado desejado é selecionado pressionan-
do-se repetidamente o botédo no painel de operagéo.

4.3.1 Medigao de distancia

Esse modo de medi¢do permite medi¢des de distancia
vertical para uma superficie de referéncia. Isso pode ser
feito em diregdo positiva ou negativa.

Fig. 10

Medigéo de distancia

1 = Medigéo para baixo (V)
2 = Medigéo para cima (})

Para executar uma medigao de distancia:

1. Selecione o modo de medicao pressionando repe-

tidamente o botao até que o simbolo ﬂ seja
mostrado no painel de exibicao.

@. mm
I\l

" B4523

2. Mova o patim de medig&o para baixo usando o ma-
nipulo e apalpe uma superficie de referéncia corres-

pondente.
®
T,

oew,

Fig. 11
Apalpar superficie de referéncia

Ao realizar o apalpe, pressione o botao para zerar
o display (consulte o capitulo » Zeragem do display).

Apalpe a superficie a ser medida.

A distancia medida até a superficie de referéncia é
mostrada no painel de exibicao.

(
! ——=
icdd {4
Fig. 12
Apalpar para baixo
| R e
o 399596
/

Fig. 13
Apalpar para cima

Ao usar o manipulo, a distancia medida so é
exibida depois que a forga de medicéo ¢é apli-
cada.

12
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4.3.2 Medigao do diametro e da distancia de eixos

Esse modo de medig&o permite medir o didmetro e a dis-  Para diametro interno:

tancia de eixos. 7
2.
Fig. 14 3.

Medigcéo do didametro e da distancia de eixos
1 = Medicdo do didmetro (&)
2 = Medig&o da distancia de eixos (&)

Para realizar uma medigdo do diametro e da distancia 4.

de eixos:

1. Mova o patim de medigédo para baixo usando o ma-
nipulo e apalpe uma superficie de referéncia corres-

pondente.
!

Fig. 15

Apalpar superficie de referéncia

2. Ao realizar o apalpe, pressione o botédo parazerar 5

o display (consulte o capitulo » Zeragem do display).

3. Selecione 0 modo de medigéo pressionando repe-

tidamente o botéo E até que o simbolo ,@ seja
mostrado na barra de status do painel de exibi¢ao.

Pu_S
g

Igt@v.‘ mm B
Y°°

{d 1346

Insira o adaptador de medigéo no orificio.

Faca o apalpe para baixo proximo do ponto de reverséo
e aplique a forga de medigéo (1).

o~ rmmm
Y 143

8
1 Bi03

Fig. 16
Apalpe de didmetro interno para baixo

Mova a peca de trabalho ou o equipamento de medi-
¢ao de altura lateralmente para o adaptador de medi-
¢ao (2) para determinar o ponto de reversao.

O ponto de reversao é confirmado pelo piscar da exi-
bicdo e pelo som de um bipe.

Em seguida, faca o apalpe para cima no lado oposto
do orificio na posigao aproximada do ponto de rever-
séo (3).

I;i‘I@"\, mm [

A 91043

' J000H

Fig. 17
Apalpe de didmetro interno para cima

Mova novamente a pega de trabalho ou 0 equipamento
de medigéo de altura lateralmente para o adaptador
de medicao (4) para determinar o ponto de reverséo.

O ponto de reversao é confirmado pelo piscar da exi-
bicdo e pelo som de um bipe.

O diametro determinado é mostrado na linha de exi-
bicdo principal do painel de exibi¢do e a distancia de
eixos na linha de exibigao secundaria.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Para diametro externo:

1.

Posicione o adaptador de medigdo abaixo da peca
cilindrica.

Faca o apalpe para cima proximo do ponto de reverséo
e aplique a forga de medigéo (7).

B0~ mmm
A 3204 |

1 3202

-
1
Fig. 18

Apalpe de didmetro externo para cima

Mova a peca de trabalho ou o equipamento de medi-
gao de altura lateralmente para o adaptador de medi-
¢do (2) para determinar o ponto de reverséo.

O ponto de reversédo é confirmado pelo piscar da exi-
bicao e pelo som de um bipe.

Em seguida, apalpe para baixo o lado oposto da parte
cilindrica na posicao aproximada do ponto de reversao

(3).
e
N QogX mmm
Y 5 1950
I 399 6
Fig. 19

Apalpe de didmetro externo para baixo

Mova novamente a pega de trabalho ou 0 equipamento
de medigéo de altura lateralmente para o adaptador
de medicao (4) para determinar o ponto de reverséo.

O ponto de reversao é confirmado pelo piscar da exi-
bicdo e pelo som de um bipe.

Assim que o adaptador de medicao ¢ liberado, o dia-
metro determinado é mostrado na linha principal do
painel de exibicao e a distancia de eixos na linha se-
cundaria.

Medicao rapida de distancias de eixos:

O modo "Medicao do diametro e da distancia de eixos"
também pode ser usado para medir distancias de eixos
rapidamente. Para tanto:

1. Use o adaptador de medigéo para apalpar para baixo
(1) e depois para cima (2) no orificio sem procurar um
ponto de reversao.

" mm
& 91045
c2ag id

Fig. 20
Apalpe para a medi¢éo rapida da distancia de eixos

2. Assim que o adaptador de medicao ¢ liberado, o dia-
metro determinado € mostrado na linha principal do
painel de exibicdo e a distancia de eixos na linha se-
cundaria.

14
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4.3.3 Medigao min. / max. / delta

Esse modo de medigao permite medir os valores minimo
e maximo e a diferenga correspondente entre os valores.

L[

A

3

Fig. 21

Medi¢do min. / max. / delta

1 = Medigéo do valor maximo (A)

2 = Medigdo do valor minimo (~x)

3 = Diferenga entre os valores maximo e minimo (*x)

Ao medir nesse modo, sempre deve haver contato com a
superficie da pega de trabalho. As medigbes podem ser
usadas para determinar os

seguintes valores:

~y Valor minimo da superficie apalpada
A~ Valor maximo da superficie apalpada

Ay Diferenga entre os valores minimo e maximo

Para realizar uma medigcao de minimo/maximo:

Selecione o modo de medigao pressionando repetida-

mente o botdo E até que o simbolo ™ ou ™~ seja
mostrado na barra de status do painel de exibigéo.

i d

0 rne o

30853
‘8406

Apalpe a superficie a ser medida de cima para baixo.

Fig. 22

Apalpe para medicdo minima ou maxima

Mova o adaptador de medigao ou a pecga de trabalho
ao longo da superficie a ser analisada.

Assim que a forga de medigéo ¢ aplicada, o valor mi-
nimo ou maximo determinado é mostrado na linha de
exibigao principal do painel de exibigdo e a posi¢ao
atual na linha de exibicdo secundaria.

0 ~ mmm
A 2
500 iI2

Fig. 23
Valor minimo da superficie medida

Fig. 24
Valor maximo da superficie medida

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Para executar uma medigao delta:

1.

Selecione o modo de medigéo pressionando repe-

tidamente o botado até que o simbolo ~¥ seja
mostrado na barra de status do painel de exibigéao.

4.4

Funcoes adicionais

4.4.1 Zeragem do display

Essa funcdo permite zerar o display no painel de exibigcéo.

1.

Mova o patim de medicao para a posigao ou apalpe a
posicao que deve corresponder a posicao zero.

Pressione brevemente o botao no painel de ope-

b *>x* mmm ragao.
as =
Béiﬂfﬁj O display é definido em 0,00.
N I;l mm [
2. Apalpe a superficie a ser medida de cima para baixo. alnlnln
W%f T
I 4.4.2 Definigao de um valor predefinido
Fg. 25 e (. Essa fungao permite definir o display no painel de exibigao
Apalpe para medi¢do minima ou maxima . T L
com o valor predefinido que foi definido para a referéncia
3. Mova o adaptador de medicdo ou a pega de trabalho selecionada no momento.
ao longo da superficie a ser analisada. 1. Senecessdrio, selecione a referéncia desejada (consul-
. . L . te o capitulo > Definigdo de uma referéncia). O niUmero
4. Adiferenga entre o valor minimo e o valor maximo é . ! AN
. L . D da referéncia selecionada é exibido na barra de status
mostrada na linha principal do painel de exibigao. A po- ) L
o : . L ) do painel de exibicao.
sigéo atual é mostrada na linha secundaria do display.
- - 2. Mova o patim de medigéo para a posigao ou apalpe
g X mm a posicédo que deve corresponder a posigao de refe-
% [ réncia.
555 5 3. Pressione o botéo no painel de operagdo por 2
segundos.
F’E 26 o o O display é definido com o valor que foi definido como
Diferenga entre os valores minimo e maximo na su- o valor predefinido para a referéncia atual durante a
perficie medida configuracdo no menu "PRESET".
Exemplo: Valor predefinido 50,00 para a segunda re-
feréncia.
mm B
Snl'l!'ll'l
uuuy
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4.4.3 Definigao de uma referéncia

Essa fungao permite que vocé selecione a referéncia atual
a ser usada. Ao usar referéncias, as medi¢des podem ser
feitas em pontos iniciais predefinidos (=referéncias).

Os valores das referéncias podem ser definidos durante
a configuragdo no menu "PRESET" (consulte o capitulo »
Menu "PRESET").

Para definir a referéncia:

1. Mude para o modo de medigao "Medigao de distancia".

2. Pressione o botao u no painel de operagao por 2
segundos.

3. Pressione brevemente o botao u ou ﬂ para se-
lecionar a referéncia desejada.

O nUmero da referéncia selecionada € exibido na barra
de status do painel de exibigéo.

Exemplo: Referéncia 3

L

mm S

452 |

4. Pressione o botdo u novamente por 2 segundos
para aplicar a referéncia selecionada.

ow

4.4.4 Constante do apalpador

Essa fungao permite que vocé defina uma constante do
apalpador para medig¢des bidirecionais. A constante do
apalpador para o adaptador de medic¢éo padrao com esfera
de metal duro (4426591) é definida como padréo.

Para alterar a constante do apalpador:

1. Mude para o modo de medigao "Medigéo de distancia".

2. Pressione o botdo n no painel de operacao por 2
segundos.

3. 0 valor atual da constante do apalpador € mostrado
na linha principal do painel de exibi¢gao e o tamanho do
calibre de ajuste (consulte o capitulo > Menu "GAUGE")
€ mostrado na linha secundaria do display.

Tamanho do calibre de

2 P_:EEEL/ ajuste
598

4. Apalpe o calibre de ajuste, cujo tamanho € inserido no
menu "GAUGE", a partir de cima.

Constante do apalpador

3

Fig. 27
Apalpe do calibre de ajuste a partir de cima

O valor 0,000 é mostrado na linha de exibi¢ao principal
do painel de exibicao.

5. Em seguida, apalpe o calibre de ajuste a partir de baixo.

D Fomm

CONST

59

Fig. 28

Apalpe do calibre de ajuste a partir de baixo

O valor da nova constante do apalpador é mostrado
na linha principal do painel de exibigéo.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.4.5 Transmissao de dados

O equipamento de medigéo de altura dispde de uma inter-
face RS232 para transferéncia de dados para um software
de interface conectado.

A conexdo da interface RS232 esta localizada no lado di-
reito do patim de medicao.

Os dados séao transmitidos no seguinte formato:

Velocidade: 4800 baud
Caodigo ASCII: 7 bits
Paridade: par

Bits de parada: 1
Handshake: sem

0 formato do valor enviado corresponde ao valor numérico
do display em caracteres ASCII.

No modo de medigao "Medigao do diametro e da
@ distancia de eixos’, os dois valores s&o enviados
simultaneamente. Eles sdo transmitidos, sendo
separados umo do outro por um EOT (End Of
Transmission, fim de transmiss&o).

Para transferir os dados:

1. Conecte o cabo RS232 a interface serial do equipa-
mento de medigao de altura e ao PC.

2. Inicie o software da interface.

@ Certifigue-se de que os parametros do formato
de dados estejam definidos corretamente no
software da interface.

3. Pressione o botao no painel de operagéo para
iniciar a transferéncia de dados.

18 Mahr GmbH, Digimar 814 C



5 Anexo

5.1 Dimensoes

A
A

526 mm /831 mm

Y

Il

203 x 129 mm

Fig. 29
Digimar 814 C-N (com base de ago)

L = dependendo do adaptador de medigédo utilizado

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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576 mm /881 mm

D=
)&

@ |se

A\

A

300 x 200 mm

Fig. 30
Digimar 814 C-G (com mesa de granito)
L = dependendo do adaptador de medicao utilizado
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5.2 Dados técnicos

Digimar 814 C 300 600
Campo de medi¢ao 306 mm 611 mm
Limite de erro, Bype 15um 25um
Repetibilidade, Rype (25) 5um

Resolucdo maxima 0,001 mm

Forga de medigao 3N

Duracao da bateria 2000 h

Interface RS232

Max. velocidade de ajuste 1500 mm/s
Temperatura de servico +10°Ca+40°C

Temperatura de armazenagem

-10°Ca+40°C

Umidade relativa do ar

5a 75% (sem condensag&o)

Peso (base de ago)

7 kg 8 kg

Peso (base de granito)

13,4 kg 15kg

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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5.3 Acessorios

Cone de medigéo 817 ks @0 - 15 mm

Cone de medicao 817 ks @14 - 20 mm

Cone de medigéo 817 ks @18 - 24 mm

Cone de medicao 817 ks @23 - 30 mm

Agulha tragadora

Adaptador de medigdo com esfera de metal duro @6 mm
Adaptador de medicdo 814 m com esfera @2 mm, L=41,6 mm
Adaptador de medicédo 814 m com esfera @3 mm, L=42,5mm
Adaptador de medicédo 814 m com esfera @4 mm, L=43,5 mm
Adaptador de medicédo 814 m com esfera @5 mm, L=43,9 mm
Adaptador de medicdo 814 m com esfera @8 mm, L=47,3 mm
Adaptador de medigédo cilindrico @8 mm

Suporte de cone

Calibre de ajuste

Cabo de dados USB, tipo DK-U14

Bateria CR2032

5.4 Contatos na Mahr

As seguintes pessoas de contato estao a sua disposigao:

Hotline

4426071
4426072
4426073
4426074
4426590
4426591
4426525
4426526
4426512
4426527
4426509
4426592
4426593
4429168
4102605

777

Comunicagao de avaria fora do horario comercial (ou seja, de segunda a sexta: das 16h as 22h e sédbado das 9h as 18h):

Telefone +49 172 523 1899

Consultas de clientes, assisténcia técnica

— Comunicagéo de avaria durante o horario comercial (ou seja, de segunda a quinta: das 8h as 17h e de sexta das

8h as 16h)
— Compra de acessorios

— Reclamacoes

E-mail: techsupport@mahr.com
+49 (0) 551/7073-306

22
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6 Garantia

Nos construimos e produzimos o equipamento de medi-
gao de altura por nés fornecido com muito cuidado. Antes
de seu fornecimento passou mais uma vez por uma veri-
ficagdo minuciosa.

Portanto, garantimos o cumprimento das normas de se-
guranga em vigor, acabamento robusto e o funcionamento
perfeito do sistema de prova.

A duragao e as condi¢des da garantia encontram-se de-
finidas nas condigGes gerais de fornecimento da Mahr
GmbH ou no contrato de compra.

Se ndo foram acordadas condi¢des diferentes no contrato
de compra, valerao as determinagdes abaixo:

A garantia ndo inclui o desgaste natural, nem defeitos re-
sultantes de manuseio improprio, utilizagdo contraria ao
especificado ou inobservancia do manual de instrugoes.
Em especial, somente o fabricante podera ser responsa-
bilizado pelo funcionamento e caracteristicas técnicas
de seguranca quando todas as intervencdes que sejam
tomadas no equipamento de medicao e que ultrapassem
0s servicos descritos no manual de instrugdes, forem re-
alizadas por ele mesmo ou por pessoas explicitamente
por ele autorizadas.

A alta precisao do equipamento de medicéo so é garantida
se forem usados acessorios originais da empresa Mahr,
se 0S requisitos para a instalagédo e o local de armaze-
namento forem atendidos e se as condicdes ambientais
forem respeitadas

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Nr zamoéwienia instrukcji obstugi Ostatnia zmiana

3758010 25.03.2025

Szanowny Kliencie!

Serdecznie gratulujemy zakupu produktu firmy Mahr
GmbH. Przestrzeganie ponizszych zalecen zapewni pre-
cyzyjng prace urzadzenia przez dugi czas.

W wyniku statego rozwoju naszych produktéw, a przede
wszystkim wskutek zmian oznaczen ich typow, mogg wy-
stgpi¢ nieznaczne réznice miedzy ilustracjami i tekstem
znajdujgcymi sie w niniejszej dokumentacji a dostarczo-
nym urzgdzeniem. Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadza-
nia zmian w wykonaniu i zakresie dostawy oraz udosko-
nalen technicznych, a takze prawo do tftumaczenia niniej-
szej dokumentacji.

© by Mahr GmbH, Gottingen

Znaki i symbole uzywane w niniejszej instrukcji obstu-

e @@ @ B

Wskazanie zagrozenia, ktére spowoduje uszko-
dzenie przyrzadu pomiarowego lub akcesoriow,
jesli nie podejmie sie opisanych dziatan.

Btad pomiarowy.
Nieprzestrzeganie podanych wskazéwek spowo-
duje btedy pomiarowe.

Btad uzytkownika, mozliwa nieprawidlowa ob-
stuga lub uszkodzenie!

Wazne!
Wazna wskazéwka, ktorej nalezy przestrzegac.

Wskazoéwka ogdlna.

Odsytacz do rozdziatu/sekcji w niniejszej instruk-
cji obstugi.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



Utylizacja

Urzadzenia elektroniczne wraz z akcesoriami i zuzyte akumulatory/baterie zgodnie z europejska dyrektywg
2012/19/UE (WEEE) nie moga by¢ wyrzucane razem z odpadami domowymi. Po pierwsze, sg one wykonane
z wartosciowych materiatéw (zelazo, cynk lub nikiel), po drugie, zaleznie od typu zwtaszcza akumulatory i ba-
terie zawierajg szkodliwe dla zdrowia substancje, takie jak otéw (Pb), kadm (Cd) i rte¢ (Hg) w stezeniach, ktore
najczesciej znaczaco przekraczajg dopuszczalne wartosci dla tych substancji. Ze wzgledu na ochrone srodo-
wiska i zasobow materiaty te moga zosta¢ powtdrnie przetworzone i ponownie wykorzystane.

Symbol przekreslonego kosza na smieci oznacza, ze produkt wymaga oddzielnej utylizacji.
Firma Mahr GmbH prowadzi odbiodr i przepisowg utylizacje produktow elektrycznych i elektronicznych. W tej
sprawie prosimy kontaktowac sie z naszym najblizszym serwisem lub firma

Mahr GmbH Telefon: +49-551-70730
Carl-Mahr-Stralte 1 Faks: +49-551-71021
D-37073 Gottingen E-mail: info@mahr.com
Bundesrepublik Deutschland Internet: www.mahr.de

Firma Mahr GmbH jest zarejestrowana w Niemczech pod numerem rej. WEEE DE 56624193 w fundacji Rejestr
Zuzytych Urzadzen Elektrycznych (EAR).

Deklaracja zgodnosci UE/UK
C € UK Ten przyrzad pomiarowy spetnia wymagania obowigzujgcych dyrektyw UE/UK.

Cn Aktualna deklaracja zgodnosci jest dostepna pod adresem
www.mahr.com/products przy odpowiednim produkcie
lub mozna jg uzyskac¢ pod nastepujgcym adresem:

Mahr GmbH, Carl-Mahr-Stral3e 1, D-37073 Géttingen

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w naszych produktach, zwtaszcza wynikajgcych z ulepszen tech-
nicznych i rozwoju produktow. Wszelkie ilustracje, dane liczbowe itp. majg charakter poglgdowy.

Identyfikowalnosé

Oswiadczamy na swojg wytgczng odpowiedzialnosc, ze produkt pod wzgledem swoich wiasciwosci odpowiada nor-
mom oraz danym technicznym zawartym w naszej dokumentacji sprzedazowej (instrukcja obstugi, prospekt, katalog).

Potwierdzamy, ze uzyte do kontroli niniejszego produktu przyrzady kontrolne, objete naszym systemem zapewniania
jakosci, sg zgodne z krajowymi normami.

Dziekujemy za okazane nam zaufanie i wybor naszego produktu.

2 Mahr GmbH, Digimar 814 C
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1 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Wysokosciomierz moze by¢ wykorzystywany wytgcznie
do pomiaru dtugosci, odlegtosci i srednic. Moze by¢ uzy-
wany w poblizu stanowisk produkcyjnych i w pomiesz-
czeniach pomiarowych.

Nie wolno wprowadzac¢ zmian w wysokosciomie-
rzu. Mogtoby to spowodowa¢ dodatkowe zagro-
zenia, ktorych nie obejmujg funkcje urzadzen za-
bezpieczajacych.

Zastosowanie odmienne od ustalonego jako "za-
stosowanie zgodne z przeznaczeniem’ lub wy-
kraczajace poza jego ramy bedzie uwazane za
niezgodne z przeznaczeniem i skutkuje utratg re-
kojmi i wytgczeniem odpowiedzialnosci cywilnej
producenta.

Wysokosciomierz musi by¢ obstugiwany ze szczegolng
ostroznoscia przez caty okres jego eksploatacji:

1.2 Mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie

Nastepujgce niewtasciwe uzycie jest mozliwe do przewi-
dzenia i uwazane za niezgodne z przeznaczeniem. W ta-
kich przypadkach producent nie ponosi odpowiedzialno-
sci za ewentualne szkody osobowe lub rzeczowe i unie-
waznia wszelkie gwarancje na przyrzad pomiarowy.

Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi.

Uzywanie srodkow czyszczgceych, ktére majg szkodli-
wy wptyw na zdrowie ludzi lub srodowisko.

Zaniedbanie czystosci urzgdzenia i obszaru robocze-
go.
Uzywanie nieoryginalnych akcesoriow.

1.3 Wymagania wzgledem miejsca ustawienia

Urzadzenia nie wolno uzywa¢ w pomieszczeniach,
w ktérych wystepujg gazy wybuchowe. Iskra elek-
tryczna moze wywotac eksplozje.

Nalezy unika¢ kontaktu ze ztgczami elektrycznymi,
poniewaz zaktdcenia elektrostatyczne moga uszko-
dzi¢ komponenty elektroniczne urzgdzenia.

Urzadzenie i akcesoria nie mogg by¢ wystawiane na
dziatanie deszczu lub rozpryskéw cieczy. Do ztgczy
lub otwordw urzgdzenia nie moga przedostac sie cia-
ta obce.

1.4 Wymagania wzgledem personelu

Wysokosciomierza nalezy uzywac na stabilnej, czy-
stej i gtadkiej powierzchni.

Nie dosuwac wysokosciomierza gwattownie do kra-
wedzi ptyty pomiarowej. Moze on spasc¢ z ptyty i zra-
ni¢ uzytkownika.

Unika¢ wstrzgséw. Mogg one zmieni¢ wiasci-
wosci urzgdzenia i prowadzi¢ do btedow po-
miarowych.

Unika¢ bezposredniego promieniowania stoneczne-
go i nadmiernej wilgotnosci, a takze bliskosci urza-
dzen grzewczych lub klimatyzacji.

Jednostka wskaznikowa nie moze by¢ przykryta ani
owinieta podczas pracy. Obudowa musi by¢ wystar-
czajgco wentylowana, aby zapobiegac¢ przegrzaniu.

Jesli urzadzenie dziata nieprawidtowo (brak wskaza-
nia, przegrzanie, nietypowy zapach, dym itp.), nalezy
natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i skontaktowac sie
z przedstawicielem firmy Mahr.

Prace przy urzadzeniu moga by¢ wykonywane wy-
tgcznie przez personel serwisowy przeszkolony przez
firme Mahr. Ostony mogg by¢ zdejmowane tylko do
serwisowania i tylko przez personel serwisowy.

Kazda ingerencja w urzadzenie wykraczaja-
Ca poza prace opisane w niniejszej instrukcji
skutkuje utratg gwarancji oraz wygasnieciem
odpowiedzialnosci firmy Mahr GmbH.

Nie uzywac srodkéw czyszczgcych zawierajgcych np.
substancje szkodliwe dla zdrowia lub rozpuszczajgce
materiaty. Do urzadzenia nie moze dostac sie ciecz.

Wysokosciomierz mozna transportowac¢ wytgcznie
w oryginalnym opakowaniu! W przeciwnym razie
gwarancja traci waznosc.
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2 Informacje ogdlne

Digimar 814 C to elektroniczny wysokosciomierz do po-
miaru dtugosci, odlegtosci i Srednic.

Umozliwia bezpieczne wykonywanie pomiaréw i moze
by¢ obstugiwany za pomoca przyciskow funkcyjnych.

Sanie pomiarowe majg wymienng koncowke pomiarowg
i mogg byc¢ przesuwane do zgdanej pozycji za pomoca
pokretta.

Digimar 814 C jest dostepny w dwoch rozmiarach,
300 mm i 600 mm, ze stopg stalowg lub stotem grani-
towym:

Digimar 814 C-N

0 do 300 mm ze stopg stalowg (4426580)
Digimar 814-C-N

0 do 600 mm ze stopg stalowg (4426581)
Digimar 814 C-G

0 do 300 mm ze stotem granitowym (4426582)
Digimar 814 C-G

0 do 600 mm ze stotem granitowym (4426583)

Digimar 814 C
0 do 300 mm bez stopy/stotu (4426584)

Digimar 814 C
0 do 600 mm bez stopy/stotu (4426585)

2.1 Zakres dostawy

Standardowe opakowanie zawiera nastepujgce czesci:
- Wysokosciomierz (A)

Koncowka pomiarowa kulkowa @ 6 mm (B)

Bateria CR2032 (C)

Sruba blokujgca sanie (D)

Instrukcja obstugi

Deklaracja zgodnosci

Certyfikat kalibracji

& B I—
c @
D

Rys. 1
Zakres dostawy
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2.2 Montaz i budowa

Rozpakowanie wysokosciomierza

Wktadanie baterii

Rys. 2
Rozpakowanie wysokosciomierza

Odkrecanie sruby blokujacej sanie

CR2032

Rys. 4
Wktadanie baterii CR2032

Wktadanie korncowki pomiarowej

Rys. 3
Odkrecanie sruby blokujgcej

Rys. 5
Wktadanie koricowki pomiarowej

Zachowac oryginalne opakowanie i sruby trans-
@ portowe do celu pdzniejszego transportu.

Jesli urzagdzenie byto przechowywane w tempera-
turze ponizej 5°C, nalezy je rozpakowac dopiero
po odczekaniu kilku godzin.

Zapobiega to powstawaniu szronu lub skroplin
i uszkodzeniu wrazliwych czesci urzadzenia.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



3  Elementy urzadzenia pomiarowego

Wysokosciomierz Digimar 814 C sktada sie z nastepujg- 3.1  Panel obstugowo-wskaznikowy

cych elementow. Panel obstugowo-wskaznikowy skfada sie z przyciskow

sterowania i jednostki wskaznikowej:

Digimar 814 C

Rys. 7

Panel obstugowo-wskaznikowy
1 Pasek stanu

2 Drugi wiersz wskazania

3 Gfdwny wiersz wskazania
4 Przyciski obstugowe

Rys. 6

Elementy wysokosciomierza Dostepne sg nastepujgce przyciski obstugowe:

1 Wymienna koricowka pomiarowa .

2 Wspornik dla koncowki pomiarowej Przyclskl wyb.oru .

3 Sanie pomiarowe z panelem obstugowo- W zaleznosci od wybranego trybu mozna

wskaznikowym przetgczac miedzy opcjami.

4 Kolumna przyrzadu pomiarowego .
5 Sruba blokujgca sanie pomiarowe N  Przycisk przesytu danych _
6 Pokretlo Rozpoczyna pr;eserarjle danych na urzadzenie
7 Stopa stalowa przyrzadu pomiarowego podtgczone do interfejsu RS232.

(Digimar 814 C-N) Przycisk wyboru trybu

Umozliwia wybor trybu pracy wysokosciomierza.

Przycisk wiaczania i wytaczania
Wigcza lub wytgcza wysokosciomierz.

Przycisk zerowania
Ustawia wskazanie na zero lub na wartos¢
ustawienia wstepnego biezgcego odniesienia.

Ea0
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3.2 Pokretto

Pokretto umozliwia odwzorowanie ze statym naciskiem
pomiarowym i precyzyjng regulacje pozycji san.

Rys. 8

Pokretto

1 Kodtko radetkowane

2 Dzwignia blokujgca

3 Pierscien naprezenia wstepnego
4 Korba reczna

Odwzorowanie z uzyciem pokretta

1. Aby wykona¢ pomiar, przesung¢ sanie za pomoca
pokretta, az koricoéwka pomiarowa lekko dotknie mie-
rzonej powierzchni.

2. Nastepnie obrdcic¢ pierscien naprezenia wstepnego
do oporu w kierunku pomiaru.

Precyzyjna regulacja za pomocg pokretta

1. Podnies¢ dzwignie blokujaca.
Sanie zablokuja sie w biezacej pozycji.

2. Ustawi¢ wysokos¢ za pomocg pokretta.

Dzwignie blokujgca po przeprowadzeniu precyzyj-
nej regulacji zawsze nalezy przestawic¢ z powro-
tem.

Uzycie korby recznej, gdy wigczona jest precy-
zyjna regulacja, moze spowodowac uszkodzenie
mechanizmu pokretta.

4  Funkcje wysokosciomierza

4.1 Wiaczanie
1. Nacisng¢ przycisk n na panelu obstugi.

2. Na panelu wskaznikowym pojawia sie "REF” jako we-
zwanie do przejechania przez odniesienie.

|;| mm B

REF

3. Powoli przesuwac sanie pomiarowe z dotu do gory,
obracajgc korbe reczna.

Rys. 9
Przejezdzanie przez odniesienie

4. Gdy tylko odniesienie zostanie rozpoznane, aktu-
alna pozycja san pomiarowych zostanie wyswie-
tlona numerycznie na panelu wskaznikowym.
Wysokosciomierz znajduje sie w trybie pomiaru
(patrz rozdziat » Tryby pomiaru).

Aby wytgczy¢ wysokosciomierz, naciskac przycisk n
na panelu obstugi, az urzadzenie wytgczy sie samoczyn-
nie.
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4.2 Konfiguracja

Ustawienia wysokosciomierza wprowadza sie w menu
konfiguracii.

Aby wywota¢ menu konfiguracji, nacisngc¢ i przytrzymac
przez 2 sekundy przycisk na panelu obstugi.

Krotkie nacisniecie przycisku E potwierdza biezgcy
wybor lub wprowadzenie w menu i wyswietla nastepne
menu.

Aby ponownie zamkng¢ menu konfiguracji, nacisngc

i przytrzymac przez 2 sekundy przycisk na panelu
obstugi.

Menu konfiguracji zawiera nastepujgce podmenu:

4.2.1 Menu "PRESET"

Menu to umozliwia okreslenie wstepnie ustawionej war-
tosci odniesienia (wartosc¢ preset). Dla kazdego odniesie-
nia mozna zapisa¢ wstepnie ustawiong wartosc.

1. W razie potrzeby wybra¢ zgdane odniesienie w trybie
pomiaru (patrz rozdziat » Ustawianie odniesienia).
Numer wybranego odniesienia jest wyswietlany na
pasku stanu panelu wskaznikowego.

2. Wywota¢ menu konfiguracji i naciska¢ przycisk
, @z na panelu wskaznikowym pojawi sie ko-
munikat "PRESET".

IP mm

PRESET

nnnn
uuuy

3. Na panelu wskaznikowym wyswietlana jest biezgca
wartosc preset wybranego odniesienia. Ostatnia cy-
fra wartosci miga.

4. Wartos¢ mozna zwieksza¢ badz zmniejszac, krotko
naciskajgc przycisk u lub n

5. Przytrzymanie przycisku u lub n przez 2 sekun-
dy powoduje przejscie do nastepnej lub poprzedniej
cyfry. Cyfra, ktorej wartos¢ jest zmieniana, miga na
panelu wskaznikowym.

6. Po wprowadzeniu zgdanej wartosci nalezy krotko
nacisngc przycisk g aby potwierdzi¢ ustawienie i
przejs¢ do nastepnego menu.

4.2.2 Menu "POWEROFF"

Menu umozliwia automatyczne wytgczenie wysokoscio-
mierza, gdy jest on nieaktywny.

Aby oszczedzac baterie wysokosciomierza, mozna usta-
wiC czas, po ktorym nieaktywne urzgdzenie wytgczy sie.
1. Wywota¢ menu konfiguracji i naciska¢ przycisk
, az na panelu wskaznikowym pojawi sie komu-
nikat "POWEROFF".

I:EJ mm @B

POHERCFF

30

2. Biezacy czas trwania jest wyswietlany w minutach na
panelu wskaznikowym.

3. Nastepny badzZ poprzedni czas trwania mozna wy-
bra¢ poprzez krotkie nacisniecie przycisku u lub

Jesli wyswietlana jest wartos¢ 0, automatyczne wy-
faczanie jest nieaktywne.

4. Powybraniuzgdanego czasu trwania krétko nacisngc
przycisk E aby potwierdzi¢ ustawienie i przejs¢ do
nastepnego menu.
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4.2.3 Menu "GAUGE"

Menu umozliwia ustawienie rozmiaru sprawdzianu na-
stawczego dla funkcji pomiarowych za pomoca pokretta.

1.

Wywota¢ menu konfiguracji i naciskac przycisk E
az na panelu wskaznikowym pojawi sie "GAUGE".

|;| mm
GRUGE

- Lll'll'll'l
uuy

4.2.4 Menu ustawiania rozdzielczosci

Menu umozliwia okreslenie liczby miejsc po przecinku.

1.

Wywota¢ menu konfiguracji i naciskac przycisk E
az na panelu wskaznikowym pojawi sie "RESOL".

|;| mm @

RESCL

3

2. Biezgca liczba miejsc po przecinku jest wyswietlana
2. Biezgcy rozmiar sprawdzianu nastawczego jest wy- na panelu wskaznikowym.
Swietlany w mm na panelu wskaznikowym. 3. Nastepng badz poprzednig liczbe miejsc po przecin-
3. Wartos¢ mozna ZWiQkSZGé badZ Zmniejszaé, krétko ku mozna Wybraél krotko naciskajac przycisk
naciskajac przycisk u lub ﬂ lub n
4. Przytrzymanie przycisku u lub n przez 2 sekun- 4. Po wybraniu zgdanej liczby krotko nacisngc¢ przycisk
dy powoduje przejscie do nastepnej lub poprzedniej , aby potwierdzi¢ ustawienie i przej$¢ do nastep-
cyfry. Cyfra, ktérej wartos¢ jest zmieniana, miga na nego menu.
panelu wskaznikowym.
5. Wartos$¢ ujemna oznacza pomiar zewnetrzny, a war-
tos¢ dodatnia oznacza pomiar wewnetrzny.
6. Po wprowadzeniu zagdanej wartosci nalezy krotko
nacisngc przycisk E aby potwierdzi¢ ustawieniei  4.2.5 Menu ustawiania jednostki miary
przejsc do nastepnego menu. Menu umozliwia ustawienie jednostki miary.

1. Wywota¢ menu konfiguracji i naciskac przycisk E
az na panelu wskaznikowym pojawi sie "UNIT".
IIJ mm @

UNIT
MM
(NN

2. Biezaca jednostka miary jest wyswietlana na panelu
wskaznikowym.

3. Krotkie nacisniecie przycisku u lub n umozli-
wia przetgczanie miedzy jednostkami mm i cale.

4. Po wybraniu zgdanej jednostki miary krotko nacisngc
przycisk , aby potwierdzi¢ ustawienie i przejs¢ do
nastepnego menu.
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4.2.6 Menu wyswietlania numeru seryjnego 4.2.8 Menu wyswietlania wersji oprogramowania

e . : , sprzetowego
Menu umozliwia wyswietlenie numeru seryjnego wyso-

kosciomierza. Menu umozliwia wyswietlenie wersji oprogramowania

sprzetowego wysokosciomierza.
1. Wywota¢ menu konfiguracji i naciskac przycisk E bree gony

az na panelu wskaznikowym pojawi sie "S/N”. 1. Wywota¢ menu konfiguracji i naciskac przycisk E
az na panelu wskaznikowym pojawi sie "FIRMWARE".

|;| mm
12345678 o mm -
5 /M FIRMNARE
A (N N
oy iy

2. Numer seryjny wysokosciomierza jest wyswietlany
na panelu wskaznikowym. 2. Na panelu wskaznikowym wyswietlana jest wersja

oprogramowania sprzetowego.
3. KrétkonacisnaéprzyciskE,abyzamknac’:wskaza— prog pree ¢

nie i przejsc¢ do nastepnego menu. 3. Krotko nacisngc przycisk E aby zamkngc¢ wskaza-
nie i przejsc¢ do nastepnego menu.

4.2.7 Menu wyswietlania daty kalibrac;ji

Menu umozliwia wyswietlenie daty ostatniej kalibracji
wysokosciomierza.

1. Wywotaé¢ menu konfiguracji i naciska¢ przycisk E
az na panelu wskaznikowym pojawi sie "L.CAL".

|;| mm

13032024
) I'HI
L. LIC

2. Data kalibracji wysokosciomierza jest wyswietlana
na panelu wskaznikowym w formacie "dd.mm.rrrr”.

3. Krotko nacisng¢ przycisk E aby zamkng¢ wskaza-
nie i przejs¢ do nastepnego menu.
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4.3 Tryby pomiaru

Wysokosciomierz posiada nastepujgce tryby pomiaru:

A' Pomiar odlegtosci
@‘ Pomiar srednic i odlegtosci miedzy osiami

Pomiar wartosci maksymalnej lub minimalnej oraz
roznicy miedzy wartoscig maksymalng a minimalng

v
N\
<

Zadany tryb pomiaru wybiera sie poprzez wielokrotne na-
ciskanie przycisku na panelu obstugi.

4.3.1 Pomiar odlegtosci

Ten tryb pomiaru umozliwia pomiar odlegtosci pionowej
od powierzchni odniesienia. Odwzorowanie moze naste-
powac w kierunku dodatnim lub ujemnym.

Rys. 10

Pomiar odlegtosci

1 = Pomiar w dét (Y)
2 = Pomiar w gére (})

Aby przeprowadzi¢ pomiar odlegtosci:

1. Wybiera¢ tryb pomiaru, naciskajgc kilkakrotnie przycisk
, az na panelu wskaznikowym pojawi sie symbol ﬂ

@. mm B
I\

" B4523

2. Przesuna¢ sanie pomiarowe w dét za pomoca pokretta
i odwzorowa¢ odpowiednig powierzchnie odniesienia.

o
T

LN

Rys. 11
Odwzorowanie powierzchni odniesienia

3. Po odwzorowaniu nacisng¢ przycisk , aby wyze-
rowac¢ wskazanie (patrz rozdziat » Zerowanie wska-
zania).

4. Odwzorowac mierzong powierzchnie.

Zmierzona odlegtos¢ od powierzchni odniesienia jest
wyswietlana na panelu wskaznikowym.

o

!

I;fl mm B
Y

(2ol 13

Rys. 12
Odwzorowanie w dot

333596

=

1

@

/

Rys. 13
Odwzorowanie do gory

W przypadku korzystania z pokretta zmie-
rzona odlegtos¢ jest wyswietlana dopiero po
przytozeniu nacisku pomiarowego.

12
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4.3.2 Pomiar Srednicy i rozstawu osi

Ten tryb pomiarowy umozliwia pomiar srednic i rozsta-
WOW OSi.

Rys. 14

Pomiar srednicy i rozstawu osi
1 = Pomiar Srednicy ()

2 = Pomiar rozstawu osi (€9)

Aby przeprowadzié¢ pomiar srednicy i rozstawu osi:

1. Przesungc sanie pomiarowe w dot za pomocg pokre-
tta i odwzorowac¢ odpowiednig powierzchnie odnie-

sienia.
;777’%%%/
Rys. 15

Odwzorowanie powierzchni odniesienia

2. Po odwzorowaniu nacisng¢ przycisk , aby wyze-
rowa¢ wskazanie (patrz rozdziat » Zerowanie wska-
zania).

3. Wybra¢ tryb pomiaru, naciskajgc kilkakrotnie przy-
cisk E az na pasku stanu panelu wskaznikowego
pojawi sie symbol @

Pu_S
g

Igl@v.‘ mm B
V°°

{d 1346

Do srednicy wewnetrznej:

1.
2.

Wprowadzi¢ koncdwke pomiarowg do otworu.

Wykona¢ odwzorowanie w dot w poblizu punktu
zwrotnego i przytozy¢ nacisk pomiarowy (1).

Do~ mmm

Y _ugamal
1 Bi03 1

Rys. 16
Odwzorowanie srednicy wewnetrznej w dot

Przesung¢ mierzony element lub wysokosciomierz
w bok do koncéwki pomiarowe] (2), aby okresli¢
punkt zwrotny.

Punkt zwrotny jest potwierdzany miganiem wskaza-
nia i sygnatem dzwiekowym.

Nastepnie wykona¢ odwzorowanie w goére po prze-
ciwnej stronie otworu, w przyblizonym potozeniu
punktu zwrotnego (3).

m@’u mm [

A 91043

I 20006

Rys. 17
Odwzorowanie Srednicy wewnetrznej w gore

Ponownie przesung¢ mierzony element lub wysoko-
$ciomierz w bok do koncowki pomiarowej (4), aby
okresli¢ punkt zwrotny.

Punkt zwrotny jest potwierdzany miganiem wskaza-
nia i sygnatem dzwiekowym.

Okreslona $rednica jest wyswietlana w gtownym
wierszu wskazania panelu wskaznikowego, a roz-
staw osi jest wyswietlany w drugim wierszu wskaza-
nia.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Dla srednicy zewnetrznej:

1.

Pozycjonowac koncowke pomiarowg pod czescig cy-
lindryczna.

Pomiar prostych rozstawéw osi:

Tryb "Pomiar srednicy i rozstawu osi” moze by¢ réwniez
uzywany do pomiaru prostych rozstawéw osi. W tym
celu:

2. Wykona¢ odwzorowanie w gore w poblizu punktu
zwrotnego i przytozy¢ nacisk pomiarowy (1). 1. Za pomocg koncowki pomiarowej wykona¢ odwzo-
rowanie w otworze w dét (1), a nastepnie w gore (2),
bez wyszukiwania punktu zwrotnego.
B0~ mmmm
A 3204
n ?Q mm -
| 32022 —
- 200 12
I Uyt
1
Rys. 18
Odwzorowanie Srednicy zewnetrznej w gore
Rys. 20
3. Przesunaé mierzony element lub wysoko$ciomierz w Odwzorowanie dla prostego rozstawu osi
bok do koncowki pomiarowej (2), aby okresli¢ punkt
zwrotny. 2. Gdy tylko koncowka pomiarowa zostanie zwolniona,
_ ) o okreslona srednica jest wyswietlana w gtownym wier-
Punkt zwrotny jest potwierdzany miganiem wskaza- szu wskazania panelu wskaznikowego, a rozstaw osi
nia i sygnatem dzwigkowym. jest wyswietlany w drugim wierszu wskazania.
4. Nastepnie wykona¢ odwzorowanie w dot po przeciw-
nej stronie czesci cylindrycznej, w przyblizonym poto-
zeniu punktu zwrotnego (3).
j\
4 I;_ﬂ g~ mm B
\ G 950
{
I 3996
Rys. 19
Odwzorowanie srednicy zewnetrznej w dot
5. Ponownie przesung¢ mierzony element lub wysoko-
$ciomierz w bok do koncéwki pomiarowej (4), aby
okresli¢ punkt zwrotny.
Punkt zwrotny jest potwierdzany miganiem wskaza-
nia i sygnatem dzwiekowym.
6. Gdy tylko koncéwka pomiarowa zostanie zwolniona,
okreslona srednica jest wyswietlana w gtéwnym wier-
szu wskazania panelu wskaznikowego, a rozstaw osi
jest wyswietlany w drugim wierszu wskazania.
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4.3.3 Pomiar min./maks./delta

Ten tryb pomiarowy umozliwia pomiar wartosci minimal-
nych i maksymalnych oraz odpowiadajgcej im réznicy

_I 2
J

Rys. 21

Pomiar min./maks./delta

1 = Pomiar wartosci maksymalnej (=-)

2 = Pomiar wartosci minimalnej (~x)

3 = Réznica miedzy wartoscig maksymalng a minimalng (~x)

Podczas pomiaréw w tym trybie zawsze musi by¢ za-
pewniony kontakt z powierzchnig mierzonego elementu.
Pomiary mogg by¢ wykorzystane do okreslenia
nastepujgcych wartosci:

~y Wartos¢ minimalna odwzorowanej powierzchni

A~ Wartos¢ maksymalna odwzorowanej po-
wierzchni

A, Roznica miedzy wartoscig minimalng a maksy-

A

malng

Aby wykonaé¢ pomiar min./maks.:

1. Wybiera¢ tryb pomiaru, naciskajgc kilkakrotnie przy-

cisk , az na pasku stanu panelu wskaznikowego
pojawi sie symbol 7 lub .

O r~e mmm
== 3053

8406

2. Odwzorowac mierzong powierzchnie od gory.

Rys. 22

Odwzorowanie dla pomiaru min. lub maks.

3. Przesunac koncowke pomiarowa lub mierzony ele-
mentu wzdtuz badanej powierzchni.

4. Natychmiast po przytozeniu nacisku pomiarowego
okreslona wartos¢ minimalna lub maksymalna jest
wyswietlana w gtownym wierszu wskazania panelu
wskaznikowego, a aktualna pozycja jest wyswietlana
w drugim wierszu wskazania.

I ~ mmm
%™ nA IS
{
500 i
Rys. 23
Wartos¢ minimalna zmierzonej powierzchni
III A mm B
% 89960
gl'll'l {
Uy

Rys. 24
Wartos¢ maksymalna zmierzonej powierzchni

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Aby przeprowadzi¢ pomiar delta:

1.

Wybra¢ tryb pomiaru, naciskajgc kilkakrotnie przy-
cisk , @z na pasku stanu panelu wskaznikowego
pojawi sie symbol .

Pu_S
g g

[ - )
@ A
»

mm

=R

B8543

4.4 Funkcje dodatkowe
4.4.1 Zerowanie wskazania

Ta funkcja umozliwia wyzerowanie wskazania na panelu
wskaznikowym.

1. Przesunac¢ sanie pomiarowe na pozycje lub wykonac
odwzorowanie w pozycji, ktora ma odpowiadac pozy-
Cji zerowej.

2. Krotko nacisngc przycisk na panelu obstugi.

Wskazanie zostaje ustawione na 0,00.

(N mm B
2. Odwzorowac¢ mierzong powierzchnie od gory.
nann
W%ﬁ e
|
Rys. 25 4.4.2 Okreslanie wartosci ustawienia wstepnego
Odwzorowanie dla pomiaru min. fub maks. Ta funkcja umozliwia ustawienie wskazania na panelu
. ) , wskaznikowym na wartos¢ ustawienia wstepnego okre-
3. Przesuna¢ koncowke pomiarowg lub mierzony ele- $lona dla aktualnie wybranego odniesienia.
mentu wzdtuz badanej powierzchni.
. . L 1. W razie potrzeby wybraé¢ zadane odniesienie (patrz
4 _Rozmca’ m_@dzy wartoscia m'”'ma'”a a maksymalna rozdziat » Ustawianie odniesienia). Numer wybrane-
jest wyswietlana w gtownym wierszu wskazania pa- go odniesienia jest wys$wietlany na pasku stanu pa-
nelu wskaznikowego. Biezgca pozycja jest wyswie- nelu wskaznikowego
tlana w drugim wierszu wskazania. '
2. Przesunac sanie pomiarowe na pozycje lub wykona¢
o X mm odwzorowanie w pozycji, ktéra ma odpowiadac pozy-
% 60012 cji odniesienia.
5555 3. Nacisngc¢ i przytrzymac przez 2 sekundy przycisk
: na panelu obstugi.
R){S{- 25 . S Wyswietlacz zostaje ustawiony na wartosc, ktéra zo-
Rozn/ga m/ed;y vva.rtosma,m/mma/na a maksymalng stata zdefiniowana jako wartos¢ ustawienia wstep-
na zmierzonej powierzchni nego dla aktualnego odniesienia podczas konfigura-
cji w menu "PRESET".
Przyktad: Wartos¢ ustawienia wstepnego 50,00 dla
drugiego odniesienia.
mm B
Snnnn
uuuyu
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4.4.3 Ustawianie odniesienia

Funkcja ta umozliwia wybodr aktualnie uzywanego odnie-
sienia. Dzieki wykorzystaniu odniesiert pomiary moga
by¢ wykonywane we wstepnie zdefiniowanych punktach
wyjsciowych (=odniesieniach).

Wartosci odniesienia  mozna zdefiniowa¢ podczas
konfiguracji w menu "PRESET” (patrz rozdziat » Menu
"PRESET").

Aby ustawi¢ odniesienie:

1. Przetgczy¢ w tryb pomiaru "Pomiar odlegtosci”.

2. Nacisng¢ i przytrzymac przez 2 sekundy przycisk
na panelu obstugi.

3. Nacisngc¢ krotko przycisk u lub n aby wybrac
zadane odniesienie.

Numer wybranego odniesienia jest wyswietlany na
pasku stanu panelu wskaznikowego.

Przyktad: Odniesienie 3
]
e

mm S

452 |

4. Ponownie nacisngc¢ przycisk u na 2 sekundy, aby
zastosowac wybrane odniesienie.

ow

4.4.4 Stata glowicy

Ta funkcja umozliwia zdefiniowanie wartosci statej gto-
wicy dla pomiarow dwukierunkowych. Jako wartosc
domyslna ustawiona jest stata gtowicy dla standardo-
wej koncowki pomiarowej z kulkg z weglika spiekanego
(4426591).

Aby zmieni¢ statg glowicy:
1. Przetaczy¢ w tryb pomiaru "Pomiar odlegtosci”.

2. NacisngcC i przytrzymac przez 2 sekundy przycisk
na panelu obstugi.

3. Biezgca wartosc¢ statej gtowicy jest wyswietlana
w gtownym wierszu wskazania panelu wskazniko-
wego, a rozmiar sprawdzianu nastawczego (patrz
rozdziat > Menu "GAUGE") jest wyswietlany w drugim
wierszu wskazania.

Rozmiar sprawdzianu

& & mm -/ nastawcze
go
-4008

5376

4. Wykona¢ odwzorowanie od gory sprawdzianu nastaw-
czego o wielkosci wprowadzonej w menu "GAUGE".

Stata gfowicy

3

Rys. 27
Odwzorowanie sprawdzianu nastawczego od gory

W gtéwnym wierszu wskazania panelu wskazniko-
wego wyswietlana jest wartosc 0.000.

5. Nastepnie wykona¢ odwzorowanie sprawdzianu na-
stawczego od dotu.

D Fomm

CONST

59

Rys. 28

Odwzorowanie sprawdziany nastawczego od dotu

W gtéwnym wierszu wskazania panelu wskazniko-
wego wyswietlana jest wartos¢ nowej statej gtowicy.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.4.5 Przesyt danych

Wysokosciomierz jest wyposazony w interfejs RS232 do
przesytania danych do podtgczonego oprogramowania
interfejsowego.

Przytgcze interfejsu RS232 znajduje sie po prawej stronie
san pomiarowych.

Dane sg przesytane w nastepujgcym formacie:

Predkosc¢: 4800 boddw
Kod ASCII: 7 bitow
Parzystosc: prosta

Bity stopu: 1
Uzgadnianie: brak

Format wysytanej wartosci odpowiada wartosci nume-
rycznej wyswietlacza w znakach ASCII.

W trybie pomiaru "Pomiar srednicy i rozstawu
osi” obie wartosci sg wysytane jednoczesnie. Sg
one przesytane oddzielnie za posrednictwem EOT
(End Of Transmission).

Aby przesta¢ dane:

1. Podfaczy¢ kabel RS232 do portu szeregowego wyso-
kosciomierza i do komputera.

2. Uruchomi¢ oprogramowanie interfejsowe.

Upewni¢ sie, ze parametry formatu danych sg
prawidtowo ustawione w oprogramowaniu in-

terfejsowym.

3. Nacisnac przycisk na panelu obstugi, aby rozpo-
cza¢ przesyt danych.

18
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5 Zalacznik

5.1 Wymiary
£
£
™
[e0)
~
=
€
O
[N
o)
®
@
O]
L 29
[ »
203 x 129 mm
Rys. 29

Digimar 814 C-N (ze stopa stalowa)

L = w zaleznosci od uzywanej koricowki pomiarowej

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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576 mm /881 mm

D=
)&

@ |se

A\

A

300 x 200 mm

Rys. 30
Digimar 814 C-G (ze stotem granitowym)
L = w zaleznosci od uzywanej koricowki pomiarowej
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5.2 Dane techniczne

Digimar 814 C 300 600
Zakres pomiarowy 306 mm 611 mm
Btad graniczny, Bype 15um 25um
Powtarzalnosé, Rype (2 S) 5um

Rozdzielczos¢ maksymalna 0,001 mm

Nacisk pomiarowy 3N

Autonomia 2000 h

Interfejs RS232

Maks. predkosc¢ przestawiania 1500 mm/s
Temperatura eksploatacji +10°C do +40°C

Temperatura przechowywania

-10°C do +40°C

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

5do 75% (bez skraplania)

Masa (podstawa stalowa)

7 kg 8 kg

Masa (podstawa granitowa)

13,4 kg 15kg

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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5.3 Akcesoria

817 ks stozek pomiarowy @0 - 15 mm

817 ks stozek pomiarowy @14 - 20 mm

817 ks stozek pomiarowy @18 - 24 mm

817 ks stozek pomiarowy @23 - 30 mm

Trasownik

Koncowka pomiarowa z kulkg z weglika spiekanego @6 mm
814 m czujnik pomiarowy z kulkg @2 mm, L=41,6 mm
814 m czujnik pomiarowy z kulkg @3 mm, L=42,5 mm
814 m czujnik pomiarowy z kulkg @4 mm, L=43,5 mm
814 m czujnik pomiarowy z kulkg @5 mm, L=43,9 mm
814 m czujnik pomiarowy z kulkg @8 mm, L=47,3 mm
Cylindryczna koncoéwka pomiarowa @8 mm

Uchwyt stozkowy

Sprawdzian regulacyjny

Kabel do transmisji danych USB DK-U14

Bateria CR2032

5.4 Osoby do kontaktéw w firmie Mahr
Do Panstwa dyspozycji sg nastepujgce dziaty:

Infolinia

Zgtaszanie usterek poza godzinami pracy (czyli w godzinach pon.-pt.: 16-22 i sob. 9-18):

Telefon: +49 172 523 1899

Zapytania klientéw, serwis obstugi klienta

— Zgtaszanie usterek w czasie godzin pracy (czyli w godzinach pon.-czw.: 8-17 i pt. 8-16)

— Zakup akcesoriow

— Reklamacje

E-mail: techsupport@mahr.com
Tel.: +49 (0) 551/7073-306

4426071
4426072
4426073
4426074
4426590
4426591
4426525
4426526
4426512
4426527
4426509
4426592
4426593
4429168
4102605

777
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6 Gwarancja

Dostarczony przez nas wysokosciomierz zostat staran-
nie skonstruowany i wykonany. Przed dostawg zostat po-
nownie poddany szczegotowej kontroli.

W zwigzku z tym gwarantujemy zastosowanie sie do
obowigzujacych przepisdw bezpieczenstwa, solidne wy-
konanie i nienaganne funkcjonowanie.

Okres oraz warunki gwarancji zostaty uregulowane
w Ogolnych Warunkach Dostawy Mahr GmbH lub w umo-
wie zakupu.

Jesli nie postanowiono inaczej, to obowigzujg nastepuja-
ce ustalenia:

Gwarancja nie obejmuje ani naturalnego zuzycia, ani wad
powstatych w wyniku niewfasciwego obchodzenia sie,
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem lub nieprze-
strzegania wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi.
W szczegolnosci producent moze ponosi¢ odpowiedzial-
nos¢ za funkcjonowanie i wiasciwosci w zakresie bez-
pieczenstwa tylko wowczas, jesli jakiekolwiek ingerencje
w urzgdzenie pomiarowe, ktére wykraczajg poza czyn-
nosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi, zostaty wy-
konane wytgcznie przez niego samego lub przez strony
wyraznie przez niego upowaznione.

Wysoka doktadnos¢ urzgdzenia pomiarowego jest za-
pewniona tylko wtedy, gdy uzywane sg oryginalne akce-
soria firmy Mahr i gdy spetnione sg wymogi dotyczgce
miejsca ustawienia oraz warunkéw otoczenia

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Rend. sz. a kezelési iutmutatohoz Utols6 modositas

3758010 2025.03.25

Tisztelt Ugyfeliink! Jelen kezelési utmutatoban hasznalt jelek és

Gratuldlunk a dontéséhez, hogy a Mahr GmbH fenti ter-

meékét hasznalja az lizemében. Azért, hogy hosszu ideig m

hasznalhassa a pontosan mukodd késziilékét, kérjuk, vegye
figyelembe az alabbi tudnivalokat.

Termékeink folyamatos tovabbfejlesztése, kilondsen a ti-
pusmegjelolések megvaltoztatasa révén a dokumentacio @
képeivagy szovege és a szallitott készulékek kozott kismér-
tékU eltérések mutatkozhatnak. A kivitel és a szallitasi ter-
jedelem modositasanak, valamint a miszaki tovabbfejlesz-
tésnek és a dokumentacio forditasanak jogat fenntartjuk. @

© by Mahr GmbH, Gottingen

szimbélumok:

Olyan veszélyre figyelmeztet, amely a mérékészu-
lék vagy a tartozékok karosoddasahoz vezet, ha az
ismertetett intézkedéseket nem hajtjak végre.

Mérési hiba.
A leirt informaciok figyelmen kivil hagyasa mérési
hibdkhoz vezet.

Felhasznaléi hiba, helytelen kezelés
vagy karosodas lehetséges!

Fontos!
Fontos tudnivald, amelyet figyelembe kell venni.

Altalanos tudnivald.

Hivatkozas a kezelési Utmutato egy fejezetére /
szakaszara.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



Artalmatlanitas

Az elektronikus késztilékek és azok tartozékai, valamint az Ures akkumuldtorok / elemek a 2012/19/EU (WEEE)
europai iranyelv értelmében nem helyezhet6k a haztartasi hulladékba. Ezek egyrészrél kivald minéségd anya-
gokbal (vas, cink vagy nikkel) késziiltek, masrészrél éppen az akkumulatorok / elemek tipustél figgéen a kor-
nyezetre és az egészségre olyan kdros hatdsu koncentralt anyagokat tartalmaznak, mint élom (Pb), kadmium
(Cd) és higany (Hg), amelyek ezen anyagok tekintetében tobbnyire jelentésen meghaladjak az drtalmatlansagi
értékeket. A kornyezet és az eréforrasok védelme érdekében ezek az anyagok ujrahasznosithaték és Ujra fel-
hasznalhatok.

Az athuzott hulladékgyjtét abrazold szimbolum a szelektiv hulladékgydjtés sziikségességére hivja fel a figyel-
met.

A Mahr GmbH elvégzi az elektromos és elektronikus termékeinek visszagydjtését és a jogszabalyoknak megfe-
lel§ artalmatlanitasat. Kérjuk, forduljon helyszini szervizmunkatarsainkhoz vagy az alabbi cimhez:

Mahr GmbH Telefon: +49-551-70730
Carl-Mahr-Stralte 1 Fax: +49-551-71021
D-37073 Gottingen E-mail: info@mahr.com
Bundesrepublik Deutschland Internet: www.mahr.com

A Mahr GmbH-t a hasznalt elektromos készllékek kezelésével foglalkozd Altgerate-Register (EAR) alapitvany
(németul: Stiftung Elektro-Altgerate-Register (EAR)) a DE 56624193 WEEE szémon vette Németorszégban nyil-
vantartasba.

EU/UK-megfelel6ségi nyilatkozat

C € UK Jelen mérdkészilék megfelel az érvényes EU/UK iranyelvnek.

Cn Az aktualis megfelel6ségi nyilatkozat a
www.mahr.com/products linken a megfelel§ terméknél tolthetd le,
ill. az alabbi cimen igényelhetd:
Mahr GmbH, Carl-Mahr-Stral3e 1, D-37073 Géttingen

A gyartmanyaink modositasanak jogat — kilonosen a miiszaki tokéletesités és tovabbfejlesztés érdekében — fenntartjuk.
Ezért minden abra, szamadat stb. tajékoztato jellegu.

Nyomon-kovethetéség

Felel6sséglink tudataban kijelentjik, hogy az alabbi termék minéségi jellemzéi megfelelnek az értékesitési dokumen-
tacidban (kezelési utmutatdban, prospektusban, kataldgusban) felsorolt szabvanyoknak és miszaki adatoknak.

Igazoljuk, hogy a termék vizsgalatahoz hasznalt, minéségbiztositasi rendszeriink altal tdmogatott vizsgaldeszkozok
a nemzeti szabvanyokon alapulnak.

Koszonjiuk Onnek a termék megvasarlasaval megelSlegezett bizalmat.
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1 Alapveto biztonsagi tudnivalok

1.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A magassagmeéré készulék kizarolag hosszusagok, tavol-
sagok és atmérdk mérésére hasznalhato. Gyartasi terule-
teken, valamint mérészobakban is hasznalhato.

A magassagmeérd késziléket ne modositsa. A moé-
dositas tovabbi veszélyekhez vezethet, amelyek
megeldzéséhez a védbberendezések hasznalata
nem elegendd.

A "Rendeltetésszer( hasznalat" fejezetben foglal-
@ taktdl eltéré vagy az azon tulmutaté felhasznalas

nem szamit rendeltetésszertinek, és a jotallas meg-
szlnését és a gyarto felelésségének kizarasat vonja
maga utan.

A magassagmeéro készulléket teljes élettartama soran k-
|6nos gondossaggal kell kezelni:

1.2  Eszszeriien elére lathaté helytelen alkalmaza-
sok

A kovetkez6 helytelen alkalmazasok el6re lathatdak, és
helytelen alkalmazasnak mindsulnek. Ezért a gyarto eluta-
sit minden felel6sséget az ebbdl eredé vagyoni karokért
és személyi sérulésekért, és a mérékészulékre vonatkozo
barmilyen garanciat érvénytelennek tekinti.

A kezelési Utmutatéban szerepld utasitasok figyelmen
kividl hagyasa.

Olyan tisztitdszerek hasznalata, amelyek karos hatas-
sal vannak az egészségre vagy a kornyezetre.

A készUllék és a munkaterilet tisztasaganak elhanya-
golasa.

Nem eredeti tartozékok hasznalata.

1.3 A felallitasi hellyel szembeni kdvetelmény

A készuléket nem szabad robbanasveszélyes gazokat
tartalmazo helyiségben tzemeltetni. Az elektromos
szikra robbanast idézhet eld.

Kerilni kell az elektromos csatlakozasokkal valo érint-
kezést, mivel az elektrosztatikus zavarok karosithatjak
a készulék elektronikus alkatrészeit.

A készlléket és a tartozékokat nem szabad esé vagy
kifroccsend folyadék hatasanak kitenni. [degen targyak
nem juthatnak be a készilék csatlakozasaiba vagy
nyilasaiba.

1.4 Utasitasok a személyzetnek

A magassagmeérd készlléket stabil, tiszta és sima fe-
lileten hasznalja.

A magassagmeérd készuléket soha ne lenduletbdl vigye
a mér@lap széléhez. Leeshet a laprol, és megsértheti
a felhasznalot.

Kerllje a razkodast. A razkddas megvaltoz-
tathatja a készulék tulajdonsagait, és mérési
hibakhoz vezethet.

Kerllje a kozvetlen napsugarzast és a tulzott nedvessé-
get, valamint a f(it6- és klimaberendezések kozelségét.

A vezérl6- és kijelz6panel mikodés kozben nem sza-
bad lefedni vagy becsomagolni. A tulmelegedés elke-
rllése érdekében a hazat megfeleléen szelléztetni kell.

A késziilék meghibasodasa esetén (nincs kijelzé,
tulmelegedés, rendellenes szag, fiist stb.), azonnal
kapcsolja ki a késziléket, és forduljon a Mahr képvi-
sel6jéhez.

A készlléken csak a Mahr altal képzett szervizszakem-
berek végezhetnek munkat. A védéburkolatokat csak
szakemberek tavolithatjak el a karbantartas idejére.

A készuléken végzett minden olyan beavatko-
zas, amely tulmutat a kezelési utmutatoban
ismertetett munkakon, a jotallas megszUliné-
sét és a Mahr GmbH felel6ésségének kizarasat
vonja maga utan.

Ne hasznaljon olyan tisztitoszereket, amelyek pl. egész-
ségkarosito vagy oldoszereket tartalmaznak. A készu-
lék belsejébe nem hatolhat be folyadék.

A magassagmeérd készulék csak eredeti csomagolas-
ban szallithatd! Ellenkezé esetben megszinik a ga-
rancia.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



2  Altalanos tudnivaldk

A Digimar 814 C egy elektronikus magassagmérgd készilék 2.1 Szallitasi terjedelem

hosszlsagok, tavosagok es atmerck meresehez. A standard szdllitasi egység a kovetkezd részeket tartal-

Lehet&vé teszi a mérések biztonsagos végrehajtasat, és  mazza:

funkciégombokkal mikodtethetd. + magassagmeérd készilék (A)
meérébetét @=6 mm (B)
CR2032 elem (C)

csuszka reteszeld csavarja (D)
Kezelési utmutatd
megfeleldségi nyilatkozat
kalibralasi bizonyitvany

A mérészan cserélhetd mérébetéttel rendelkezik, és a ké-
zikerék segitségével vihetd a kivant pozicioba.

A Digimar 814 C két, 300 mm és 600 mm-es méretben
rendelhetd, acél talppal vagy granit asztallal:

Digimar 814 C-N
0-300 mm acél talppal (4426580)

Digimar 814-C-N

0-600 mm acél talppal (4426581) 5 =
Digimar 814 C-G
0-300 mm granit asztallal (4426582) " .
Digimar 814 C-G
0-600 mm granit asztallal (4426583

g ( ) b g
Digimar 814 C
0-300 mm talp/asztal nékdil (4426584)
Digimar 814 C .
0-600 mm talp/asztal nékdl (4426585) Abra 1

Szallitasi terjedelem

Mahr GmbH, Digimar 814 C 5



2.2 Szerelés és felépités

Csomagolja ki a magassagméro késziiléket

Helyezze be az elemet

Abra 2
A magassagmeérd készulék kicsomagoldsa

Csavarja ki a csuszka reteszel6 csavarjat

Abra 3
A reteszelé csavar kicsavarasa

CR2032
+‘J/ \ ,‘n{ﬁ .
Abra 4
CR2032 elem behelyezése

Helyezze be a mérébetétet

Abra 5
A mérdbetét behelyezése

Orizze meg az eredeti csomagoldst és a szallitd-
@ csavarokat a késébbi szallitashoz.

A készllek 5° C alatti hémérsékleten tortend tarola-
sa esetén a készuléket csak néhany oras varakozasi
id6 utan szabad kicsomagolni.

Ez megakadalyozza a fagyas vagy kondenzviz ki-
alakulasat és a készulék érzékeny részeinek karo-
sodasat.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



3 A mérokésziilék elemei

A Digimar 814 C magassagmerd készulék a kovetkezé

elemekbdl all:

Digimar 814 C

Abra 6

A magassagmérd készulék elemei

Cserélheté mérdbetét

Mérébetét tarto

Mérdszan kezels- és kijelzépanellel

Mérékészlilék oszlopa

Mérészan reteszeld csavarja

Kézikerék

Magassagmeérd készlilék acél talpa (Digimar 814 C-N)

NOOTAN WN =

3.1

Kezel6- és kijelzopanel

A vezérl6- és kijelzbpanel a kezelégombokbdl és a kijel-
z8egységbdl all:

Abra 7

Kezeld- és kijelz6panel

1 Allapotsor

2 Masodlagos kijelz8sor
3 F6 kijelz8sor

4 Kezelégombok

A kovetkezd kezel6gombok allnak rendelkezésre:

DATA

B

Valasztégombok
A kivalasztott médtdl figgden lehet valtani az
opciodk kozott.

Adatatvitel gomb
Elinditja az adatatvitelt az RS232 interfészhez
csatlakoztatott egyik készulékre.

Médvalaszté gomb
Lehetdvé teszi a magassagmérd készllék maod-
janak kivalasztasat.

Be- és kikapcsolé gomb
Be- vagy kikapcsolja a magassagmeérd készu-
léket.

Nullazé gomb
A kijelz6t nullara vagy az aktualis referencia
Preset értékére allitja.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



4 A magassagmeéro késziilék funkcioi

3.2 Kézikerék 4.1 Bekapcsolas

Akézikerék lehetove tesziaz allando mérésierbvel torténd 1. Nyomja meg a kezelépanelen a n gombot.

tapintdst és a csuszka helyzetének finombedllitasat. Ly IDEE falirat ialani .
2. Akijelz6panelen a "REF" felirat jelenik meg a referencia

tullépésére felszolitaskeént.

| mm
1 —— 3. Lassan mozgassa a mérészant alulrol felfelé a kézi

hajtokar elforgatasaval.

Abra 8

Kézikerék

1 Recézett kerék
2 Roégzitékar

3 El6feszits gydrd
4 Kézi hajtokar

Tapintas kézikerékkel

1. Ameéréshez addig mozgassa a csuszkat a kézikerékkel,
amig a mérébetét enyhén hozza nem ér a mérendd

felllethez.
2. Ezutanforgassa el litkdzésig az el6feszité gyUrit a mé- Abra 9
résiiranyba. Referencia tullépése
Finomallitas a kézikerékkel 4. Areferencia felismerése esetén a mérészan aktualis

pozicidja numerikusan megjelenik a kijelz8panelen.
A magassagmeérd késziilék mérémaodban van (lasd >
Meérési médok fejezet).

1. Emelje fel a rogzitékart.
A cslszka az aktualis pozicioban bekattan.

2. Allitsa be a magassdagot a recézett kerékkel.

A magassagmeérd készllék kikapcsolasahoz a kezel&pa-

A rogzitékart a finomallitas utan mindig visszakell  nelen nyomja a n gombot addig, amig a késziilék au-
@ allitani. tomatikusan ki nem kapcsol.

A kézi hajtékar mdkodtetése a finomallitas be-
kapcsolt allapota esetén karosithatja a kézikerék
szerkezetét.

8 Mahr GmbH, Digimar 814 C



4.2 Konfiguracio

A magassagmeérd készllék bedllitasai a konfiguracios me-
niben hajthatok végre.

A konfiguraciés menube vald belépéshez nyomja a kez-
elépanel gombjat 2 masodpercig.

A E gomb rovid megnyomasaval megerdsiti a menu
aktualis kivalasztasat, ill. a bejegyzést, majd megjelenik
a kovetkez6 mend.

A konfiguracios meni Ujbdli bezarasahoz ismét nyomja
a kezel6panelen a gombot 2 masodpercig.

A konfiguraciés meni a kovetkezd meniket tartalmazza:

4.2.1 "PRESET" menii

A mend lehetévé teszi egy el6re beallitott referenciaérték
(Preset érték) meghatarozasat. Minden referenciahoz egy
Preset érték menthetd el.

1. Szukség esetén az egyik mérémaodban valassza ki
a kivant referenciat (lasd > Referencia beallitasa fe-
jezet). A kivalasztott referencia szama az allapotsor
kijelz8paneljén jelenik meg.

2. Hivja el a konfiguracios mendit, és ismételten nyomja

addiga E gombot, amig a kijelz8panelen meg nem
jelenik a "PRESET" felirat.

IP mm

PRESET

nnnn
uuuy

3. Akijelz6panelen megjelenik a kivalasztott referencia
aktudlis Preset értéke. Az érték utolso szamjegye villog.

4. A u vagy n gomb rovid megnyomadsaval az érték
novelhetd vagy csokkenthetd.

5. Haa u vagy n gombot 2 masodpercig lenyomva
tartja, a kovetkezd vagy az el6zd szamjegyre ugrik.

A mindenkor modositandd szamjegy villogva jelenik
meg a kijelz&panelen.

6. A kivant érték teljes megaddsa utan roviden nyomija

meg a gombot a beallitds megerdsitéséhez és
a kovetkezé mendre [épéshez.

4.2.2 "POWEROFF" menii

A menu lehetévé teszi a magassagmerd készilék auto-
matikus lekapcsolasat inaktivitas esetén.

A magassagmeérd készlilék elemeinek kimélése érdekében
beallithatd egy olyan id6tartam, amely eltelte utan inakti-
vitas esetén a készulék kikapcsol.

1. Hivjael6 a konfiguraciés ment, és ismételten nyomja

addig a gombot, amig a kijelz6panelen meg nem
jelenik a "POWEROFF" felirat.

I:EJ mm @B

POHERCFF

30

2. Az aktualis id6tartam percben jelenik meg a kijelzé-
panelen.

3. A u vagy n gomb révid megnyomasaval valaszt-
hato ki a kovetkezé, ill. az el6z6 id6tartam.

A 0 érték megjelenése esetén az automatikus kikap-
csolas inaktivalva van.

4. Miutan kivalasztotta a kivant idétartamot, roviden
nyomja meg a gombot a beadllitds megerdsité-
séhez, és lépjen a kovetkezé menire.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



4.2.3 "GAUGE" menii

A menU lehetéveé teszi a bedllitd etalon méretének bealli-
tasat a kézikerékkel végrehajtandd mérési funkciokhoz.

1. Hivja el6 a konfiguracios mentit, és ismételten nyomja
addig a E gombot, amig a kijelz6panelen meg nem
jelenik a "GAUGE" felirat.

|;| mm
GRUGE
_l_'-nnn
uuy

2. Akijelz6panelen megjelenik a beallitod etalon mm-ben
megadott aktudlis mérete.

3. A u vagy ﬂ gomb rovid megnyomasaval az érték
novelhetd vagy csokkenthetd.

4. Haa u vagy n gombot 2 masodpercig lenyomva
tartja, a kovetkezd vagy az el6zd szamjegyre ugrik.

A mindenkor modositando szamjegy villogva jelenik
meg a kijelz6panelen.

5. Anegativ érték egy kiils6 mérésre, a pozitiv érték pedig
egy belsé mérésre vonatkozik.
6. A kivant érték teljes megaddsa utan roviden nyomja

meg a gombot a bedllitas megerdsitéséhez és
a kovetkezé mentre Iépéshez.

4.2.4 Menii a felbontas meghatarozasahoz

A menU lehetévé teszi a tizedesjegyek szamanak meg-
hatdrozasat.

1. Hivja el6 a konfiguracios men(t, és ismételten nyomja

addig a gombot, amig a kijelz8panelen meg nem
jelenik a "RESOL" felirat.
|;| mm @

RESCL

3

2. Akijelzépanelen megjelenik a tizedeshelyek aktualis
szama.

3. A kovetkezd vagy el6z8 tizedesjegyek szama a u
vagy n gomb rovid megnyomasaval valaszthato ki.

4. Akivant szam kivalasztasa utan roviden nyomja meg

a E gombot a beallitas meger@sitéséhez és a ko-
vetkezd mendre lépéshez.

4.2.5 Menii a mértékegység meghatarozasahoz
A mend lehetévé teszi a mértékegység meghatarozasat.

1. Hivja el6 a konfiguracios men(t, és ismételten nyomja

addiga gombot, amig a kijelz8panelen meg nem
jelenik az "Unit" felirat.
|;1.| mm e

UNIT

MM

(NN

2. Akijelz6panelen megjelenik az aktualis mértékegység.

3. A u vagy n gomb révid megnyomasaval lehet
valtani a mm-ben vagy inch-ben megadott mértékegy-

ségek kozott.
4. A mértékegység kivalasztasa utan roviden nyomja

meg a gombot a bedllitds megerdsitéséhez és
a kovetkezé mendre 1épéshez.

10
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4.2.6 Menii a sorozatszam megjelenitéséhez

A mend lehetévé teszi a magassagmeéré készlilék sorozat-
szamanak megjelenitését.
1. Hivjael6 a konfiguracios menut, és ismételten nyomja

addig a E gombot, amig a kijelz6panelen meg nem
jelenik az "S/N" felirat.

|;| mm

i2345678
5 /M
F N

2. Akijelz8panelen megjelenik a magassagmeéro készulék
sorozatszama.

3. Roviden nyomja meg a E gombot a kijelz8 bezara-
sahoz és a kovetkezé mentre |épéshez.

4.2.7 Menii a kalibralas datumanak megjelenitéséhez

A menu lehetéveé teszi a magassagmerd keészilék utolso
kalibralasanak datumanak megjelenitését.
1. Hivja el6 a konfiguracios menit, és ismételten nyomja

addig a E gombot, amig a kijelz6panelen meg nem
jelenik az "L.CAL" felirat.

|;| mm

13032024
) I'HI
L. LIC

2. Akijelz6panelen a magassagmeérd készulék kalibralasi
datuma "tt.mm.jjjj" formatumban jelenik meg.

3. Roviden nyomja meg a E gombot a kijelz6 bezara-
sahoz és a kovetkezé menture Iépéshez.

4.2.8 Menii a firmware verzié megjelenitéséhez

A menU lehetévé teszi a magassagmeérd készilék szoft-
verének firmware verzidjanak megjelenitését.

—

Hivja el a konfiguraciés menit, és ismételten nyomja

addig a gombot, amig a kijelz6panelen meg nem
jelenik a "FIRMWARE" felirat.
(W] mm .
FIRMWRRE
in in
NN

2. A kijelz8panelen megjelenik a szoftver firmware ver-
Zioja.

3. Roviden nyomja meg a E gombot a kijelz8 bezara-
sahoz és a kovetkezd menure |épéshez.

Mahr GmbH, Digimar 814 C

11



4.3 Mérési médok
A magassagmeéré készulék az alabbi mérési modokkal
rendelkezik:

Tavolsagok mérése

Atmérok és tengelytavolsagok mérése

Ay Amaximalis vagy minimalis érték, valamint a ma-

ximalis és minimalis érték kozotti kilonbség mé-

rése

A kivant mérési modok kivalasztasa a kezel8panelen [évé
gomb ismételt mikodtetésével torténik.

4.3.1 Tavolsagmérés

Ez a mérési maod lehetdvé teszi a referenciafelliletre merd-
leges iranyu tavolsag mérését. Ebben az esetben a tapintas
pozitiv vagy negativ irdanyba torténhet.

Abra 10
Tavolsdagmeérés

1 = Mérés lefelé (Y)
2 = Mérés felfelé (A)

Tavolsagmérés végrehajtasahoz:

1. Valassza ki a mérémaodot a E gomb addig tarto
ismételt megnyomasaval, amig a szimbolum meg nem
jelenik ﬂ a kijelz6panelen.

@. mm B
I\l

" B4523

2. Mozgassa a mérészant lefelé a kézikerék segitségével,
és hajtsa végre a megfeleld referenciafellilet tapintasat.

o
T

oew,

Abra 11
Referenciafellilet tapintdsa

3. Tapintas kozben nyomja meg a gombot a kijelzé
nulldzésahoz (lasd > A kijelzé nullazasa fejezet).

4. Hajtsa végre a mérendd felllet tapintasat.

A kijelz6panelen megjelenik a referenciafelllettél mért
tavolsag.

o,
l @ mm B
Y
(NN 1
icud 3
Abra 12
Tapintas lefelé
@ mm B
1~ i

333596

@

/

Abra 13
Tapintas felfelé

@

Kézikerék hasznalata esetén el6szor a mért
tavolsag jelenik meg a méréeré kifejtésekor.

12
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4.3.2 Atméré- és tengelytavolsagmérés

Ez a mérési mod lehetévé teszi az atmérdk és a tengely-

tavolsagok mérését.

Abra 14

Atméré- és tengelytdvolsdgmérés
1= Atmérémérés (@)

2 = Tengelytavolsdgmérés (&)

Atméré- és tengelytavolsagmérés végrehajtasahoz:

1.

Mozgassa a mérészant lefelé a kézikerék segitségével,
és hajtsa végre a megfelel referenciafeliilet tapintasat.

!

;777’%%%/
Abra 15

Referenciafellilet tapintasa

Tapintds kozben nyomja meg a gombot a kijelz
nulldzasahoz (lasd > A kijelz6 nullazasa fejezet).

Valassza ki a mérémaodot a E gomb addig tarto
ismételt megnyomasaval, amig a szimbélum meg nem
jelenik (& a kijelz6panel allapotsoraban.

2.
'.‘

{d 1346

Bels6 atmérokhoz:

1.
2.

Helyezze a mérébetétet a furatba.

A valtépont kdzelében hajtsa végre lefelé a tapintast,
és fejtsen ki méréer6t (1).

o~ mmm
v 81143

M
i w3

Abra 16
Belsé atmérd tapintdsa lefelé

A valtopont meghatdrozasahoz vigye a munkadara-
bot vagy a magassagmeérd készliléket a mérébetét
oldaldhoz (2).

A valtépontot a kijelzé villogasa és sipold hang jelzi.

Ezutan tapintsa felfelé a furat ellenkezé oldalat a val-
tépontot (3) hozzavetbleges helyzetében.

I;TIQ"\., mm [

A 91043

' J000H

Abra 17
Tapintas belsé atméréhoz felfelé

A valtépont meghatarozasahoz ismét vigye a mun-
kadarabot vagy a magassagméré késziléket a méré-
betét oldaldhoz (4).

A valtopontot a kijelzé villogasa és sipold hang jelzi.

A meghatarozott atmérd a kijelzépanel f8 kijelz8soran,
a tengelytavolsag a masodlagos kijelz&soron jelenik
meg.

Mahr GmbH, Digimar 814 C

13



Kiils6 atmérékhoz:
1. Pozicionalja a mérébetétet a hengeres rész ala.

2. Avaltopont kdzelében hajtsa végre felfelé a tapintast,
és fejtsen ki méréer6t (1).

B0~ mmm
A 3204 !

1 3202

b o
i

Abra 18
Tapintds kiilsé atméréhoz felfelé

3. A valtopont meghatarozasahoz vigye a munkadara-
bot vagy a magassagmeéré készuléket a mérdbetét
oldaldhoz (2).

A valtopontot a kijelzé villogasa és sipold hang jelzi.

4. Ezutdn tapintsa lefelé a hengeres rész ellentétes olda-
|4t a valtdpont (3) hozzavetbleges helyzetében.

Y

IIICI"\.' mm
G 950

' 39916

Abra 19
Tapintas kiilsé atméréhoz lefelé

5. A valtopont meghatarozasahoz ismét vigye a mun-
kadarabot vagy a magassagmérd készuléket a méré-
betét oldalahoz (4).

A valtopontot a kijelz6 villogasa és sipold hang jelzi.

6. A mérébetét elengedésekor a meghatarozott atmeéré
a kijelz6panel f6 kijelz8soran, a tengelytavolsag a ma-
sodlagos kijelzésoron jelenik meg.

Egyszerii tengelytavolsagok mérése:

Az "Atméré és kozéptavolsdg mérése" maéd az egyszer(
tengelytavolsagok mérésére is hasznalhato. Ehhez:

1. Amérébetéttel el6szor a furatban lefelé (1), majd felfelé
(2) hajtsa végre a tapintast valtopont keresése nélkil.

") mm
& 91045
cag id

Abra 20
Tapintds egyszerd tengelytdvolsdghoz

2. A mérBbetét elengedésekor a meghatarozott atméré
a kijelzépanel f6 kijelz6soran, a tengelytavolsag a ma-
sodlagos kijelz&soron jelenik meg.

14
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4.3.3 Min / Max / Delta mérés

Ez a mérémaod lehetdvé teszi a minimalis és maximalis
értékek, valamint az értékek kozotti megfeleld kilonbség

Abra 21

Min / Max / Delta mérés

1 = Maximalis érték mérése (A-)

2 = Minimélis érték mérése (~x)

3 = Maximélis és minimalis érték kozotti kilonbség (*x)

Ebben a modban végrehajtott mérések esetén mindig érint-
kezni kell a munkadarab fellletével. A mérések a kdvetkezd
értékek meghatarozasara

hasznalhatok:

~y Tapintott felllet minimalis értéke
A~ Tapintott felilet maximalis értéke

v

Ay Aminimalis és maximalis erték kozotti kiilonbseg

Egy min / max mérés végrehajtasahoz:

1.

Valassza ki a mérémodot a E gomb addig tarto
ismételt megnyomasaval, amig a szimbdlum 7 ill.
a~~ meg nem jelenik a kijelz&panel allapotsoraban.

@ "

~y A mm [
-

+

.

30853
84306

Hajtsa végre felllrél a mérendd fellilet tapintasat.

Abra 22

Tapintds min vagy max méréshez

o

Mozgassa a mérébetétet vagy a munkadarabot a vizs-
galando felllet mentén.

A mérder6 kifejtésekor a meghatarozott minimalis
vagy maximalis érték a kijelz&panel f§ kijelzésoraban,
az aktudlis pozicid a masodlagos kijelzésoron jelenik
meg.

0 ~ mmm

50028
A rreessa con
Uy |

Abra 23
A mért fellilet minimalis értéke

Abra 24
A mért fellilet maximalis értéke

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Egy Delta mérés végrehajtasahoz:

4.4 Kiegészit6 funkciok

4.4.1 AKkijelz6 nullazasa

Ez a funkcio lehetévé teszi a kijelzépanel kijelzéjének nul-

. ) o ) . lazasat.
1. Valassza ki a mérémaodot a g gomb addig tarté
ismételt megnyomésaval, amig a szimbolummegnem 1. Mozgassa a mérészant megfeleld pozicioba, vagy hajt-
jelenik ¢ a kijelzépanel allapotsordban. sa végre a tapintast abban a pozicioban, amelynek meg
TSI kell felelni a nullapozicionak.
0 Xy mmme
“* beBk1 2. Roviden nyomja meg a kezelépanelen a gombot.
A543 Akijelz6 0,00 értékre van bedllitva,
(N mm B
2. Hajtsa végre fellilrél a mérendé felllet tapintasat.
annn
W%f e
J
Abra 25
Tapintas min vagy max méréshez
3. Mozgassa a mérébetétet vagy a munkadarabot a vizs- 4.4.2 Preset érték beillitisa
galandé felllet mentén. o
4 Aminimalis érték é imalis érick kizétt Kildnb Ez a funkcio lehetévé teszi a kijelz8panel kijelz&jének az
- Aminima |s”erte €s amaximalis ertek KOzOW kUIoND- g1 glisan kivalasztott referencia Preset értékére allitasat.
ség a kijelz6panel {6 kijelz&soran jelenik meg. Az ak- A
tudlis pozicid a masodlagos kijelz&soron jelenik meg. 1. Szlikség esetén vélassza ki a kivant referenciat (lasd >
: : Referencia bedllitasa fejezet). A kivélasztott referencia
o X mm @ szama az allapotsor kijelz6paneljén jelenik meg.
ﬁ 600 i 2. Mozgassa a merészant megfelel6 pozicioba, vagy hajt-
nn 5 5 sa végre a tapintast abban a pozicioban, amelynek meg
Uy . . o
kell felelni a referenciapozicionak.
Aba26 - 3. Nyomjaakezelépanelen a gombot 2 méasodper-
A mért felilet minimalis és maximalis értéke kozotti cig.
kiilénbség o " o
A Kijelzd arra az értékre kerul beallitasra, amelyet
a "PRESET" mentiben torténd konfiguracio esetén az
aktualis referenciahoz Preset értékként hatdroztak
meg.
Példa: A masodik referenciahoz 50.00 a Preset érték.
mm B
SI'I!'I!'II'I
uuuyu
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4.4.3 Referencia beallitasa

Ez a funkcio lehetévé teszi az aktudlisan hasznalt referen-
cia kivalasztasat. Referenciak hasznalataval a mérések az
elére meghatdrozott kiinduld pontokon (=referencidkon)
végezhetdk el.

A referencidk értékei a konfiguracié soran a "PRESET" me-
nlben (Iasd » "PRESET" menli fejezet) hatdrozhatdk meg.
A referencia beallitasahoz:

1. Valtson a "Tavolsagmeérés” mérémaodra.

2. Nyomja a kezel6panelen a u gombot 2 masodper-
cig.

3. Valassza ki a kivant referenciat a u vagy n gomb
rovid megnyomasaval.

A kivalasztott referencia szama az allapotsor kijelzé-
paneljén jelenik meg.

Példa: Referencia 3

L

mm S

452 |

4. Nyomja ismét a B gombot 2 masodpercig a kiva-
lasztott referencia atvételéhez.

ow

4.4.4 Tapintoallandé

Ez a funkcié lehetévé teszi egy tapintéallandd meghata-
rozasat kétiranyu mérésekhez. Alapértelmezettként a ke-
ményfém golyoval elldtott standard mérébetét (4426597)
van bedllitva.

A tapintéallandé médositasahoz:

1. Vaéltson a "Tavolsagmérés" mérémaodra.

2. Nyomja a kezel6panelen a n gombot 2 masodper-
cig.
3. Atapintéallando aktudlis értéke a kijelz&panel f6 kijel-

z8sordban és a bedllitd etalon mérete (lasd » "GAUGE"
menti fejezet) a masodlagos kijelz6soron jelenik meg.

| = mm @ Beallitd etalon mérete
/

Tapintoallando

4. Hajtsa végre felllrél annak a bedllitd idomszernek
a tapintasat, amelynek mérete a "GAUGE" menuben
van megadva.

3

Abra 27
A bedllitd etalon tapintdsa fellilrél

A kijelz6panel f6 kijelz6soraban megjelenik a 0.000
érték.

5. Ezutan hajtsa végre alulrdl a beallito etalon tapintasat.

D Fomm

CONST

59

Abra 28

A bedllité etalon tapintdsa alulrdl

A kijelz&panel 6 kijelz8soraban megjelenik az Uj tapin-
téallando értéke.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.4.5 Adatatvitel

A magassagmeérd késziléek RS232 interfésszel rendelkezik
a csatlakoztatott interfész-szoftverre torténé adatatvitel-
hez.

Az RS232 interfész csatlakozoja a mérészan jobb oldalan
talalhato.

Az adattovabbitas a kovetkezd formatumban torténik:

Sebesséq: 4800 baud
ASCII kod: 7 bit
Paritas: egyenes
Stop bitek: 1
Handshake: nélkal

Az elkildott érték formatuma megfelel a kijelzé ASCII ka-
rakterekkel jelzett szamértékének.

Az "Atméré- és tengelytévolsdgmeérés' mérémaod-
ban a két érték egyidejlleg kerul elkildésre. Ezeket
egy EOT (End Of Transmission) kiilon kilon-kdlon
tovabbitja.

Az adatok atviteléhez:

1. Csatlakoztassa az RS232 kabelt a magassagmeéré
készulék soros portjahoz és a szamitogéphez.

2. Inditsa el az interfész-szoftvert.

@ Ugyeljen arra, hogy az adatformatum para-
meéterei helyesen legyenek beallitva az inter-
fész-szoftverben.

3. Az adatatvitel inditasahoz nyomja meg a kezel6pane-
len a gombot.

18
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5  Fiiggelék

5.1 Méretek

£
£
™
(e}
~
€
€
O
[N}
Yo}

®

@

®

L 29
[ >
203 x 129 mm
Abra 29

Digimar 814 C-N (acél talppal)
H = a hasznalt mérébetéttdl fliggben

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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@ |se

29

576 mm /881 mm

D=
)&

A\

A

300 x 200 mm

Abra 30
Digimar 814 C-G (granit asztallal)
H = a hasznalt mérébetéttdl fliggéen

20
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5.2 Miiszaki adatok

Digimar 814 C 300 600
Méréstartomany 306 mm 611 mm
Hibahatar, Bype 15um 25um
Megismételhetéség, Rype (23) 5um

Maximalis felbontas 0,001 mm

Méréerd 3N

Elem élettartama 2000 h

Interfész RS232

Max. beallitasi sebesség 1500 mm/s

Uzemi hémérséklet

+10 °C és +40 °C kozott

Tarolasi hdmérséklet

-10 °C és +40 °C kozott

Relativ légnedvesség

5-75% (paralecsapodas nélkdil)

Suly (acél alap)

7 kg 8 kg

Suly (granit alap)

13,4 gk 15kg

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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5.3 Tartozékok

817 ks mérékup @=0-15mm

817 ks mérékup @=14-20 mm

817 ks mérékup @=18-24 mm

817 ks mérékup @=23-30 mm

El6rajzold td

Mérébetét @=6 mm keményfém golyoval

814 m mérdbetét @=2 mm, H=41,6 mm golyoval
814 m mérébetét @=3 mm, H=42,5 mm golyoval
814 m mérdbetét @=4 mm, H=43,5 mm golyoval
814 m mérébetét @=5 mm, H=43,9 mm golyoval
814 m mérdbetét @=8 mm, H=47,3 mm golyoval
Hengeres mérébetét @=8 mm

Kuptarto

Beallito etalon

DK-U14 USB adatatviteli kabel

CR2032 elem

5.4 A Mahr kapcsolattartdja

A kovetkez6 kapcsolattartok allnak rendelkezésére:

Hotline

4426071
4426072
4426073
4426074
4426590
4426591
4426525
4426526
4426512
4426527
4426509
4426592
4426593
4429168
4102605

777

Hibabejelentés nyitvatartasi idén kivil (vagyis H-P: 16 és 22 6ra kozott és Szo: 9 és 18 dra kdzott):

Telefon: +49 172 523 1899

Ugyfélmegkeresések, iigyfélszolgalat

— Hibabejelentés nyitvatartdsi idén bellil (vagyis H-Cs: 8 és 17 6ra kdzott és P: 8 és 16 ora kozott)

— Tartozékok beszerzése

— Reklamaciok

E-mail: techsupport@mahr.com
Telefon: +49 551/7073-306

22
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6 Jotdllas

Az altalunk szallitott magassagmeérd készuléket gondosan
terveztik és gyartottuk. A kiszallitas el6tt ismételten alapos
vizsgdlatnak vetettik ala.

Ezért garantaljuk az érvényes biztonsagi eléirasok betarta-
sat, a szakszer( kivitelezést és a kifogastalan mdkodést.

Ajotallas id6tartamat és feltételeit a Mahr GmbH altalanos
szallitasi feltételei, ill. az adasvételi szerzédés szabalyozza.

Ettdl eltéré megallapodéasok hidanydban az alabbi rendel-
kezések érvényesek:

A jotallas nem terjed ki a természetes kopasra és a szak-
szer(tlen kezelés, nem rendeltetésszer( kezelés vagy a ke-
zelési utmutato figyelmen kivil hagyasa miatt keletkezett
hibakra. A gyarto kilonosen csak akkor tehetd felel6ssé
amukodésért és a biztonsagtechnikai tulajdonsagokeért, ha
a mérdkésziilékbe tortént minden, a kezelési Utmutatdban
ismertetett munkakon tulmutatod beavatkozast kizarélag 6
maga vagy az altala kifejezetten meghatalmazott szervek
végezték.

A mérdkészilék nagyfoku pontossaga csak a Mahr eredeti
tartozékainak hasznalata esetén biztosithato, a felallitasi
helyre vonatkozoé kovetelményeket teljesiteni kell és a kor-
nyezeti feltételeket be kell tartani

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Obj. €. pro navod k obsluze

Posledni zména

3758010

25.03.2025

Vazeny zakazniku,

blahoprejeme vam k rozhodnuti pofidit si tento produkt
spole¢nosti Mahr GmbH do vaseho podniku. Aby vam za-
fizeni dlouhou dobu prfesné fungovalo, prosime vas o do-

drZovani dale uvedenych pokynd.

Vzhledem ke stalému vyvoji nasich produktl, zejména
v dUsledku pfejmenovani typovych oznaceni, se mohou
vyskytovat drobné odchylky mezi obrazky ¢i textem v této
dokumentaci a doddvanymi zafizenimi. Zmény v prove-
deni a rozsahu dodavky, jakoz i dalSi technicky vyvoj a
pravo na preklad této dokumentace si vyhrazujeme.

© by Mahr GmbH, Gottingen

Znacky a symboly v tomto navodu k obsluze:

Upozornéni na nebezpeci, které bude mit za nasle-
dek poskozeni méficiho pfistroje nebo prislusen-
stvi, pokud nebudou provedena popsana opatreni.

Chyba méreni.
Nedodrzeni uvedeného pokynu bude mit za nasle-
dek chyby méreni.

Uzivatelska chyba, chybné ovladani

nebo mozné poskozeni!

Dulezité!

DlleZité upozornéni, které je nezbytné nutné do-
drzet.

VSeobecny pokyn.

Odkaz na kapitolu/ oddil v tomto navodu k obslu-
ze.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



Ekologicka likvidace

Elektronicka zafizeni vcetné jejich prislusenstvi a prazdné akumulatory/baterie nepatfi podle evropské smér-
nice 2012/19/EU (WEEE) do domovniho odpadu. Jsou vyrobeny z vysoce kvalitnich materiald (Zelezo, zinek
nebo nikl), akumulatory/baterie obsahuji, podle typu, latky kodlivé pro Zivotni prostredi a zdravi lidi, jako je
olovo (Pb), kadmium (Cd) a rtut (Hg) v koncentracich, které vétsinou vyrazné prekracuji bezpeénostni hodnoty
pro tyto latky. Za Ucelem ochrany zivotniho prostfedi a zdroji mohou byt tyto materidly recyklovény a znovu
pouzity.

Symbol preskrtnutého kontejneru upozorfiuje na nutnost oddéleného sbéru.

Spole¢nost Mahr GmbH sama provadi zpétny odbér a likvidaci svych elektrickych a elektronickych produkt
v souladu se zakonnymi ustanovenimi. Kontaktujte prosim nase servisni pracovniky v misté nebo nasi spolec¢-
nost na adrese:

Mahr GmbH Telefon: +49-551-70730
Carl-Mahr-Strae 1 Fax: +49-551-71021
D-37073 Gottingen E-mail: info@mahr.com
Némecko Internet: www.mahr.com

Spolecnost Mahr GmbH je v Némecku registrovana pod registracnim cislem WEEE: DE 56624193 u nadace

Elektro-Altgerate-Register (EAR) (Registr odpadnich elektrickych zafizeni)

EU/UK prohlaseni o shodé

C€ea

Tento méfici pristroj splfuje platné smérnice EU a UK.

Aktualni prohlaseni o shodé je k dispozici ke stazeni na
www.mahr.com/products pro pfislusny produkt

nebo si je mlzete vyzadat na ndsledujici adrese:

Mahr GmbH, Carl-Mahr-Stral3e 1, D-37073 Gottingen

Vyhrazujeme si zmény nasSich produktl,zejména v disledku technického zlepSovani a dalsiho vyvoje. VSechny obraz-
ky, Ciselné Udaje apod. jsou proto bez zaruky.

Sledovatelnost

Prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, ze produkt svymi kvalitativnimi vlastnostmi odpovida normam a tech-
nickym udajlm uvedenym v nasich prodejnich dokumentech (ndvod k obsluze, prospekt, katalog).

Potvrzujeme, ze zkusebni zafizeni pouzita ke kontrole tohoto produktu v nasem systému zajisténi kvality maji navaz-
nost na narodni etalony.

Dékujeme vam za dlvéru, kterou jste projevili zakoupenim tohoto produktu.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



Obsah

Zakladni bezpeCnostni POKYNY........ccccveeeeeeuuenreereiirreeeeeeeeeeeeeeeennnnnnnnnnnns 4
1.1 PouZiti v souladu S Ur€enim ........cooviiuieieiiiisieicceeteeeee e 4
1.2 Dlivodné predvidatelné nespravné pouzZiti ............cccoeveeveveecveeereennnnn. 4
1.3 PoZadavky na misto instalace...........ccccccooveeviiiieciiiiicieceecece e 4
1.4 Instrukce pro PersoNal..........cccooeveiiiieieieesee e 4
VSEODECNE ...ttt eennerrr e e et e e e s s s s s s s s e s snnen 5
2.1 R0zSah dOdAVKY ......coiieiiiiiiiieee e 5
2.2 MONTAZ @ INSTAlACE. .....cceiiiieeiiiieeee e 5
Prvky meériciho pristroje.........cccceeeeeeiiiiiiieeiieeiccrececeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneaeeees 7
3.1 Ovladaci a zobrazovaci panel...........cccceecveeeiiiiiiieiieeeeeee e, 7
3.2 RUCNTKOIECKO ...t 8
FUNKCE VYSKOMEIU......ccuueiiiiiniiiiiiiiiieiieiniecceennnerreeeeeeeeseesssseessnsnnes 8
& 1o 31U | USSR 8
4.2 KONFIQUIACE ...ttt 9
427 MeNU "PRESET" ..ottt 9
422 Menu "POWEROFF" ......c.ooiiieieeee e 9
4.2.3 Menu "GAUGE".......c.ooi e 10
4.2.4 Menu pro nastaveni rozliSent..........ccocoeoeoeienininieeeee 10
4.2.5 Menu pro nastaveni mérné jednotky...........ccccoevvevieiiecieiennnns 10
4.2.6 Menu pro zobrazeni sériového Cisla ............cccooveeieiiecicne, 11
4.2.7 Menu pro zobrazeni data kalibrace...............cccoooooiiiiiiiil 11
4.2.8 Menu pro zobrazeni verze firmwaru...........cccocooeveieieveneneennne 11
4.3 REZIMY MEFENI..c.uiiiieiieiieeiecieecte ettt ettt et ereesaeebe e ees 12
4317 MEFeni vzdalenosti.........ccoveiiieiiiiiciccceeee e 12
4.3.2 MérFeni prdmeéru a 0sové vzdalenosti..........cccocveveeveveecveeenenn. 13
4.3.3 MéFeni Min / Max / Delta........cccoevrieieieieeeceeeeeee e, 15
4.4 PFidavng fUNKCE..........ovieieeeeeeeeeeeeeeee e 16
4.4.7 Vynulovani zobrazeni..........ccccoevieiieciiiiiiiieceeee e 16
4.4.2 Nastaveni hodnoty Preset.........ccoooeveieieviiiiiicieieiceee s 16
4.4.3 Nastaveni referenCe ........ccocovvvvieeiiiieieieieeeeee e 17
4.4.4 Konstanta SNIMACE ........ccceevierieriiiieieieieee e 17
445 PFeN0S dal....ccccvieiieiieiiciiceeceee et 18
PHIIONA......c ettt e s s e e s s sseennnereeeeeaasssenes 19
5.1 ROZIMEBIY ..ttt ettt ettt se e esseeasesaes 19
5.2 TeChniCKE Udaje .......ocuvemieieiii e 21
5.3 PHSIUSENSTVI ..o 22
5.4 Kontakty ve firm& Mahr ............ccoooieiiiiiiiececeeeee e 22
ZATUKAQ ...ccoeeereiiereieieeiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeennnnnssssssssssssasasseseeessnnnnnnnnnnnsssnns 23

Mahr GmbH, Digimar 814 C



1 Zakladni bezpecnostni pokyny

1.1 Pouziti v souladu s uréenim

Vyskomeér smi byt pouzivan pouze k méreni délek, vzda-
lenosti a primérd. Lze ho pouZzivat ve vyrobnim useku
i v mérici mistnosti.
Neprovadéjte zmény na vyskomeéru. Mdze to zpU-
sobit dalsi rizika, pro ktera ochranna zafizeni ne-
postacuji.

Pouziti, které je jiné nez specifikované "Pouziti
v souladu s ur¢enim" nebo presahuje jeho ramec,
neni povazovano za pouziti k uréenému uUcelu a
ma za nasledek ztratu zaruky a vylouceni odpo-
védnosti vyrobce.

S vyskomeérem je tfeba po celou dobu jeho zivotnosti za-
chazet se zvlastni opatrnosti:

1.2

Nasledujici chybna pouziti jsou predvidatelna a jsou po-
vazovana za nespravné pouziti. Vyrobce v tom pripadé
odmita veskerou odpoveédnost v souvislosti s pripadné
zpUsobenymi skodami na majetku nebo osobach a pova-
Zuje jakykoli typ zaruky na pristroj za neplatny.

Diivodné predvidatelné nespravné pouziti

NedodrZeni pokynt v ndvodu k obsluze.

Pouzivani Cisticich prostredkd, které maji skodlivé
Ucinky na lidské zdravi nebo zivotni prostredi.
Zanedbani Cistoty pfistroje a pracovniho prostoru.

Pouziti jiného nez originadlniho prislusenstvi.

1.3 Pozadavky na misto instalace

Pristroj nesmi byt provozovan v mistnosti s vybusny-
mi plyny. Elektrickd jiskra mUze zpUsobit vybuch.

Je tfeba zabranit kontaktu s elektrickymi pfipojkami,
protoze elektrostatické ruseni mize poskodit elektro-
nickeé soucasti pristroje.

Pristroj a pfislusenstvi nesmi byt vystaveny vystave-
no desti nebo stfikajici kapaliné. Do pripojek nebo ot-
vorU pfistroje se nesmi dostat Zadné cizi predméty.

1.4

Instrukce pro personal

Vyskomeér pouzivejte na stabilnim, Cistém a hladkém
podkladu.

Nikdy neposunujte vyskomér prilis energicky na okraj
meérici desky. Mohl by spadnout z desky a zranit uzi-
vatele.

Vyhnéte se otfesim. Mohly by zménit vlast-
nosti zarizeni a vést k chybam méreni.

Vyhnéte se pfimému slunecnimu zareni, nadmeérné
vlhkosti a blizkosti topnych nebo klimatizacnich sys-
tému.

Zobrazovaci jednotka nesmi byt béhem provozu za-

krytd nebo zabalena. Kryt musi byt dostate¢né vét-
ran, aby se zabranilo prehrati.

Pokud pfistroj nefunguje spravné (Zzadné zobrazeni,
prehrati, neobvykly zdpach, kour atd.), okam?Zité pfi-
stroj vypnéte a kontaktujte zastupce firmy Mahr.

Prace na pristroji smi provadét pouze servisni pracov-
nici proskoleni firmou Mahr. Ochranné kryty smi od-
stranit jen vyskoleny personal pfi servisnim zasahu.

Jakékoli zasahy do pfistroje, které presahuji
ramec praci popsanych v navodu k obsluze,
maji za nasledek ztratu zaruky a vylouceni od-
povédnosti spolecnosti Mahr GmbH.

Nepouzivejte Cistici prostredky, které obsahuji latky
Skodlivé zdravi nebo latky rozpoustéjici material. Do
piistroje nesmi vniknout tekutina.

Vyskomeér smi byt prepravovan pouze v originalnim
obalu! V opacném piipadé zanika platnost zaruky.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



2 Vseobecné

Digimar 814 C je elektronicky vyskomeér pro méreni délek,

vzdalenosti a prlimérd.

Umoznuje bezpetné provadeéni méreni a ovlada se pomo-

ci funkénich tlacitek.

Mérici sané maji vymeénny méfici dotek, ru¢nim ovlada-
cim koleCkem je |ze pohodIné uvést do pozadované po-

lohy.

2.1 Rozsah dodavky

Standardni baleni obsahuje nasledujici ¢asti:
Vyskomer (A)
Kulovy méfici dotek @ 6 mm (B)
Baterie CR2032 (C)
Zajistovaci Sroub sani (D)
Navod k obsluze

Digimar 814 C se dodava ve dvou velikostech 300 mm a
600 mm, s ocelovym stojanem nebo s zulovou deskou:

Digimar 814 C-N

0 az 300 mm s ocelovym stojanem (4426580)
Digimar 814-C-N

0 az 600 mm s ocelovym stojanem (4426581)
Digimar 814 C-G

0 az 300 mm se Zulovou deskou (4426582)
Digimar 814 C-G

0 az 600 mm se zulovou deskou (4426583)

Digimar 814 C
0 aZ 300 mm bez stojanem/deskou (4426584)

Digimar 814 C
0 az 600 mm bez stojanem/deskou (4426585)

Prohlaseni o shodé
Kalibraéni certifikat

& B I—
c @
D

obr. 1
Rozsah dodavky
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2.2 Montaz a instalace

Vybalit vySkomér

Vlozit baterii

Obr. 2
Viybaleni vyskoméru

VysSroubovat zajistovaci Sroub sani

Obr. 3
Viysroubovani zajistovaciho sroubu

CR2032

Obr. 4
VloZeni baterie CR2032

Nasadit mérici dotek

Obr. 5
Nasazeni doteku

Originalni obal a prepravni Srouby uschovejte pro
@ pozdéjsi prepravu.

Pokud byl pristroj skladovan pfi teplotach nizsich
nez 5 °C, mél by byt vybalen az po nékolika hodi-
nach cekaci doby.

Tim se zabrani tvorbé namrazy nebo kondenzace
a poskozeni citlivych ¢asti pristroje.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



3  Prvky mériciho pristroje

Vyskomér Digimar 814 C se sklada z nasledujicich prvkl: 3.1  Ovladaci a zobrazovaci panel

Ovladaci a zobrazovaci panel se sklada z ovladacich tlaci-
tek a zobrazovaci jednotky:

Digimar 814 C

5
3 6
2 — Obr. 7
. Ovlddaci a zobrazovaci panel
S 9 7 1 Stavovy fadek

2 Sekundarni zobrazovaci radek
3 Hlavni zobrazovaci radek
4 Ovladaci tlacitka

Obr. 6
Prvky vySkoméru
1 Vyménny merici dotek K dispozici jsou nésledujici oviddaci tladitka:
2 Drzak meériciho doteku PR
3 MEérici sané s ovladacim a zobrazovacim panelem n Vybérova tlagltka .. " -
4 Sloupek méficiho pristroje PodIIe zyolepeho rezimu Ize pfepinat mezi voli-
5 Zajistovaci Sroub méricich sani ﬂ telnymi moznostrmi.
6  Rucni kolecko .. .
7 Ocelovy stojan pfistroje (Digimar 814 C-N) Tlalitko pfenosudat
Spusti prenos dat do pfistroje pripojeného k roz-
hrani RS232.

Tlacitko pro vybér rezimu
Umoznuje zvolit rezim vyskomeéru.

Tlacitko zapnuti a vypnuti
Zapina nebo vypina vyskomer.

Tlacitko nulovani
Nastavi zobrazeni na nulu nebo na prednasta-
venou hodnotu aktualni reference.

Ea0
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3.2 Ruéni kolecko

Rucni kolecko umoznuje dotknuti s konstantni meéfici si-
lou a jemné nastaveni polohy sani.

Obr. 8

Rucéni kolecko

1 Vroubkované kolecko
2 Aretacni packa

3 Predpinaci krouzek

4 Rucni klika

Dotknuti pomoci ruéniho kolecka

1. Chcete-li provést méreni, posunujte sané pomoci ruc-
niho kolecka, az se mérici dotek lehce dotkne mérené
plochy.

2. Poté otacejte predpinacim krouzkem ve sméru meére-
ni az na doraz.

Jemné nastaveni pomoci ru¢niho kolecka

1. Zvednéte aretaéni packu.
Sané se zaaretuji v aktualni poloze.

2. Nastavte vysku pomoci vroubkovaného kolecka.

@

Pouzitf rucni kliky pri zapnutém jemném nastaveni
muze poskodit mechanismus ru¢niho kolecka.

Po jemném nastaveni je vzdy nutné aretacni pac-
ku vratit.

4  Funkce vySkomeéru

4.1 Zapnuti
1. Na ovladacim panelu stisknéte tlacitko n

2. Na zobrazovacim panelu se ukaze "REF" jako vyzva
pro prejeti reference.

|;| mm B

REF

3. Otacenim rucni kliky pomalu posouvejte méfici sané
zdola nahoru.

Obr. 9
Prejeti reference

4. Jakmile je reference rozpoznana, na panelu se Cisel-
né zobrazi aktualni poloha méficich sani. Vyskomér je
v rezimu méreni (viz kapitola » Messmodi).

Pro vypnuti vyskomeéru stisknéte a podrzte tlacitko na
ovladacim panelu , dokud se pristroj sam nevypne.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



4.2 Konfigurace

Nastaveni vyskomeéru se provadi v menu konfigurace.

Pro vyvolani konfiguracniho menu stisknéte na ovlada-
cim panelu na 2 sekundy tlacitko E

Krétkym stisknutim tlacitka B se potvrdi aktualni vybér
nebo zadani v menu a zobrazi se dalsi menu.

Pro zavfeni konfigura¢niho menu stisknéte na ovladacim
panelu znovu na 2 sekundy tlacitko E

Konfiguracni menu obsahuje nasledujici menu:

4.2.1 Menu "PRESET"

Toto menu umoznuje definovat prednastavenou hodnotu
pro referenci (hodnota Preset). Pfednastavenou hodnotu
Ize ulozit pro kazdou referenci.

1. V pfipadé potfeby vyberte pozadovanou referenci v
rezimu méren( (viz kapitola » Setzen einer Referenz).
Cislo vybrané reference se ukaze ve stavovém fadku
na zobrazovacim panelu.

2. Vyvolejte menu konfigurace a opakované stiskejte

tlacitko , dokud se na zobrazovacim panelu ne-
ukaze "PRESET".
IP mm
PRESET
nonn
uuuy

3. Na panelu se zobrazi aktualni pfednastavena hodno-
ta vybrané reference. Posledni ¢islice hodnoty blika.

4. Kratkym stisknutim tlacitka u nebo n Ize hod-
notu zvysit nebo snizit.

5. Pokud je tlacitko u nebo n stisknuto po dobu
2 sekund, prejde se na dalsi, resp. pfedchozi Cislici.
Na panelu blika &islice, kterd se ma zménit.

6. Po Uplném zadani pozadované hodnoty kratce stisk-

néte tlacitko , tim potvrdite nastaveni a prejdete
do dalsiho menu.

4.2.2 Menu "POWEROFF"

Toto menu umoznuje automatické vypnuti vyskomeru pri
necinnosti.

Pro Usporu baterie vySkomeéru Ize nastavit dobu, po je-
jimz uplynuti se pristroj pri necinnosti vypne.
1. Vyvolejte menu konfigurace a opakované stiskejte

tlacitko , dokud se na zobrazovacim panelu ne-
ukaze "POWEROFF".

I:EJ mm @B

PONEROFF
gl'l

u

2. Na panelu se zobrazuje aktualni doba trvani v minu-

tach.

3. Kratkym stisknutim tlacitka n nebo n Ize zvolit
dalsi nebo predchozi dobu trvani.

Pokud se zobrazi hodnota 0, je automatické vypnuti
deaktivovano.
4. Po vybéru pozadované doby trvani stisknéte kratce

tlacitko g tim potvrdite nastaveni a prejdete do
dalsiho menu.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



4.2.3 Menu "GAUGE"

Toto menu umoznuje nastavit pomoci ruéniho kolecka
velikost nastavovaci mérky pro mérici funkce.

4.2.4 Menu pro nastaveni rozliSeni

Toto menu umoznuje nastavit pocet desetinnych mist.

1. Vyvolejte menu konfigurace a opakované stiskejte
1. Vyvolejte menu konfigurace a opakované stiskejte tladitko , dokud se na zobrazovacim panelu ne-
tlacitko , dokud se na zobrazovacim panelu ne- ukaze "RESOL".
ukaze "GAUGE".
|;| mm @
|;I mm @ FESUL
GARUGE 3
- l_ll'l.l'll'l
uuy
2. Na panelu se zobrazuje aktualni pocet desetinnych
2. Na panelu se zobrazi aktualni velikost nastavovaci mist.
meérky v mm.
Y 3. Kratkym stisknutim tlacitka u nebo n Ize zvolit
3. Kratkym stisknutim tlacitka u nebo ﬂ Ize hod- dalsi nebo predchozi pocet desetinnych mist.
notu zvySit nebo snizit. 4. Po vybéru pozadovaného poctu stisknéte kratce tla-
4. Pokud je tlacitko u nebo n stisknuto po dobu Citko , tim potvrdite nastaveni a prejdete do dal-
2 sekund, prejde se na dalsi, resp. predchozi Cislici. Siho menu.
Na panelu blika Cislice, ktera se ma zmenit.
5. Zaporna hodnota plati pro vnéjsi mereni a kladna
hodnota pro vnitfni méfeni.
6. Po Uplném zadani pozadované hodnoty kratkym
stisknutim tlagitka E potvrdte nastaveni a prejdé-  4.2.5 Menu pro nastaveni mérné jednotky
te do dalsiho menu. Toto menu umozfuje nastavit mérnou jednotku.

1. Vyvolejte menu konfigurace a opakované stiskejte
tlacitko , dokud se na zobrazovacim panelu ne-
ukaze "UNIT".

I:El mm
UNIT
M M
o

2. Na panelu se zobrazuje aktualni mérna jednotka.

3. Kratkym stisknutim tlacitka u nebo n muzete
pfepinat mezi mérnymi jednotkami mm a inch (pa-
lec).

4. Povybéru pozadované mérné jednotky stisknéte krat-
ce tlacitko , tim potvrdite nastaveni a prejdete do
dalsiho menu.

10 Mahr GmbH, Digimar 814 C



4.2.6 Menu pro zobrazeni sériového cisla

Toto menu umoznuje zobrazit sériové ¢islo vySkomeru.

1.

Vyvolejte menu konfigurace a opakované stiskejte

tlacitko , dokud se na panelu displeje neukaze
"S/N".
|;| mm

i2345678

5/N

Na panelu se zobrazi sériové Cislo vyskoméru.

Kratkym stisknutim tlacitka E ukoncite zobrazeni
a prejdete do dalsiho menu.

4.2.7 Menu pro zobrazeni data kalibrace

Toto menu umoznuje zobrazit datum posledni kalibrace
vySkomeéru.

1.

Vyvolejte menu konfigurace a opakované stiskejte

tlacitko , dokud se na zobrazovacim panelu ne-
ukaze "L.CAL".

|;| mm

13032024
) I'HI
L. LIC

Datum kalibrace vySkoméru se zobrazuje na zobrazo-
vacim panelu ve formatu "dd.mm.rrrr".

Kratkym stisknutim tlacitka E ukoncite zobrazeni
a prejdete do dalSiho menu.

4.2.8 Menu pro zobrazeni verze firmwaru

Toto menu umoznuje zobrazit verzi firmwaru vyskomeru.

1.

Vyvolejte menu konfigurace a opakované stiskejte

tlacitko , dokud se na zobrazovacim panelu ne-
ukaze "FIRMWARE'.

(W] mm .

FIRMNARE

imn
g g

Na zobrazovacim panelu se zobrazi verze firmwaru.

Kratkym stisknutim tlacitka E ukoncite zobrazeni
a prejdete do dalSiho menu.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.3 Rezimy méfeni
Vyskomeér ma nasledujici rezimy méreni:
Mérfeni vzdalenosti

@ Méreni prdméru a osoveé vzdalenosti
v
o

-

Méreni hodnoty maxima nebo hodnoty minima

a rozdilu mezi maximem a minimem

Pozadovany rezim mefeni se voli opakovanym stisknutim

tlacitka g na ovladacim panelu.

4.3.1

Méreni vzdalenosti

Tento rezim meéreni umoznuje mereni vertikalni vzdale-
nosti k referenéni ploSe. Snimani - dotknuti mZze byt pro-

vedeno v kladném nebo zaporném smeéru.

Obr. 10

Méreni vzdalenosti

1 = méreni smérem dold (Y)

2 = méreni smérem nahoru ()

Provést méreni vzdalenosti:

1. Rezim méfeni zvolte opakovanym stisknutim tlacitka
g, az se na zobrazovacim panelu ukaze symbol A'

@. mm
I\

" B4523

LN

2. Ru¢nim koleckem posurite méfici sané doll a do-

tknéte se pfislusné referencni plochy.

o
T

Obr. 11
Dotknout se referencni plochy

3.

4.

Po dotknuti stisknéte tlacitko , aby se vynulovalo
zobrazeni (viz kapitola » Nullen der Anzeige).

Dotknout se méfeného povrchu

Namérena vzdalenost k referencni plose je ukazana
na zobrazovacim panelu.

Obr. 12
Snimaéni (dotknuti) smérem dold

] mm .
ol [ ——

/

Obr. 13
Snimani (dotknuti) smérem nahoru

Pri pouziti ru¢niho koleCka se namérena vzda-
lenost zobrazi az po pouziti méfici sily.

12
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4.3.2 Méfeni pruméru a osové vzdalenosti

Tento rezim méfeni umoznuje méfeni priméru a osové
vzdalenosti.

Obr. 14

Méreni priméru a osové vzdalenosti
1 = Méfeni priméru (&)

2 = Méfeni osové vzdalenosti (&)

Provadét méreni praméru a vzdalenosti:

1. Rucnim koleckem posunte méfici sané doll a do-
tknéte se prislusné referencni plochy.

1%
f
Obr. 15

Dotknout se referenéni plochy

2. Po dotknuti stisknéte tlacitko , aby se vynulovalo
zobrazeni (viz kapitola > Nullen der Anzeige).

3. ReZim méfeni zvolte opakovanym stisknutim tlacitka

E, az se ve stavovém radku na zobrazovacim pa-
nelu ukaze symbol &.

Pu_S
g

Izt@v.‘ mm B
V°°

{d 1346

Pro vnitfni primér:

1.
2.

Zasunte mérici dotek do otvoru.

V blizkosti vratného bodu snimejte (dotknéte) smeé-
rem dold a pouZijte méfici silu (1).

Do~ mmm

Y _ugamal
1 Bi03 1

Obr. 16
Dotknuti smérem dol( pro vnitfni prdmér

Soucast nebo vyskomeér posunte bocné k méricimu
doteku (2), abyste urcili vratny bod.

Vratny bod je potvrzen blikanim zobrazeni a zvuko-
vym signalem.

Poté se dotknéte na opacné strané otvoru smérem
nahoru v pfiblizné poloze vratného bodu (3).

m@’u mm [

A 91043

I 20006

Obr. 17
Dotknuti smérem nahoru pro vnitini prdmér

Soucast nebo vyskomeér posunte znovu bocné k mé-
ficimu doteku (4), abyste urcili vratny bod.

Vratny bod je potvrzen blikanim zobrazeni a zvuko-
vym signalem.

Zjistény prdmer se zobrazi v hlavnim radku na zob-
razovacim panelu a osova vzdalenost ve vedlejSim
(sekundarnim) fadku.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Pro vnéjsi primeér:

Umistéte méfici dotek pod valcovou ¢ast.

2.V blizkosti vratného bodu snimejte (dotknéte se)

smeérem nahoru a pouzijte méfici silu (1).

O~ mmm
A 3204 |

1 J20cd

Obr. 18
Dotknuti smérem nahoru pro vnéjsi prdmér

Soucast nebo vyskomér posunte bo¢né k méficimu
doteku (2), abyste urcili vratny bod.

Vratny bod je potvrzen blikdnim zobrazeni a zvuko-
vym signalem.

Poté se dotknéte na opacné strané valcové casti
smérem doll v pfiblizné poloze vratného bodu (3).

Y

@07\4 mm -
G 950

' 399 b

Obr. 19
Dotknuti smérem dol( pro vnéjsi prameér

Soucast nebo vyskomeér posunte znovu bocné k mé-
ficimu doteku (4), abyste urcili vratny bod.

Vratny bod je potvrzen blikanim zobrazeni a zvuko-
vym signalem.

Jakmile se méfici dotek uvolni, zjistény primér se
zobrazi v hlavnim fadku na zobrazovacim panelu a
osova vzdalenost ve vedlejSim (sekundarnim) fadku.

Méreni jednoduchych osovych vzdalenosti:

Rezim "Méreni priméru a osoveé vzdalenosti" se mUze po-
uzit také pro méreni jednoduchych osovych vzdalenosti.
Postup:

1. Pouzijte méfici dotek v otvoru pro dotknuti smérem
dolti (1) a poté smérem nahoru (2), aniz byste hledali
vratny bod.

Qg mm_ -
& 97045
col id

Obr. 20
Dotknuti pro jednoduchou osovou vzdalenost

2. Jakmile se méfici dotek uvolni, zjistény priimér se
zobrazi v hlavnim fadku na zobrazovacim panelu a
osova vzdalenost ve vedlejsim (sekundarnim) radku.

Mahr GmbH, Digimar 814 C



4.3.3 Méreni Min / Max / Delta

Tento rezim mérfeni umoznuje méfit hodnoty minima a
maxima a také prislusny rozdil mezi témito hodnotami.

i

A

3

Obr. 21

Méreni Min / Max / Delta

1 = Méreni maxima (~-)

2 = Méreni minima (~x)

3 = Rozdil mezi hodnotu maxima a hodnotou minima (*«

)

Pfi méfeni v tomto rezimu musi byt vzdy zachovan kon-
takt s povrchem soucasti. Méfeni Ize pouzit ke zjisténi
nasledujicich hodnot:

~y Hodnota minima snimaného povrchu
A~ Hodnota maxima snimaného povrchu

v

Ay Rozdil mezi minimalni a maximalni hodnotou

Provést méreni Min / Max:

1. Rezim méfeni zvolte opakovanym stisknutim tlacitka

, dokud se ve stavovém radku na zobrazovacim
panelu neukaze symbol " nebo .

i d

0 rne

~ 30853
‘8406

2. Dotknéte se méreného povrchu shora.

Obr. 22

Dotknuti pro méreni minima nebo maxima

3. Posouvejte mérici dotek nebo soucast podél kontro-
lovaného povrchu.

4. Jakmile je aplikovana merici sila, zjisténa hodnota
minima nebo maxima se zobrazi v hlavnim zobrazo-
vacim radku na panelu a aktudini poloha v sekundar-
nim zobrazovacim radku.

0 ~ nmm
A lrrseeesc 0 2
500 12

Obr. 23
Hodnota minima zméreného povrchu

Obr. 24
Hodnota maxima zméreného povrchu

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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Provést méreni Delta:

1.

Rezim meéreni zvolte opakovanym stisknutim tlacitka

, az se ve stavovém fadku na zobrazovacim pa-
nelu ukaze symbol ~x.

Pu_S
g g

[ - )
@ A
»

mm

=R

B8543

4.4 Pridavné funkce

4.4.1 Vynulovani zobrazeni

Tato funkce umoznuje vynulovat zobrazeni na zobrazo-
vacim panelu.

1.

Posunte mérici sané do polohy, resp. dotknéte se
v poloze, ktera ma odpovidat nulové poloze.

Na ovladacim panelu stisknéte kratce tlacitko .

Zobrazeny Udaj je nastaven na 0,00.

(N mm B
2. Dotknéte se mereného povrchu shora. nAnn
T o
Obr. 25
Dotknuti pro méreni minima nebo maxima
. v " , 4.4.2 Nastaveni hodnoty Preset
3. Posouvejte mérici dotek nebo soucast podél kontro-
lovaného povrchu. Tato funkce umoznuje nastavit zobrazeni na panelu na
] ) . , pfednastavenou hodnotu, kterd je definovana pro aktual-
4. Rozdil mezi hodnotou minima a hodnotou maxima < ;
. I ; né zvolenou referenci.
je zobrazen v hlavnim fadku zobrazovaciho panelu. o 5 o
Aktudlni poloha je zobrazena v sekundarnim zobra- 1. 'V pfipadé potfeby vyberte poZzadovanou referenci (viz
zovacim fadku. kapitola » Setzen einer Referenz). Cislo vybrané refe-
: : rence se zobrazi ve stavovém radku na panelu.
@ X '““;I- 2. Posunte méfici sané do polohy, resp. dotknéte se
ﬁ ngﬂu ic v poloze, kterd ma odpovidat referenéni poloze.
uy 5 5 3. Na ovladacim panelu stisknéte na 2 sekundy tlacitko
Obr. 26 a , , , o
Rozdil mezi hodnotou minima a maxima na zmére- Zobrazeni se nastavi na hodnotu, ktera byla definova-
ném povrchu na jako pfednastavena hodnota pro aktualni referenci
pfi konfigurovani v menu "PRESET".
Priklad: Pfednastavena hodnota 50.00 pro druhou re-
ferenci.
mm B
Sl'll'lﬂl'l
uuuyu
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4.4.3 Nastaveni reference

Tato funkce umoznuje vybrat referenci, ktera se ma aktu-
alné pouzit. Pomoci referenci Ize provadét méreni v pre-
dem definovanych vychozich bodech (=referencich).

Hodnoty referenci Ize definovat pfi konfigurace v menu
"PRESET" (viz kapitola » Menu "PRESET").

Nastavit referenci:

1. Prejit do rezimu méreni "Méreni vzdalenosti”.

2. Na ovladacim panelu stisknéte na 2 sekundy tlacitko

3. Kratkym stisknutim tlacitka u nebo ﬂ vyberte
pozadovanou referenci.

Cislo vybrané reference se ukaze ve stavovém fadku
na zobrazovacim panelu.

Priklad: Reference 3
D;

mm S

452 |

4. Stisknéte znovu tlacitko u na 2 sekundy, aby se
vybrana reference prevzala.

ow

4.4.4 Konstanta snimace

Tato funkce umoznuje definovat konstantu snimace pro
obousmeérna mereni. Jako vychozi je nastavena konstan-
ta snimace pro standardni méfici dotek s kulickou z tvr-
dokovu (4426591).

Zmeénit konstantu snimace:
1. Prejdéte do rezimu méreni "Méreni vzdalenosti".
2. Na ovladacim panelu stisknéte na 2 sekundy tlacitko

3. Aktudlni hodnota konstanty snimace se zobrazuje
v hlavnim radku panelu a velikost nastavovaci mérky
(viz kapitola » Meni "GAUGE") v sekundarnim zobra-
zovacim radku.

3 &
e
5978

4. Dotknéte se shora nastavovaci merky, jejiz velikost je
zadana v menu "GAUGE".

Velikost nastavovaci mérky

Konstanta snimace

3

Obr. 27
Dotknuti nastavovaci mérky shora

V hlavnim fadku zobrazovaciho panelu se ukaze hod-
nota 0.000.

5. Poté se dotknéte nastavovaci mérky zdola.

D Fomm

CONST

59

Obr. 28

Dotknuti nastavovaci mérky zdola

V hlavnim fadku zobrazovaciho panelu se zobrazi
hodnota nové konstanty snimace.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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4.4.5 Prenos dat

Vyskomeér ma rozhrani RS232 pro prenos dat do pfipoje-
ného softwaru rozhrani.

Pripojeni rozhrani RS232 se nachazi na pravé strane mé-
ficich sani.

Pfenos dat probiha v nasledujicim formatu:

Rychlost: 4800 Baud
Koéd ASCII: 7 bitl
Parita suda

Stop bity: 1
Handshake: bez

Format zasilané hodnoty odpovida Ciselné hodnoté zob-
razeni ve znacich ASCII.

V rezimu mérfeni "Mérfeni priméru a osové vzda-
lenosti" jsou obé hodnoty odesilany soucasné.
Jsou prenaseny oddélené pomoci EOT (End Of
Transmission).

Prenést data:

1. Pripojte kabel RS232 k sériovému rozhrani vyskomé-
ru a k pocitaci.

2. Spustte software rozhrani.
Zkontrolujte, zda jsou v softwaru rozhrani
spravné nastaveny parametry formatu dat.

3. Na ovladacim panelu stisknéte tlacitko , aby se
spustil pfenos dat.

18
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5 Priloha

5.1 Rozméry

A
A

526 mm /831 mm

Y

Il

203 x 129 mm

Obr. 29
Digimar 814 C-N (s ocelovym stojanem)
L = zavisi na pouZitém méricim doteku

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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@ |se

29

576 mm /881 mm

D=
)&

A\

A

300 x 200 mm

Obr. 30
Digimar 814 C-G (se Zulovou deskou)
L = zavisi na pouzitém méricim doteku

20
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5.2 Technické udaje

Digimar 814 C 300 600
Rozsah méfeni 306 mm 6117 mm
Mezni hodnota chyby, Bype 15um 25um
Opakovatelnost, Rypg (2s) 5um

Maximalni rozlisenf 0,001 mm

Meéfici sila 3N

Autonomie 2000 h

Rozhrani RS232

Max. rychlost posuvu 1500 mm/s

Provozni teplota +10°C az +40 °C
Skladovaci teplota -10°C az +40°C

Relativni vihkost vzduchu

5az 75% (nekondenzujic)

Hmotnost (ocelova zékladna)

7 kg 8 kg

Hmotnost (Zulova zakladna)

13,4 kg 15kg

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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5.3 Prislusenstvi

817 ks méfici kuzel @0 - 15 mm

817 ks méfici kuzel @14 -20 mm

817 ks méfici kuzel @18 - 24 mm

817 ks méfici kuzel @23 - 30 mm

Rysovaci jehla

Méfici dotek s kulickou z tvrdokovu @6 mm
814 m kulovy mérici dotek @2 mm, L=41.6 mm
814 m kulovy mérici dotek @3 mm, L=42.5 mm
814 m kulovy mérici dotek @4 mm, L=43.5 mm
814 m kulovy mérici dotek @5 mm, L=43.9 mm
814 m kulovy mérici dotek @8 mm, L=47.3 mm
Valcovy méfici dotek @8 mm

Kuzelovy drzak

Nastavovaci mérka

DK-U14 USB datovy propojovaci kabel

5.4 Kontakty ve firmé Mahr

K dispozici jsou vam tyto kontakty:

Hotline

Nahlaseni poruch mimo provozni hodiny (tj. Po-Pat: 16-22 hodin a So 9-18 hodin):

Telefon: +49 172 523 1899

Zakaznické dotazy, servis

- Nahlageni poruch béhem provoznich hodin (tj. Po-Ct: 8-17 hodin a P& 8-16 hodin)

— Nakup pfislusenstvi

— Reklamace
E-mail: techsupport@mahr.com
Telefon: +49 (0) 551/7073-306

4426071
4426072
4426073
4426074
4426590
4426591
4426525
4426526
4426512
4426527
4426509
4426592
4426593
4429168
4102605

22
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6 Zaruka

Nami dodavané zafizeni bylo peclivé zkonstruovano a vy-
robeno. Pred expedici bylo jesté jednou ddkladné zkont-
rolovano.

Zarucujeme tudiz dodrzeni platnych bezpecnostnich
predpisy, kvalitni zpracovani a bezchybnou funkénost.

Doba trvani a podminky zaruky jsou stanoveny ve
Vseobecnych obchodnich podminkach spolec¢nosti Mahr
GmbH, resp. v kupni smlouvé.

Pokud nebylo dohodnuto jinak, plati nasledujici ustano-
veni:

Zaruka se nevztahuje na pfirozené opotfrebeni ani na vady
zpUsobené neodbornym zachdazenim, pouzitim neodpo-
vidajicim uréenému Ucéelu nebo nedodrzenim pokyn(
v navodu k obsluze. Vyrobce je odpovédny za funkénost
a bezpecnostné technické vlastnosti, pouze pokud jaké-
koli zasahy do méficiho zafizeni, pfesahujici ramec praci
popsanych v navodu k obsluze, provadi vyhradné on sam
nebo jim vyslovné povérené osoby.

Vysoka presnost méficiho zafizeni mdze byt zarucena
pouze pfi pouziti originalniho prislusenstvi firmy Mahr,
splnéni pozadavkl na misto instalace a ulozeni a dodrze-
ni okolnich podminek prostredi.

Mahr GmbH, Digimar 814 C
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